EL KITABI (kontrol kitabi ile) ?

ABUS zincir palangasi
ABUCompact GM2, GM4, GM6, GM8

Zincir palangasinin monte edilmesi ve
baglanmasi: Sayfa 16

Zincir asinma durumunun kontrol edilmesi:
Sayfa 34

Zincirin ve zincir diglisinin degistiriimesi: Sayfa 45
Frenin ayarlanmasi: Sayfa 68
Fren rotorunun degistiriimesi: Sayfa 72
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ZINCIR PALANGASI: FARKLI URUN
BUYUKLUKLERI, DEGISIK TIPLER VE
SECENEKLER

Bu El Kitabi, degisik trtn buyukluklerindeki, degisik tiplerdeki ve opsiyonlardaki zincirli palangalar icin gegerlidir. Zincir
palangasina iligkin tGrtin buyukligune, degisik tipe ve segeneklere bagl olarak, anlatilan islem adimlari ve teknik
ozellikler farklilik gdsterir. Bu el kitabinin, tim zincirli palangalar igin gecerli olmayan ve sadece belirli sartlar altinda
gecerli olan kisimlari kesik ¢izgili bir kutu icine alinmigtir. Kutunun basinda, bu bélimiin hangi tGrtin buyUklikleri,
degisik tipler ve secenekler igin gegerli oldugunu gorebilirsiniz.

TIP ETIKETI

Urtin biyikligii Maksimum tasima Kaldirma hizi (m/dak olarak)
kapasitesi (kg olarak)

ZINCIR DONAMI SAYISI (TIP)

Tek zincir donamli Cift zincir donamli



ELEKTRONIK KALDIRMA SINIR ANAHTARI (OPSIYON)

Elektronik kaldirma sinir anahtari olmadan Elektronik kaldirma sinir anahtari ile

KONTROL DUZENI (TIP)

Direkt kontrol sistemi Elektronik kontrol sistemi Harici kontrol sistemi
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GENEL

Genel | ik olarak

VINC ILE, VINC UZERINDE VEYA VINCIN YAKININDA CALISAN HERKESI

ILGILENDIRIR

ILK OLARAK

EL KITABI ILE ILGILI BILGILER

BU EL KITABININ KULLANILMASI

Bu el kitabinda, asagidaki simgeler kullaniimaktadir:

iNSANLAR ICIN TEHLIKE!
Bu uyari bilgisi, insanlar icin s6z
konusu olan tehlikelere isaret eder.

ELEKTRIK CARPMA TEHLIKESI!
Bu uyari bilgisi, elektrik ve akim ile
yanlis islem yapilmasi sonucu
insanlar igin s6z konusu olan
tehlikelere isaret eder.

Calismaya baslamadan &nce, el kitabini dikkatlice
okuyun. Aksesuar ve bilesenler igin 6ngorilmis olan
el kitaplarini da dikkate alin.

Daha sonra el kitabini vincin yakininda bir yerde
saklayin. Bu el kitabi, ving ile veya vingte ¢alisan her
kisinin erigebilecegdi bir yerde olmaldir.

Satig, kiralama vs. durumlarda, el kitabi, daima ving ile
birlikte teslim edilmelidir.

USULUNE UYGUN KULLANIM

YUK DUSME TEHLIKESI!
Bu uyari bilgisi, bir ylkun
dliismesine neden olabilecek
tehlikeli durumlari tanimlar.

‘:' HASARA ILISKIN UYARI!
Bu uyari, bir par¢anin hasar
gorebilecedi durumlara isaret eder.

- 4 Bu, bir islem talimatidir ve bir islem adimi
uygulamanizi ister.

® Bu, bir islemin sonucudur ve cihazda neler
olacagini anlatir.

— Bu, bir siralamadir.

SADECE...

Cizgili gergeveye alinmig bir bolim yalnizca belirli
Urtin modelleri, degisik tipler veya opsiyonlar igin
gegerlidir. Bolimin hangi kosul igin gegerli oldugu
en basta baslik kisminda "Sadece..." altinda

_ belirtilmistir.

Zincirli palanga, dogru sekilde baglanmis yuklerin
kaldiriimasi ve indirilmesi icin 6ngdérulmustar.

Zincirli palanga, bu uygulama durumlari igin
tasarlanmistir:

— Tek basina zincir palangasi olarak, yiklerin
statik olarak kaldiriimasi ve indirilmesi igin.

— Bir | kirisindeki bir hareket takiminda, ylklerin
dogrusal sekilde tasinmasi igin.

— Bir déner vingte (kedi arabasi hareket takimi ile
donatilmig), yiklerin dairesel sekilde hareket
ettiriimesi igin.

— Bir HB ving tertibatinda hafif yiklerin genis
kapsamli sekilde hareket ettirilmesi igin.

— (Kedi arabasi hareket takimi ile donatiimig) bir
tek kirigli gezer koprl vingte yiiklerin genis
kapsamli sekilde hareket ettirilmesi igin.

— lgletim sirasinda, FEM'e gére siniflandirmayi,
calisma gevrimini ve devre agip kapama
sikligini dikkate alin.

— Zincir palangasini, sadece teorik kullanim
suresi iginde isletin.

— Agresif ortamlarda kullanmayin.

— Sadece yagis kosullarina korunakl ortamlarda
surekli olarak galistirin. Kisa sireli agik
havada, yagmur veya kar altinda kullanim
muimkundur, tercihen elektronik kontrol sistemi
ile.
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YONETMELIKLER

Tertibat, imal edildigi sirada, Avrupa'da gecerli olan
standartlara, kurallara ve yénetmeliklere uyularak
uretilmis ve kontrol edilmistir. Konstriksiyon ve imalat
sirasinda hangi temel prensiplerin temel alindigi,
uygunluk beyaninda ve montaj beyaninda bildirilmistir.
Bu temel prensiplere, montaj, isletim, kontrol ve
koruyucu bakim iglemleri sirasinda da uyulmalidir;
ayni sekilde ¢aligma emniyetine yonelik gegerli
belirlemeler de dikkate alinmalidir.

iINSANLAR ICIN TEHLIKE!
Yodnetmelikler dikkate
alinmadiginda, insanlar élebilir veya
agir kazalar meydana gelebilir.

Tertibatta glvenli bir sekilde
calisabilmek icin ve ise alisma
amaciyla, bu el kitabinin ve ilgili
yénetmeliklerin 6zenle okunmasi ve
personele agiklanmasi gereklidir.

Hangi yénetmeligin hangi kullanim durumunda gegerli
oldugu, vincin kullanilis sekline ve lilkeye has
yonetmeliklere baglidir. Gegerli ve aktiiel
yonetmelikleri ve ¢alisma emniyetine yonelik
belirlemeleri kontrol edin ve bunlara uyun! Uygunluk
beyanina ve montaj beyanina da bakin.

GARANTI

GUVENLIGE ILISKIN UYARI
BILGILERI

— ABUS firmasi, amacina uygun olmayan
kullanim, konu hakkinda yeterince egitimden
gecmemis personel, maksadina uygun
olmayan sekilde yapilmis islemler sonucu ve
ABUS firmasindan misaade alinmaksizin
yapilmis olan degisiklikler, tertibat yapisinda
rekonstriiksiyonlar veya vingte veya vincin
komponentlerinde yapilan her turlt degisiklikler
sonucu olusan hasarlar i¢in sorumluluk
ustlenmez.

— Pargalarda, tertibati kullananlarin kendi
sorumlulugu altinda degisiklikler yapilirsa, ving
veya vincin komponentleri, bu el kitabinda tarif
edildiginden farkl sekilde monte edilirse,
kullanilirsa veya bakimi yapilirsa veya orijinal
ABUS yedek pargalari kullaniimazsa, garanti
hakki gecersiz olur.

— Sadece orijinal ABUS yedek pargalari
kullanildiginda, vincin veya vincin
komponentlerinin giivenli sekilde galismasi
garanti edilir.

Vingte guivenli bir sekilde galismak igin, asagidaki
uyarilari dikkate alin. Ozel tehlike uyarilari, tehlikenin
s6z konusu oldugu kisimlarda bulunurlar.

— Yukun dismesi: Asili olan yik dusebilir ve
insanlarin 6limine veya yaralanmasina yol
acabilir. Asili olan yuklerin altinda durmayiniz!

— Maksimum yuk tagsima kapasitesini agsmayin!

— Yukleri egik sekilde gekmeyin, gekip ayirmayin
veya cekerek suriklemeyin!

— Yk ile birlikte insan tagimayin!

— Asili olan yUki hig bir zaman ylik kancasinda
dondirmeyin veya yuki yik kancasina dogru
distrmeyin. Dismenin siddeti sonucu, yik
veya zincir palangasi, asagiya dusebilir ve
insanlarin 6limilne veya yaralanmasina yol
acabilir.

— Zincir palangasini, sadece, herhangi bir hasar
fark edilmiyorsa, kullanin.

— Zincirli palangasi ile galisirken, giincel is
glvenligi belirlemelerini dikkate alin!

DO
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PERFORMANS OZELLIKLERI

CIHAZIN TARIFI

— 1: Motor kapag

— 2: Katlanir asma kolu

— 3: Kaldirma motorlu gévde

— 4: $anziman

— 5: Zincir, ilk zincir donami

— 6: Zincir, ikinci zincir donami (degisik tip)
— 7:Alt palanga

— 8:Yik kancasi

— 9: Asili butonlu kumanda
— 10: Kumanda hatti
— 11: Zincir kutusu

— 12: Bayonet baglantili baglanti kablosu

Zincir palangasi:

Zincir palangasi, bir disuk bir de ylksek
kaldirma hizina sahiptir.

Zincir palangasi, asili butonlu kumanda
"ABUCommander" tizerinden kumanda edilir.
Tipe bagl olarak, asili butonlu kumanda direkt
olarak zincir palangasinda veya hareket
ettirilebilen bir kontrol Gnitesinde asilidir
(degisik tip).

Zincir palangasi alternatif olarak "ABURemote
AC" telsizle kumanda ile donatilabilir. Alici
bunun icin dogrudan zincir palangasina monte
edilir.

Tek zincir donamli zincir palangasinda: Zincir
palangasi, dondurilebilen ve sabit yik kancall
bir kanca baglanti tertibatina sahiptir. Bdylece,
yuk kancasi, kanca baglanti tertibati ile
kilavuzlanabilir.

Zincir palangasi, bir profilli gelik zincire sahiptir.

Zincir palangasi, bir katlanir asma kolu ile
monte edilir. Bu katlanir asma kolu, kolay
montaj i¢in katlanilabilir veya cikarilabilir.
Opsiyonel olarak katlanabilir bir aski kancasi
kullanilabilir.

Zincir palangasi, ayarlanabilen bir kayici
kavrama duzeni ile donatiimistir. Bu kavrama,
fabrikada, maksimum yik tasima kapasitesinin
1,3 ila 1,4 misline ayarlanmistir. Ayni zamanda,
sinir konum acil durdurma tertibati olarak islev
gOrur ve ara sira meydana gelen mekanik asiri
yuklenmeye kargl koruma iglevi de vardir.
Maksimum tasima kapasitesi 1000 kg'i gegen
zincir palangalarinda, kayici kavrama diizeni,
asir yuke kargi emniyet iglevi gorir. Kayici
kavrama duizeni, DIN EN 14492-2'ye gore,
dogrudan etkiyen bir asiri yike karsi emniyete
denk duser.

Zincir palangasi, moduler bir yapiya sahiptir.
Sanziman ve govde, bu sekilde kolayca
demonte edilebilir ve degistirilebilirler.

Zincir palangasi, ¢ikarilabilen bir zincir
kilavuzuna ve zincir diglisine sahiptir. Bu
sayede, asinan pargalar, hizli sekilde
degistirilebilirler.

Zincir palangasi, bir ABULiner ile, kaldirma
hizinin kademesiz sekilde ayarlanabilmesi
amaciyla, donatilabilir (opsiyon).

Sadece elektronik kontrol sistemli zincir
palangasi oldugunda: Zincir palangasi, bir
isletim saati sayaci ile donatilabilir (opsiyon).
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Zincir palangasi GM2 ve GM4:

— Katlanir asma kolu, 90° dondtirilebilir.

Zincir palangasi GM2, GM4 ve GM6:

— Zincir palangasi, seri olarak direkt kontrol
sistemi 400 V / 50 Hz ile donatiimistir.

— Yalnizca elektrikli ving arabasi olmadan
dogrudan kumandada ve elektrikli ving arabasi
ile dogrudan kumandada: Caraskal entegre
sigortalar aracihgiyla g fazl olarak emniyete
alinmistir.

— Zincir palangasi, bakim gerektirmeyen
yariiletken teknolojisi ve 48 V'luk kontrol
gerilimine sahip bir elektronik kontrol sistemi ile
donatilabilir (opsiyon).

Zincir palangasi GM8:

— Zincir palangasi, bakim gerektirmeyen
yariiletken teknolojisi ve 48 V'luk kontrol
gerilimine sahip bir elektronik kontrol sistemi ile
donatilmistir (opsiyon).

Elektronik kontrol sistemli zincir palangasi:

— Zincir palangasi, ABURemote AC telsizle
kumanda ile donatilabilir (opsiyon).

Mekanik kaldirma sinir anahtarina sahip zincir
palangasi:

— Zincir palangasi, mekanik bir kaldirma sinir
anahtari ile donatilabilir (opsiyon).

— Mekanik kaldirma sinir anahtari ile bir st ve bir
alt anahtarlama noktasi belirlenebilir. Yik
kancasi anahtarlama noktalarindan birine
ulastiginda, zincir palangasi frenlenir ve durur.

— Mekanik kaldirma sinir anahtarinin
anahtarlama noktalari, kontaktor kumandasi ile
birlikte kaldirma sinirlayicisi olarak
kullanilabilir.

— Calisma i¢in anahtarlama noktalarina hareket
edilebilir. Kaldirma sinir anahtarinin mikro
salterleri diizenli kullanim nedeniyle asinirsa,
zincir palangasinin kayici kavrama dizeni, acil
durdurma tertibati gérevi gorur.

Elektronik kaldirma sinir anahtarina sahip zincir
palangasi:

— Zincir palangasi, teach-in fonksiyonuna sahip
bir elektronik kaldirma sinir anahtari ile
donatilabilir (opsiyon).

— Elektronik kaldirma sinir anahtari ile bir Gst ve
bir alt anahtarlama noktasi belirlenebilir. Yik
kancasi anahtarlama noktalarindan birine
ulastiginda, zincir palangasi frenlenir ve durur.

— Opsiyonel olarak iki anahtarlama noktasi
arasinda, ara anahtarlama noktasi olarak ilave
bir anahtarlama noktasi bulunabilir. Bu ek
anahtarlama noktasi programlanmissa, yuk
kancas! ara anahtarlama noktasina
yaklastiginda zincir palangasi frenlenir ve
orada durur. Bu durumda kaldirma/indirme
butonu birakilip tekrar basilarak anahtarlama
noktasinin izerinden gegilebilir (Stop and go).

— Elektronik kaldirma sinir anahtarinin
anahtarlama noktalari, asili butonlu kumanda
yerine takili olan bir teach-in modiilu ile
programlanir.

Alternatif olarak ek teach-in tuslu bir asil
butonlu kumanda da temin edilebilir.

ABURemote AC'de teach-in fonksiyonu telsizle
kumanda edilebilir (opsiyon).
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Zincir palangasi

GM4 (tim tipler)

Elektrik baglantlsu
GM2 (tum tipler)
isletme gerilimi 220 - 380 - 460 —
240V 415V 500 V
Sebeke frekansi 50 Hz 50 Hz 50 Hz
Calisma gevrimi 60 % 60 % 60 %
Devre acip 360c/h 360c/h 360c/h
kapama sikligi
Nominal gli¢ 0,09 kW 0,09 kW 0,09 kW
0,35 kW 0,35kW 0,35 kW
ilk hareket akimi 1,77 A  1,02A 0,85A
1A 570A 3,30A 2,75A
cos phi A 0,85 0,85 0,85
0,93 0,93 0,93
Anma akimi IN 1,35 A 0,80 A 0,65A
1,90A 1,14A 0,92A
cos phiN 0,56 0,56 0,56
0,71 0,71 0,71
GM 2 (tim tipler)
isletme gerilimi 208-  360-  440-
230V 400 V 480 V
Sebeke frekansi 60 Hz 60 Hz 60 Hz
Calisma gevrimi 60 % 60 % 60 %
Devre agip 360c/h 360c/h 360c/h
kapama sikhigi
Nominal glc¢ 0,11kW 0,11 kW 0,11 kW
0,42 kW 0,42kW 0,42 kW
ilk hareket akimi  1,77A 1,02A 0,85A
IA 570A 3,30A 2,75A
cos phi A 0,85 0,85 0,85
0,93 0,93 0,93
Anma akimi IN 1,35A 0,80A 0,65A
1,90A 1,14A 0,92A
cos phi N 0,56 0,56 0,56
0,71 0,71 0,71

isletme gerilimi 220 - 380 - 460 —
240V 415V 500 V
Sebeke frekansi 50 Hz 50 Hz 50 Hz
Calisma cevrimi 60 % 60 % 60 %
Devre acip 360c/h 360c/h 360c/h
kapama sikhgi
Nominal gli¢ 0,22 kW 0,22 kW 0,22 kW
0,90 kW 0,90 kW 0,90 kW
ilk hareket akimi  4,80A 2,80A 2,30A
1A 2000A 115A 960A
cos phi A 0,85 0,85 0,85
0,90 0,90 0,90
Anma akimi IN 2,60 A 1,50 A 1,30 A
360A 210A 1,80A
cos phiN 0,70 0,70 0,70
0,80 0,80 0,80
GM 4 (tum tipler)
isletme gerilimi 208 — 360 — 440 -
230V 400 V 480 V
Sebeke frekansi 60 Hz 60 Hz 60 Hz
Calisma cevrimi 60 % 60 % 60 %
Devre agip 360c/h 360c/h 360c/h
kapama sikhgi
Nominal gl¢ 0,26 kW 0,26 kW 0,26 kW
1,10 kW 1,10 kW 1,10 kW
ilk hareket akimi 4,80 A 2,80A 230A
IA 200A 11,5A 960A
cos phi A 0,85 0,85 0,85
0,90 0,90 0,90
Anma akimi IN 2,60 A 1,50 A 1,30 A
360A 210A 180A
cos phiN 0,70 0,70 0,70
0,80 0,80 0,80
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GM6 (tum tipler)

isletme gerilimi 220 — 380 — 460 —
240V 415V 500 V
Sebeke frekansi 50 Hz 50 Hz 50 Hz
Calisma gevrimi 50 % 50 % 50 %
Devre agip 300c/h  300c/h 300c/h
kapama sikhgi
Nominal glc¢ 0,40 kW 0,40 kW 0,40 kW
1,70 kW 1,70 kW 1,70 kW
ilk hareket akimi 7,80 A 450 A 3,75 A
1A 298A 17,2A 143 A
cos phi A 0,70 0,70 0,70
0,90 0,90 0,90
Anma akimi IN 3,80 A 2,20 A 1,80 A
830A 480A 4,00A
cos phiN 0,84 0,84 0,84
0,93 0,93 0,93
GM 6 (tum tipler)
isletme gerilimi 208 — 360 — 440 -
230V 400V 480 V
Sebeke frekansi 60 Hz 60 Hz 60 Hz
Calisma gevrimi 50 % 50 % 50 %
Devre agip 300c/h  300c/h 300c/h
kapama sikhigi
Nominal glc¢ 0,50 kW 0,50 kW 0,50 kW
2,00kwW 2,00 kW 2,00 kW
ilk hareket akimi 7,80 A 4,50 A 3,75 A
IA 298A 17,2A 14,3 A
cos phi A 0,70 0,70 0,70
0,90 0,90 0,90
Anma akimi IN 3,80 A 2,20 A 1,80 A
830A 480A 4,00A
cos phi N 0,84 0,84 0,84
0,93 0,93 0,93

10

GM8 800.8-1 ve 1600.4-2

isletme gerilimi 220 - 380 - 460 —
240V 415V 500 V
Sebeke frekansi 50 Hz 50 Hz 50 Hz
Calisma gevrimi 50 % 50 % 50 %
Devre acip 300c/h  300c/h 300c/h
kapama sikhgi
Nominal gli¢ 0,2kW  0,2kW 0,2 kW
1,30 kW 1,30 kW 1,30 kW
ilk hareket akimi  6,00A 3,50A 2,90A
1A 43,30 A 25,00A 20,80A
cos phi A 0,75 0,75 0,75
0,90 0,90 0,90
Anma akimi IN 4,30 A 1,40 A 2,10 A
104A 430A 500A
cos phiN 0,56 0,56 0,56
0,70 0,70 0,70

GM 8 800.8-1, 1600.4-2

isletme gerilimi 208 — 360 — 440 -
230V 400 V 480V
Sebeke frekansi 60 Hz 60 Hz 60 Hz
Calisma gevrimi 50 % 50 % 50 %
Devre acip 300c/h  300c/h 300c/h
kapama sikhgi
Nominal glig 0,24 kW 0,24 kW 0,24 kW
1,60 kW 1,60 kW 1,60 kW
ilk hareket akimi 6,00 A 3,50A 2,90A
IA 43,30A 25,00A 20,80A
cos phi A 0,75 0,75 0,75
0,90 0,90 0,90
Anma akimi IN 4,30 A 1,40 A 2,10 A
104A 430A 500A
cos phiN 0,56 0,56 0,56
0,70 0,70 0,70




GM8 800.10-1, 1000.8-1,
1600.5-2 ve 2000.4-2
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isletme gerilimi

GM8 800.12-1, 1000.10-1,
1250.8-1, 1600.6-2, 2000.5-2

Sebeke frekansi

220 — 380 - 460 —
240V 415V 500V
50 Hz 50 Hz 50 Hz

Calisma ¢evrimi

50 % 50 % 50 %

Devre acip 300c/h  300c/h 300c/h

kapama sikhgi

Nominal gli¢ 0,3kW 0,3kW 0,3 kW
1,60 kW 1,60 kW 1,60 kW

ik hareket akimi  6,00A 350A 2,90A

IA 43,30 A 25,00A 20,80A

cos phi A

0,75 0,75 0,75
0,90 0,90 0,90

Anma akimi IN

430A 160A 210A
104A 450A 500A

cos phiN

0,56 0,56 0,56
0,72 0,72 0,72

ve 2500.4-2
isletme gerilimi 220 - 380 - 460 —
240V 415V 500 V
Sebeke frekansi 50 Hz 50 Hz 50 Hz
Calisma cevrimi 50 % 50 % 50 %
Devre acip 300c/h  300c/h 300c/h
kapama sikhgi
Nominal gli¢ 0,33 kW 0,33 kW 0,33 kW
2,00 kW 2,00 kW 2,00 kW
ilk hareket akimi 6,00 A 3,50A 290A
1A 43,30 A 25,00A 20,80A
cos phi A 0,75 0,75 0,75
0,90 0,90 0,90
Anma akimi IN 430 A 1,90 A 2,10 A
104A 480A 500A
cos phiN 0,57 0,57 0,57
0,75 0,75 0,75

GM 8 800.10-1, 1000.8-1,
1600.5-2, 2000.4-2

isletme gerilimi

GM 8 800.12-1, 1000.10-1,
1250.8-1, 1600.6-2, 2000.5-2,

Sebeke frekansi

208 — 360 — 440 —
230V 400V 480 V
60 Hz 60 Hz 60 Hz

Calisma cevrimi

50 % 50 % 50 %

Devre acip
kapama sikhgi

300c/h  300c/h  300c/h

Nominal gli¢ 0,36 kW 0,36 kKW 0,36 kW
1,90 kW 1,90 kW 1,90 kW

ilk hareket akimi 6,00A 3,50A 2,90 A

IA 43,30 A 2500A 20,80A

cos phi A

0,75 0,75 0,75
0,90 0,90 0,90

Anma akimi IN

430A 160A 210A
104A 450A 500A

cos phiN

0,56 0,56 0,56
0,72 0,72 0,72

2500.4-2
isletme gerilimi 208 — 360 — 440 -
230V 400 V 480 V
Sebeke frekansi 60 Hz 60 Hz 60 Hz
Calisma cevrimi 50 % 50 % 50 %
Devre agip 300c/h  300c/h 300c/h
kapama sikhgi
Nominal gli¢ 0,4kW 04kW 04kW
240 kW 2,40kW 2,40 kW
ilk hareket akimi 6,00 A 3,50A 290A
1A 43,30 A 25,00A 20,80A
cos phi A 0,75 0,75 0,75
0,90 0,90 0,90
Anma akimi IN 430 A 1,90 A 2,10 A
104A 480A 500A
cos phi N 0,57 0,57 0,57
0,75 0,75 0,75




Genel

Zincir palangasi

GM8 800.16-1, 1000.12-1,
1250.10-1, 1600.8-1, 1600.8-2,
2000.6-2, 2500.5-2 ve 3200.4-2

isletme gerilimi

220 - 380 — 460 —
240V 415V 500V

GM8 800.20-1, 1000.16-1,
1250.12-1, 1600.10-1, 2000.8-1
1600.10-2, 2000.8-2, 2500.6-2,
3200.5-2 ve 4000.4-2

Sebeke frekansi

50 Hz 50 Hz 50 Hz

isletme gerilimi

220 - 380 - 460 —
240V 415V 500 V

Calisma cevrimi

40 % 40 % 40 %

Sebeke frekansi

50 Hz 50 Hz 50 Hz

Calisma cevrimi

40 % 40 % 40 %

Devre acip 240c/h  240c/h  240c/h
kapama sikhigi
Nominal gli¢ 0,4 0,4 0,4
2,50 2,50 2,50
ilk hareket akimi 6,00 A 350A 290A
1A 4330 A 25,00A 20,80A
cos phi A 0,75 0,75 0,75
0,90 0,90 0,90
AnmaakimiIN 4,30 A 2,20 A 2,10 A
10,4 A 530 A 5,00 A
cos phiN 0,59 0,59 0,59
0,79 0,79 0,79

Devre acip 240c/h  240c/h  240c/h
kapama sikhgi
Nominal gli¢ 0,5 0,5 0,5
3,00 3,00 3,00
ik hareket akimi 6,00A  3,50A 2,90 A
IA 43,30 A 25,00A 20,80A
cos phi A 0,75 0,75 0,75
0,90 0,90 0,90
Anma akimi IN 430 A 2,50 A 2,10 A
10,4 A 6,00 A 5,00 A
cos phiN 0,65 0,65 0,65
0,85 0,85 0,85

GM 8 800.16-1, 1000.12-1,
1250.10-1, 1600.8-1, 1600.8-2,
2000.6-2, 2500.5-2 ve 3200.4-2

isletme gerilimi

208 - 360 — 440 —
230V 400V 480V

GM 8 800.20-1, 1000.16-1,
1250.12-1, 1600.10-1, 2000.8-1
1600.10-2, 2000.8-2, 2500.6-2,
3200.5-2, 4000.4-2

Sebeke frekansi

60 Hz 60 Hz 60 Hz

Calisma gevrimi

40 % 40 % 40 %

isletme gerilimi

208 - 360 — 440 —
230V 400V 480V

Devre acip
kapama sikhgi

240c/h  240c/h 240c/h

Sebeke frekansi

60 Hz 60 Hz 60 Hz

Calisma gevrimi

40 % 40 % 40 %

Nominal glg 0,48 kW 0,48 kW 0,48 kW
3,00 kW 3,00 kW 3,00 kW
ilk hareket akimi 6,00 A 3,50 A 2,90 A
1A 4330 A 25,00A 20,80A
cos phi A 0,75 0,75 0,75
0,90 0,90 0,90
Anma akimi IN 430 A 2,20 A 2,10 A
104 A 5,30 A 5,00 A
cos phiN 0,59 0,59 0,59
0,79 0,79 0,79

Devre agip 240 c/h 240c/h 240c/h
kapama sikhgi
Nominal gli¢ 0,6 kKW 0,6 KW 0,6 KW
3,60 kw 3,60 kW 3,60 kW
ilk hareket akimi 6,00 A 350A 290A
1A 43,30A 25,00A 20,80A
cos phi A 0,75 0,75 0,75
0,90 0,90 0,90
Anma akimi IN 430 A 2,50 A 2,10 A
104 A 6,00A 500A
cos phiN 0,65 0,65 0,65

0,85 0,85 0,85




isletim sirasinda cevre sartlari:

Cevre sicakligi (normal -10 °C ile +40 °C aras!

isletim igin)

Cevre sicakhgi (kisaltiimig +40 °C ile +80 °C

¢alisma gevriminde) arasi
Govde IP 55
Yalitim sinifi F

HATALI FONKSIYON NEDENIYLE
TEHLIKE!

Zincir palangasi, 55°C'nin
Uzerindeki ¢evre sicakliklarinda
calistirildiginda, bazi durumlarda
hatali caligma meydana gelebilir.
Zincir palangasinin ¢alisma g¢evrimi
suresini kisaltin.

Sigortalar

— 3x Seramik boru sigorta 32x6,3
10 A, Atil

GUrdlth emisyonu:

Uriin Ses basinci seviyesi Ses glcl

blyukliga  LP, m dB(A), seviyesi LW,
3 m mesafede m dB(A)

GM2 55 72

GM4 55 72

GM6 61 78

GM8 62 79

Tablo: Giriiltii emisyonlari, DIN 45635, Boliim 61'e
dayanilarak bir ses glicli kaynagi ile yer degistirme
metoduna gére belirlenmistir

Tabloda, ses basinci seviyesi LP, zincir palangasina
3 m'lik bir mesafe igin verilmigtir. Ses giicl seviyesi
LW ile, herhangi bir mesafe igin ilgili ses basinci
seviyesi hesaplanabilir.

13

Genel | Zincir palangasinin tasinmasi

ZINCIR PALANGASININ TASINMASI

ZINCIR KUTUSUNUN CIKARILMASI

Pim

Zincir kutusu

=» SL kilitleme tertibatlarini (1x veya 2x) pimden
ayirin.

¢

Zincir kutusunu sabit tutun ve pimi (1x veya 2x)
cekerek cikarin.

=»  Zincir kutusunu cikarin.

=>»  Zincir kutusunu, gevsek sekilde zincir
palangasinin yanina koyun.

GECMELI ELEKTRIK BAGLANTILARINI
KORUYUCU ONLEM ALINMASI

Elektrik prizi

Tasima igin koruyucu
tertibat
- Tasima igin koruyucu tertibati (orijinal
ambalajdan veya 6rn. sert kartondan) elektrik
prizi Uzerine takin.

=>» Elektrik prizinin hasar gérmemesine dikkat edin
ve zincir palangasini indirin.



Genel | Zincir palangasinin yiklenmesi ve indirilmesi

ZINCIR PALANGASININ YUKLENMESI
VE INDIRILMESI

Zincir palangasini, orijinal ambalajinda
yukleyin:

Zincir palangasi, orijinal kartonunun iginde her zaman
ortalanmis bir sekilde durmayabilir.

Agirlik merkezi
isaretleri

i Yikleme ve indirme sirasinda, karton
Uzerindeki agirlik merkezi isaretlerini dikkate
alin.
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ZINCIR PALANGASININ BERTARAF
EDILMESI

Caraskalin atiga ayrilmasi gerektiginde:

=¥  Caraskall miimkiin olan en kiiclk parcasina
kadar sokinuz.

e 4 Atiga ayirma ve yeniden degerlendirmeyle ilgili
ulusal yonetmeliklere uyunuz.

- 4 Pargalari tek tek malzemelere gore gevreye
zarar vermeden atiga ayiriniz:

— Yag! sanzimandan bosaltip yaglama maddesi
olarak atiga ayiriniz.

— Fren balatalarini ve strtiinmeli kavrama
balatalarini goklu bilegen (6zel atik) olarak
atia ayiriniz.

— Elektronik pargalar elektronik hurdasi olarak
atida ayirin.

— Govdeyi, zincir diglisini, zincir kilavuzunu,
zinciri, katlanir asma kolunu, sanzimani ve yik
kancasini metal hurdasi olarak atiga ayiriniz.

— Zincir palangasinin sonradan boyanan
parcalarini, boya Ureticisinin talimatlarina gére
bertaraf edin.

— Kablolari, gecmeli elektrik baglantilarini ve asil
butonlu kumanday: elektronik hurda olarak
bertaraf edin.

Bu (iriin ya da elektronik cihaz, kullanim émr(i
sona erdiginde ev ¢bpline atilimamalidir.



MONTAJ VE BAGLANTI

Montaj ve baglanti

Sartlarin kontrol edilmesi

KULLANIMDAN ONCE, VINCTE CALISAN HERKES ICIN GECERLIDIR

Ving igleticisi firma, isletmeye alma isleminden
sorumlu personelin belirlenmesinden ve bu personelin
yeterli vasiflara sahip olmasindan sorumludur.

iNSANLAR ICIN TEHLIKE!
Ving, yanls sekilde isletmeye
alinirsa, insanlar yaralanabilir.

isletmeye alma iglemi igin, ABUS
personelinin diginda personel
gorevlendirilirse, igletici firma, yeterli
derecede vasifli personelin vinci
isletmeye almasindan sorumludur.
Burada anlatilan islem adimlarina
aynen uyun.

Vasifli personele 6rnekler:

— Meslek egitimi sonucu, makine yapimina ve
vinglerin elektrik baglantilarina iligkin genis
kapsaml bilgilere sahip olan kisiler.

— Vinglerin igletimi, montaji ve bakimi

konularinda yeterli tecriibeye sahip olan kigiler.

— ligili tilkede gecerli olan teknige iliskin kurallar,
yonetmelikler ve glvenlik talimatlari hakkinda
genis kapsamli bilgilere sahip olan kisiler.

— ABUS tarafindan diizenli olarak kurs verilmis
kisiler.

Yetkili olmayan personel tarafindan veya usuliine
uygun olmayan sekilde yapilan devreye alma iglemi
sonucu olusan hasarlar icin ABUS, sorumluluk
ustlenmez.

ABUS, devreye alma igleminin ABUS montaj
ekiplerine yaptiriimasini tavsiye eder.

SARTLARIN KONTROL EDILMESI

Caraskalin monte edilebilmesi igin agagidaki sartlarin
saglanmasi gerekmektedir:
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YUK TASIMA KAPASITESININ
KONTROL EDILMESI

— Zincir palangasinin asilacagi tasiyici yapi (gelik
yapl, bina, ving tertibati), yeterli diglide yik
tasima kapasitesine sahip olmalidir.

Tasiyici yapinin yik tasima kapasitesi, zincir
palangasinin agirligindan, zincir palangasinin
maksimum tagsima kapasitesinden ve olasi bazi
durumlarda, hareket takimin agirligindan ve de
zincirin ek agirhgindan olusur.

=>» Zincir palangasinin agirlhigini, tabloya bakarak
ogrenin.

=>» Zincir palangasinin kanca yolu 3 metreden
daha uzun ise: Zincir i¢in ek agirligi hesaba

ekleyin.
c S ®
. = O = X
> _ 5 Ec@=
= g % X ™M x S5O
5 g SE 29gEx
= S <5 gg c @
Q — X = o)) > c
5 g% £ 285%
2 c Oy X =
S5 N3 s 2528
GM2 Tek zincir 22kg 0,34 kg
donamli
GM2 Cift zincir donamh 25 kg 0,68 kg
GM4 Tek zincir 30kg 0,65kg
donamli
GM4 Cift zincir donamh 34 kg 1,30 kg
GM6 Tek zincir 57 kg 1,24 kg
donamli
GM6 Cift zincir donamli 63 kg 2,48 kg
GM8 Tek zincir 94kg 2,27 kg
donamli
GM8 GCift zincir donamli 108 kg 4,54 kg

Tablo: Zincir palangalarinin agirliklari. Veriler,
3 metrelik bir kanca yoluna iliskindir.
-> Hesaba, maksimum yiik tasima kapasitesini de
ekleyin.
Sadece hareket takiminda: Hareket takiminin
agirhigini hesaba ekleyin.

= Tim tasityici yapinin beklenen yiklenmeye
dayanip dayanmayacagini kontrol edin.

v



Montaj ve baglanti | Montaja genel bakis

MONTAJA GENEL BAKIS

Asagidaki boélimlerde, zincir palangasinin montaiji
anlatilir.

— Once zincir palangasinin aski mandali
hazirlanir ve zincir palangasi, tasiyici yapiya
takilir. Bkz. sayfa 16.

— Daha sonra bayonet konnektort baglanti
kablosuna baglanir ve baglanti kablosu zincir
palangasina takilir. Bkz. sayfa 18.

— Ardindan zincir kutusu monte edilir. Bkz.
sayfa 20

— Son olarak zincir yaglanir. Bkz. sayfa 21.

— Sadece kaldirma sinir anahtarh zincir
palangasinda: Son olarak mekanik kaldirma
sinir anahtarinin (sayfa 22) veya elektronik
kaldirma sinir anahtarinin (sayfa 25)
anahtarlama noktalari ve gerektiginde
elektronik kaldirma sinir anahtarinin ara
anahtarlama noktasi (sayfa 28) ayarlanir.
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ZINCIR PALANGASININ MONTE
EDILMESI

SADECE GM2 VE GMA4'TE

KATLANIR ASMA KOLUNU 90°
DONDURUN VEYA GIKARIN

Montaj yerine bagli olarak, katlanir asma kolu
gerektiginde 90° dondurdlebilir.

Katlanir asma kolu

'I p
.‘II/'.;;_::”% '3;& =

Pim
Pimlerde (2x) birer SL kilitleme tertibatini
acin.
Pimi cekerek cikarin.

Katlanir asma kolu ¢ikarin ve
90°dondurerek tekrar yerlestirin.

Pimi iceri dogru itin.
Pimi SL kilitteme tertibatlari (1er adet) ile
emniyete aliniz.

Yo VeV



Montaj

KATLANIR ASMA KOLU ACIN VE
ZINCIR PALANGASINI YERLESTIRIN

Pim Katlanir asma kolu

Bir pimde bir SL kiliteme tertibatlnl- agin.
Pimi ¢gekerek ¢ikarin.
Katlanir asma kolunu agin.

Zincir palangasini yukariya kaldirin ve tagiyici
yapinin, hareket takiminin veya vincin altina
getirin.

Katlanir asma kolunu uygun bir sabitleme veya
hareket takimi pimi aracihidiyla katlayiniz.

Pimi igeri dogru itin.

Yo v Y

Pimi SL kilitteme tertibati ile emniyete alin.

' YALNIZCA ASKI KANCALARINDA

: Caraskal ihtiya¢ oldugunda opsiyonel bir aski
. kancars ile monte edilebilir.

Aski kancasi

Aski kancasinin kullaniimasi
Pimi (2x) igeri dogru itin.

Pimleri SL kilitleme tertibati (2 adet) ile
emniyete alin.

v

ve baglanti
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Zincir palangasinin monte edilmesi

Taslyici yapi

) )
Sigorta Aski kancasi
4 Emniyerti sokinuz ve aski kancasini yukari
katlayiniz.

=» Zincir palangasini yukariya kaldirin ve
tastyici yapinin, hareket takiminin veya
vincin altina getirin.

=» Aski kancasini uygun bir sabitleme veya
hareket takimi pimi araciliiyla katlayiniz.

| SADECE GM8DE

' IKINCI ZINCIR DONAMINI DUZ

i KONUMA CEVIRIN

Ikinci zincir donami

Zincir donami
tespitleme noktasi

=»  Zincir donami tespitleme noktasini kontrol
edin: ikinci zincir donami diiz bir hat
seklinde alt palangaya kadar uzanmali ve
¢ok fazla dondurulmuis olmamalidir.

Gerektiginde:

=»  Zincir donami tespitleme noktasini gevirin.



Montaj ve baglanti

ZINCIR PALANGASININ
BAGLANMASI

ELEKTRIK CARPMA TEHLIKESI!
Yanlis sekilde yapiimis elektrik
isleri, bir elektrik carpmasina yol
acabilirler.

Elektrikli tertibatlarda ve parcalarda
yapilacak islemler, sadece, elektrik
konusunda uzman bir eleman
tarafindan ve elektrik beslemesi
kesilmis durumda yapilmalidir.

' SADECE ELEKTRONIK KONTROL
SISTEMINDE VEYA ABULINER'DA

FI KORUMA SALTERINI SECIN

=» Flkoruma salteri, insanlarin korunmasi
amaciyla kullanilacaksa, mutlaka, her tirli
akima karsi hassas Fl koruma salteri
kullanin.

Zincir palangasi, isletimden dolay kagak akimlara
yol acabilir; bu kagak akimlar, bir FI koruma
salterinin etkinlestiriimesine yol acgabilirler.

Fl koruma salteri, isletimden kaynaklanan
kacak akimlardan dolayi devreye
giriyorsa:

=» Mimkiinse eger kagak akim rélesini 0,3 A
degerinde bir kaga akim rélesi ile
degistiriniz. Bu sekilde artik insanlarin
korunmasi garanti edilemez.

=>» Alternatif olarak bir kacak akim dengeleme
filtresi kullanilabilir.
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Zincir palangasinin baglanmasi

BAYONET BAGLANTISINI, BAGLANTI
KABLOSU ILE BIRLESTIRIN

Gecmeli baglanti
gévdesi

-

-> Bayonet somununu baglanti kablosu Uizerine
itin.

Bayonet somunu

-> Gecmeli baglanti gévdesini, baglanti kablosu
Uzerine itin.

Damar sonu bilezigi

“§

Topraklama hatti

Topraklama hatti kablosunu, diger damarlardan

biraz daha uzun birakin ve 6ne kayar sekilde
baglayin.

Damar sonu bileziklerini, damar Gzerine
sikigtirarak gegirin.

O-halkasi, kalin

Soket ek pargasi
-> O-halkalarini, soket ek pargasi izerine itin.

O-halkasi, ince



-> Baglantilarin dogru yapilmasina dikkat ediniz
(teknik resimde 6nden goriinis) ve telleri soket
parcasina baglayiniz.

Soket ek pargasi

Kablo tutucusu

Cekme ylikiindi

hafifletici parca

4 Cekme yukunu hafifletici pargayi, bu parca ile
soket ek pargasi arasinda 26 mm'lik bir mesafe
kalacak sekilde baglanti kablosu Uzerine iterek
yerlestirin.

-> Cekme yukini hafifletici pargayi, kablo

tutuculari ile (2x) tespit edin.

Montaj ve baglanti
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Zincir palangasinin baglanmasi

Soket ek pargasi

Bayonet somunu

Gegmeli badlanti gévdesi

4 Gecmeli baglanti gévdesini, soket ek pargasi
Uzerine, 'tik' sesi gelene kadar itin.

-> Bayonet somununu bunun Gzerine itin.

ZINCIR PALANGASININ BAGLANMASI

Baglanti kablosuna ait Kumanda hattina ait
bayonet baglantisi  bayonet konnektérii

Baglanti kablosuna ait bayonet baglantisini ve
bayonet konnektoriini, kumanda hatti tGzerine
takin. Gegmeli elektrik baglantilari, atiimig bir
centik sayesinde, sadece bir pozisyonda
birbirine uyarlar.

Bayonet somunlarini, yerleri Gizerine itin ve
dondurin.



Montaj ve baglanti

ZINCIR KUTUSUNUN MONTE
EDILMESI

| YALNIZCA GM2, GM4 VE GM6'DA
(PLASTIK ZINCIR KUTULU GME6)
Resimler bir zincir kutusunun GM6 caraskalina
monte edilmesini géstermektedir. Bir GM2 veya

GM4 caraskalina montaj bundan ¢ok da farkl
degildir.

ZINCIR KUTUSUNUN MONTE
EDILMESI

Pim SL kilitteme tertibati

Zincir kutusu
Zinciri, zincir kutusu igine yerlestirin.

>

=>»  Zincir kutusunu, resimde goruldugu sekilde
cevirin (egik taraf disa dogru).

>

Zincir kutusunu, pimler ile caraskala monte
ediniz.

— GM2'de: Zincir kutusunu bir pimle caraskala
monte ediniz.

— GM4 ve delikli zincir kutusunda: Zincir
kutusunu bir pimle ile caraskala sabitleyiniz.

— GM4'te ve iki delikli zincir kutusunda: Zincir
kutusunu bir pimle caraskala monte ediniz.
Zincir kutusunun i¢ deliklerini kullaniniz. Dis
delikler bos kalir.

— GM6'da ve plastik zincir kutusunda: Zincir
kutusunu iki pimle caraskala monte ediniz.

=» Pimi SL kilitleme tertibati (1 veya 2 adet) ile
emniyete aliniz.
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Zincir kutusunun monte edilmesi

' SADECE GMS8'DE

LASTIK TAMPONUN SABITLENMESI

Asma kollari

Lastik tampon

=» Lastik tamponu, resimde goérildugu sekilde
gevirin (yuvarlatiimis taraf ice dogru).

=» Lastik tamponu, zincir palangasindaki asma
kollari arasina itin.

> Kisa pimi asma kollarinin ve lastik
tamponun dis delikleri icinden gegiriniz.



' YALNIZCA GM6'DA (METAL
CERCEVEYE SAHIP ZINCIR
KUTULU GM6) VE GM8'DE
Resimler bir zincir kutusunun GM8 caraskalina

monte edilmesini géstermektedir. Bir GM6
caraskalina montaj bundan ¢ok farkl degildir.

ZINCIR KUTUSUNUN MONTE
EDILMESI

v vV

I¢ delik Pim

Zincir kutusu SL kilitleme tertibati
Zinciri, zincir kutusu igine yerlestirin.
Zincir kutusunu, resimde goruldigu sekilde
cevirin (képri kismi disa dogru).

Zincir kutusunu, pimler ile caraskala monte
ediniz.

GM6'da ve metal gergeveli zincir kutusunda:

Zincir kutusunu bir pimle caraskala monte
ediniz. Asma kollarinin i¢ deliklerini
kullaniniz. Asma kollarinin dig delikleri bog
kalir.

GM8'de: Zincir kutusunu bir pimle caraskala
monte ediniz. Asma kollarinin i¢ deliklerini
kullaniniz. Asma kollarinin dis deliklerine
lastik tampon sabitlenmistir.

Pimi SL kilitteme tertibati (2 adet) ile
emniyete aliniz.
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Montaj ve baglanti | Zincirin yaglanmasi

ZINCIRIN YAGLANMASI

lyi yaglanmis bir zincir gok daha yavas asinir ve
bdylece daha uzun sure kullanilabilir. Devreye
almadan 6nce zincirin yaglanmasi gerekir.

=» KALDIR butonuna basiniz ve zinciri zincir
kutusu iginde galistinniz. Galigirken zinciri
yaglayiniz.

Yaglama maddesi: "Chainlife S". Ayrintilar i¢in
bkz. "Yaglama maddeleri" sayfa 86.

= Ek olarak, zincir kutusundaki yliklenme altinda
olmayan zincire yaglama maddesi tatbik edin
ki, yaglama maddesi, zincir halkalarinin i¢
kismina akabilsin.



Montaj ve baglanti

MEKANIK KALDIRMA SINIR
ANAHTARINDA ANAHTARLAMA
NOKTALARININ AYARLANMASI

' SADECE MEKANIK KALDIRMA
SINIR ANAHTARINDA
Bu bolim sadece GM4, GM6 ve GMS8 (riin

biyukliklerindeki mekanik kaldirma sinir
anahtarina sahip zincir palangalar i¢in gegerlidir.

Genel bakis:

M @©

- D £

_ < o 4

2 ® £ a

> ® ] —_ D
D 8 E 8 E =%>‘ =
£ g £
)g) c o © -E- :g (S
= e O © c =N
= & 5 T £ 3 25
> § © _ ® SO 530
S 5 > X C =t o> g8
S £ 8 §2 £- 88 Tg
c — (&} c —_ B o
2 2§ 98 SE 5§ 3¢5
o T NI =5 <E oxx mf

GM4 1 <8m GPK482 28 58 14

29m GPK205.2 118 251 58

GM4 2 <4m GPK482 14 29 7

25m GPK205.2 59 126 29

GM6 1 <10m GPK48.2 34 72 17

211 m GPK205.2 145 310 72

GM6 2 <5m GPK482 17 36 8
26m GPK205.2 73 155 36
GM8 1 <14m GPK48.2 49 103 24
215m GPK205.2 207 440 103
GM8 2 s7Tm GPK482 25 52 12
28m GPK205.2 104 220 51
Digtaki beyaz ayar
vidasi Ortadaki beyaz ayar
(alt anahtarlama vidasi
noktasi) (list anahtarlama noktasi)
roy) - B

~

Siyah ayar vidasi
(blok ayari)

22

Mekanik kaldirma sinir anahtarinda anahtarlama noktalarinin ayarlanmasi

MOTOR KAPAGININ VIDALARININ
SOKULMESI

Silindir bagh
civatalar

Motor kapadi

=» Motor kapagini, vidalarini ¢gbzerek
gbvdeden ¢ikarin.

Silindir bagli civatalar O-Ring'ler araciligiyla
emniyete alinmistir ve bu nedenle motor
kapagindan diismezler.

=» Motor kapagini emniyete alin.

Anahtarlama noktalari ayarlanirken akim
beslemesi agik kalmahdir.
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UST ANAHTARLAMA NOKTASININ
AYARLANMASI

=» Yiik kancasini istenen anahtarlama
noktasina kadar yukari dogru hareket ettirin.

— Alt palanga veya kanca baglant tertibati,
gbvdeye degmemelidir.

— Kayici kavrama diizeni devreye
girmemelidir.

Ortadaki
Anahtarlama mandali ayar vidasi

Mikro galter

— Ust anahtarlama noktasi, ortadaki ayar
vidasi ile ayarlanir.

-> Gerektiginde: Ayar vidasini, anahtarlama
mandali mikro salterin solunda durana
kadar c¢evirin. Mikro salterin saginda ya da
tam mikro salterin Gstlinde durmamalidir.

-> Ayar vidasini, anahtarlama mandal saat
yoniinln tersine mikro saltere basana ve bir
klik sesi duyulana kadar sola gevirin.

— Ayar vidasi saga dogru cevrildiginde
(anahtarlama mandali saat yéniinde doner)
anahtarlama noktasi yukari dogru kayar.

— Ayar vidasi sola dogru gevrildiginde
(anahtarlama mandali saat yéniinun tersine
doéner) anahtarlama noktasi asagi dogru
kayar.

AYARIN KONTROL EDILMESI

=»  Yiik kancasini asagiya hareket ettirin.

=»  Yik kancasini yuksek ve dustk kaldirma
hizinda kaldirin ve ylk kancasinin dogru
kanca pozisyonunda durup durmadigini
kontrol edin.

® (st anahtarlama noktasi ayarlanmistir.
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ALT ANAHTARLAMA NOKTASININ
AYARLANMASI

->

YUk kancasini istenen alt anahtarlama
noktasina kadar hareket ettirin.

YUk kancasl, hol zeminine temas
etmemelidir.

Zincir, gevsek sekilde asagiya
sarkmamalidir.

Zincir kutusundaki zincir durdurma pargasi,
govdeye degmemelidir.

Degdiginde kayici kavrama dlizeni devreye
girer ve dlzenli olarak ¢aligsacagi igin zarar
gordr.

Kanca yolu (en yuksek kanca konumu ile en
disuk kanca konumu arasindaki mesafe) tip
etiketinde yazili olandan daha buylk
olmamaldir.

Distaki
Anahtarlama mandali ayar vidasi

Alt anahtarlama noktasi, distaki beyaz ayar
vidasi ile ayarlanir.

Gerektiginde: Ayar vidasini, anahtarlama
mandali mikro salterin saginda durana
kadar c¢evirin. Mikro salterin solunda ya da
tam mikro salterin Gstiinde durmamalidir.

Ayar vidasini, anahtarlama mandali saat
yoniinde mikro saltere basana ve bir klik
sesi duyulana kadar saga gevirin.

Ayar vidasi saga dogru cevrildiginde
(anahtarlama mandali saat yéniinde déner)
anahtarlama noktasi yukari dogru kayar.

Ayar vidasi sola dogru cevrildiginde
(anahtarlama mandali saat yoniinin tersine
doner) anahtarlama noktasi asadi dogru
kayar.
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AYARIN KONTROL EDILMESI ZINCIR PALANGASININ
KAPATILMASI

=»  Yiik kancasini yukari dogru hareket ettirin.

=» Yk kancasini yuksek ve dustk kaldirma
hizinda indirin ve yiik kancasinin dogru
kanca pozisyonunda durup durmadigini
kontrol edin.

Uzun silindir bagh
civatalar Kisa silindir basli civata

® Alt anahtarlama noktasi ayarlanmigtir.

SADECE MEKANIK KALDIRMA
SINIR ANAHTARINDA Bayonet baglantisi Motor kapagi
=» Motor kapagini gévdeye tutun.
iK| ANAHTARLAMA NOKTASININ =» Farkii vida uzunluklarini dikkate alin ve
BIRLIKTE KAYDIRILMASI (BLOK silindir bagli civatalar takin.
AYARI) L2
o)) x =
s 23 o 5
Her iki anahtarlama noktasi esit sekilde c S = ) ==
f > 35 [0} <
kaydiriimigsa, her iki anahtarlama noktasi birlikte 5323 2 N g 5 g
ayarlanabilir.
GM2 M5x65 3adet 4 Nm
GM2 M5x45 1adet 4 Nm
Siyah GM4 M5x60 3adet 4 Nm
Anahtarlama mandali ayar vidasi
GM4 M5x50 1adet 4 Nm

GMe6 M8x110 3adet 15Nm

GM6 M8x60 1adet 15 Nm

GM8 M10x95 3adet 20 Nm

GM8 M10x50 1adet 20 Nm

=> Her iki anahtarlama noktasini birlikte
ayarlamak igin siyah ayar vidasini sola veya
saga dogru cevirin.

— Ayar vidasi sada dogru gevrildiginde
(anahtarlama mandal saat yéniinde doner)
anahtarlama noktasi yukari dogru kayar.

— Ayar vidasi sola dogru gevrildiginde
(anahtarlama mandali saat yoniinln tersine
doner) anahtarlama noktasi asadi dogru
kayar.
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Elektronik kaldirma sinir anahtarinda anahtarlama noktalarinin
ayarlanmasi

Montaj ve baglanti

UST ANAHTARLAMA NOKTASININ
AYARLANMASI

ELEKTRONIK KALDIRMA SINIR
ANAHTARINDA ANAHTARLAMA
NOKTALARININ AYARLANMASI

SADECE ELEKTRONIK KALDIRMA
SINIR ANAHTARINDA

Elektronik kaldirma sinir anahtarinin anahtarlama
noktalari, zincir palangasi agilmadan ayarlanabilir.
Bunun igin beraberinde teslim edilen teach-in
modlu, teach-in tuslu bir asili butonlu kumanda
veya teach-in'li ABURemote AC alici gereklidir.

Zincir ve zincir diglisi degistirildiginde anahtarlama
noktalarinin yeniden ayarlanmasina gerek yoktur.
Zincir ve zincir diglisi degistirildiginde sadece
referans noktasi yeniden ayarlanmalidir. Bkz.
"Zincir ve zincir diglisi degistirildiginde" sayfa 45.

ONCEKI ANAHTARLAMA
NOKTASININ UZERINDEN
GECILMESI

Yeni Ust veya alt anahtarlama noktasi, dnceki
anahtarlama noktasi kullanilarak ulagilamayan bir
araliktaysa, 6nce 6nceki anahtarlama noktasinin
Uizerinden gegilmelidir.

Anahtarlama noktasinin Gzerinden
gecmek igin:

=¥ Yik kancasi durana kadar énceki
anahtarlama noktasina yaklasin.

— Sadece teach-in moddll varsa: Asili butonlu
kumandayi ¢ikarin, teach-in modalind
takin, 5 sn bekleyin, teach-in modulinu
tekrar ¢ikarin, asili butonlu kumandayi
takin.

Sadece teach-in tuslu asili butonlu
kumanda varsa: Teach-in tusuna 5 sn
basin.

Sadece teach-in'li ABURemote AC varsa:
"Teach-in" hizl erigsim dugmesine (oklu T)
5 sn basin.

> Yik kancasini, 6nceki anahtarlama
noktasindan gecgecek sekilde yukari veya
asagl hareket ettirin.

® Onceki anahtarlama noktasinin lizerinden
gegcildi.
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(Ayrintih agiklama asagida)
— Yeni anahtarlama noktasina hareket edin.

— Teach-in dncesindeki son hareket komutu
"Kaldir" butonu olmalidir.

— Sadece teach-in modiill varsa: Asili
butonlu kumandayi ¢ikarin, teach-in
modulini takin, 5 sn bekleyin, teach-in
moduliini tekrar gikarin, asih butonlu
kumanday: takin.

Sadece teach-in tuslu asili butonlu
kumanda varsa: Teach-in tusuna 5 sn
basin.

Sadece teach-in'li ABURemote AC varsa:
"Teach-in" hizli erigim diigmesine (oklu T)
5 sn basin.

Ust anahtarlama noktasina hareket
edilmesi:

=¥  Yiik kancasini istenen anahtarlama
noktasina kadar yukari dogru hareket ettirin.

— Alt palanga veya kanca baglanti tertibati,
gbvdeye degmemelidir.

— Kayici kavrama diizeni devreye
girmemelidir.

— Yeni anahtarlama noktasi, dnceki bir
anahtarlama noktasina ¢ok yakin (yaklasik
10 cm) olmamalidir. Cok yakinsa, asagidaki
isleyis "Onceki anahtarlama noktasinin
Uizerinden gecilmesi" islevi olarak
yorumlanir.

Bu alanda yeni bir anahtarlama noktasi
ayarlanacaksa, 6nce daha uzaktaki bir
anahtarlama noktasi gegici olarak
ayarlanmali ve ancak ondan sonra istenen
kanca pozisyonundaki anahtarlama noktasi
ayarlanmaldir.

— YUk kancasi referans noktasinin otesine
yukari dogru hareket ettirilemedigi igin
anahtarlama noktasi, referans noktasinin
Uizerinde olamaz.

Referans noktasi normalde en yiksek
kanca konumuna (alt palanga veya
govdenin hemen altindaki kanca baglanti
tertibati) programlandigindan ve dolayisiyla
yuk kancasi daha ylksege hareket
edemediginden, normalde bu durum
olugsmamalidir.

=¥ Son olarak kisaca "Kaldir" butonuna basin.

Ust anahtarlama noktasi ayarlanacaksa
teach-in 6ncesinde son olarak "Kaldir"
butonuna basilmalidir.



Montaj ve baglanti

ayarlanmasi

TEACH-IN MODULUNUN TAKILMASI

vovv b

v

Kumanda hatti

s

Bayonet somunu

s 5
=5s

Teach-in modiilti
Asili butonlu kumandayi ¢ikarin.

Teach-in modulind takin.
En az 5 sn bekleyin.
Teach-in modulini gikarin.

Sadece teach-in tuslu asili butonlu
kumanda varsa: Teach-in modulini takmak
yerine teach-in tusuna 5 sn basin ve basili
tutun.

Sadece teach-in'li ABURemote AC varsa:
Teach-in moduliini takmak yerine "Teach-
in" hizli erisim diigmesine (oklu T) 5 sn
basin ve basili tutun.
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Elektronik kaldirma sinir anahtarinda anahtarlama noktalarinin

ASILI BUTONLU KUMANDANIN
TAKILMASI

Kumanda hatti Bayonet baglantisi

Acil durdurma Asili butonlu
diigmesi kumanda

Sadece teach-in modill varsa: Asili butonlu
kumandayi takin.

Sadece teach-in moddli varsa: Acil
durdurma digmesinin kilidini agin.

Ust anahtarlama noktasi kaydedildi.



Montaj ve baglanti

ALT ANAHTARLAMA NOKTASININ
AYARLANMASI

(Ayrintili agiklama asagida)
— Yeni anahtarlama noktasina hareket edin.

— Teach-in éncesindeki son hareket komutu
"Indir" butonu olmahdir.

— Sadece teach-in modiili varsa: Asili
butonlu kumandayi ¢ikarin, teach-in
moduiliini takin, 5 sn bekleyin, teach-in
modulinu tekrar ¢ikarin, asili butonlu
kumanday! takin.

Sadece teach-in tuslu asil butonlu
kumanda varsa: Teach-in tusuna 5 sn
basin.

Sadece teach-in'li ABURemote AC varsa:
"Teach-in" hizli erigim digmesine (oklu T)
5 sn basin.

Alt anahtarlama noktasina hareket
edilmesi:

9 Yik kancasini istenen anahtarlama
noktasina kadar asagi dogru hareket ettirin.

— Yik kancasi, hol zeminine temas
etmemelidir.

— Zincir, gevsek sekilde asagiya
sarkmamalidir.

— Zincir kutusundaki zincir durdurma pargasl,
gbvdeye degmemelidir.

Degdiginde kayici kavrama dizeni devreye
girer ve dizenli olarak ¢alisacagi i¢in zarar
gordr.

— Kanca yolu (en yiksek kanca konumu ile en
dislk kanca konumu arasindaki mesafe) tip
etiketinde yazili olandan daha buyik
olmamaldir.

— Yeni anahtarlama noktasi, dénceki bir
anahtarlama noktasina ¢ok yakin (yaklasik
10 cm) olmamalidir. Cok yakinsa, asagidaki
isleyis "Onceki anahtarlama noktasinin
Uizerinden gegilmesi" islevi olarak
yorumlanir.

Bu alanda yeni bir anahtarlama noktasi
ayarlanacaksa, 6nce daha uzaktaki bir
anahtarlama noktasi gegici olarak
ayarlanmali ve ancak ondan sonra istenen
kanca pozisyonundaki anahtarlama noktasi
ayarlanmalidir.

Son olarak kisaca "indir" butonuna basin.

v

Alt anahtarlama noktasi ayarlanacaksa
teach-in 6ncesinde son olarak "Indir"
butonuna basilmalidir.
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Elektronik kaldirma sinir anahtarinda anahtarlama noktalarinin

ayarlanmasi

TEACH-IN MODULUNUN TAKILMASI

Kumanda hatti

N

Bayonet somunu

_—

A
=5s

Teach-in mod(ilii

=» Asili butonlu kumanday: ¢ikarin.

=¥ Teach-in modiiliini takin.

=» Enaz5sn bekleyin.

=» Teach-in modiilini cikarin.

=®» Sadece teach-in tuslu asili butonlu
kumanda varsa: Teach-in modulini takmak
yerine teach-in tusuna 5 sn basin ve basili
tutun.

=» Sadece teach-in'li ABURemote AC varsa:

Teach-in modulini takmak yerine "Teach-
in" hizli erisim digmesine (oklu T) 5 sn
basin ve basili tutun.
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ayarlanmasi

ELEKTRONIK KALDIRMA SINIR

ASILI BUTONLU KUMANDANIN ANAHTARINDA ARA ANAHTARLAMA
TAKILMASI NOKTASININ AYARLANMASI
Kumanda hatt Bayonet baglantisi
SADECE ARA ANAHTARLAMA
NOKTALI ELEKTRONIK KALDIRMA
SINIR ANAHTARINDA

Bu bdlim sadece "Ara anahtarlama noktasi" déner
anahtarli asili butonlu kumanda veya "Ara
anahtarlama noktasi" islevli telsiz kumanda ile
birlikte elektronik kaldirma sinir anahtarina sahip
bir zincir palangasi varsa gegerlidir.

Ara anahtarlama noktasi igleviyle, normal is
akisinda Ust ve alt anahtarlama noktasi arasindaki
herhangi bir kanca pozisyonuna hareket edilebilir.

Elektronik kaldirma sinir anahtarinin ara
anahtarlama noktasi, zincir palangasi agilmadan
ayarlanabilir. Bunun igin beraberinde teslim edilen

Acil durdurma Asili butonlu teach-in modul{, teach-in tuslu bir asili butonlu
digmesi kumanda kumanda veya teach-in'li ABURemote AC alici
=» Sadece teach-in modiilii varsa: Asili butonlu gereklidir.
kumanday takin. Zincir ve zincir dislisi degistirildiginde ara
=¥ Sadece teach-in modiilii varsa: Acil anahtarlama noktasinin yeniden ayarlanmasina
durdurma digmesinin kilidini agin. gerek yoktur. Zincir ve zincir diglisi degistirildiginde

sadece referans noktasi yeniden ayarlanmalidir.
Bkz. "Zincir ve zincir diglisi degistirildiginde"
® Alt anahtarlama noktasi kaydedildi. sayfa 45.
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Montaj ve baglanti | Elektronik kaldirma sinir anahtarinda ara anahtarlama noktasinin
ayarlanmasi

Ara anahtarlama noktasinin ayarlanmasi: Ara anahtarlama noktasina hareket
edilmesi:

Doner anahtar sadece ara anahtarlama noktasini
ayarlamak i¢in gereklidir.

Normal isletimde yUk kancasi ara anahtarlama
noktasina yaklastiginda zincir palangasi frenlenir
ve orada durur. Bu durumda kaldirma/indirme
butonu birakilip tekrar basilarak ara anahtarlama
noktasinin tzerinden gegilebilir (Stop and go).

Déner anahtar

=>» Asili butonlu kumandadaki déner anahtari
"1" konumuna getirin.

® "Ara anahtarlama noktasinin ayarlanmasi"
islevi etkinlestirildi.

=» Ara anahtarlama noktasini, Ust veya alt
anahtarlama noktasiyla ayni sekilde
ayarlayin. Bkz. "Elektronik kaldirma sinir
anahtarinda anahtarlama noktalarinin
ayarlanmasi" sayfa 25.

— Ara anahtarlama noktasina hareket edin.

— Teach-in 6ncesindeki son hareket komutu
onemsizdir.

— Sadece teach-in modiili varsa: Asili butonlu
kumandayi ¢ikarin, teach-in modulini
takin, 5 sn bekleyin, teach-in moddlini
tekrar ¢ikarin, asili butonlu kumandayi
takin.

Sadece teach-in tuslu asili butonlu
kumanda varsa: Teach-in tusuna 5 sn
basin.

Sadece teach-in'li ABURemote AC varsa:
"Teach-in" hizl erigsim dugmesine (oklu T)
5 sn basin.

Ara anahtarlama noktasinin silinmesi:

Yuk kancasinin ara anahtarlama noktasinda durup
kalmamasi icin iki segenek vardir:

=» Tim anahtarlama noktalarini silin. Bkz.
"Elektronik kaldirma sinir anahtarinda tim
anahtarlama noktalarinin silinmesi"
sayfa 65. Bu sirada kaydedilen ara
anahtarlama noktasi da silinir.

=>» Ara anahtarlama noktasini yeniden
programlayin ve anahtarlama noktalarinin
disinda, 6rnegin alt anahtarlama noktasinin
altinda kalan bir kanca pozisyonu
programlayin. Bunun igin ayar yapilirken
kayitl Ust veya alt anahtarlama noktasinin
Uizerinden gegilmelidir. Bkz. "Elektronik
kaldirma sinir anahtarinda anahtarlama
noktalarinin ayarlanmasi" sayfa 25.

29



Kontrol islemleri | ilk olarak

KONTROL ISLEMLERI

VINCI, CALISMA EMNIYETI KURALLARINA GORE KONTROL EDEN VE KABUL

ISLEMI YAPAN HERKESI ILGILENDIRIR

Guvenli bir isletimi garanti etmek igin, zincir palangasi
diizenli olarak kontrol edilmelidir. Isletici firma,
periyodik kontrol muayenesinin yapilmasindan
sorumludur.

ILK OLARAK

KONTROL ARALIKLARI

Tekrarlanan kontrol islemi, en az yilda bir defa yapilir.

Belirli sartlar altinda, daha sik olarak tek_rarlanan
kontrol islemi yapilmasi gerekmektedir. llgili sebepler
sunlardir:

— Sik sik, yUk tasima kapasitesinde galisiimasi.
— Vardiyali ¢alisma.

— Cok sik kullanim.

— Tozlu veya asindirici ortam.

isletici firma, sartlari kontrol etmekten ve kontrol
araliklarini belirlemekten sorumludur. ABUS,
sorularinizi cevaplamaya daima hazirdir.
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MUAYENE GOREVLISINDEN
BEKLENENLER

Ving isletici firma, muayene gdrevlisinin secilmesinden
ve uygun sekilde meslek egitimi gérmis olmasindan
sorumludur.

iNSANLAR ICIN TEHLIKE!
Kontrol muayenesi yanlis
yapildiginda, insanlar
yaralanabilirler.

ABUS personelinin diginda
personel, kontrol muayenesi islemi
ile gérevlendirildiginde, isletici firma,
yeterli derecede meslek egitimi
gbérmis personelin ving tertibatini
kontrol etmesinden sorumludur.

Vasifli personele 6rnekler:

— Meslek egitimi sonucu, makine yapimina ve
vinglerin elektrik baglantilarina iliskin genis
kapsamli bilgilere sahip olan kisiler.

— Vinglerin igletimi, montaji ve bakimi
konularinda yeterli tecriibeye sahip olan kisiler.

— llgili Gilkede gegerli olan teknige iliskin kurallar,
yonetmelikler ve glvenlik talimatlari hakkinda
genis kapsamli bilgilere sahip olan kisiler.

— ABUS tarafindan diizenli olarak kurs verilmis
kisiler.



Kontrol islemleri

KONTROL MUAYENESI ISLEMININ
KAPSAMI

Zincir palangasinin kontroliini yapan vasifli personel,
kontrol muayenesinin kapsami ve yurdtilis seklinden
sorumludur.

GENEL BAKIS: ZINCIR
PALANGASININ KONTROL EDILMESI

Burada tarif edilen hususlarin yani sira, diger urin el
kitaplarinda tarif edilen tim hususlar da kontrol
edilmek zorundadir.

Zincir palangasinin durumunun kusursuz olup
olmadigini, sadece muayene gorevlisi tespit eder.
Ariza tespit edildiginde, bunun giderilmesi gerekir.
Bundan sonra zincir palangasinin bir daha kontrol
edilmesinin gerekli olup olmadigina muayene gérevlisi
karar verir.

Vincin kullanildigi yerde gecerli olan yonetmelikler,
daha bagka kontrol islemlerini de gerekli kiliyorsa,
bunlari da ayni zamanda yapin.
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Kontrol muayenesi isleminin kapsami

Ek olarak, en azindan su noktalari kontrol edin:

=®» Yiik kancasini kontrol edin. Bkz. "Yiik
kancasinin kontrol edilmesi" sayfa 32.

= Aski mandalini kontrol edin. Bkz. "Katlanir
asma kolun kontrol edilmesi" sayfa 32.

=¥ Zincirin genel durumu ve aginma oranini tespit
edin. Bkz. "Zincirin durumunun kontrol
edilmesi" sayfa 33 ve "Zincirin asinma
durumunun " sayfa 34.

Kayici kavrama dlizenini kontrol edin. Bkz.
"Kayicl kavrama duizeninin kontrol edilmesi”
sayfa 35.

Hava araligini ve fren balatalari kalinhigini
kontrol edin. Bkz. "Zincir palangasindaki frenin
kontrol edilmesi" sayfa 36.

=»  Zincirin yaglanma durumunu kontrol edin.
Zincir, kuru olmamalidir; zincir ylizeyinde
yaglama maddesi fark edilebilmelidir. Aksi
takdirde zinciri yaglayin. Bkz. "Zincirin
yaglanmasi" sayfa 66.

=>» Zincirin yerlestiriime seklini kontrol edin. Zincir,
ic kisimda ters donmuis olarak yerlestirilmis
olmamalidir. Aksi takdirde zinciri gikarin ve
blkimstz sekilde monte edin.

=>» Zincir durdurma parcasini kontrol edin. Mevcut
olmali ve aciklik, takili durumdayken i¢ zincir
donami (yukun bindigi zincir donami) yénini
gOsterecek sekilde sondan bir 6nceki veya
sondan Uglincu zincir halkasina monte edilmis
olmalidir. Aksi takdirde zincir durdurma
parcasini yeniden monte edin.

=» Zincir donami tespitleme noktasini kontrol edin.
Pim, iceri dogru itilmis ve emniyete alinmis
olmalidir. Aksi takdirde, pimi i¢ kisma itin ve SL
kilitleme tertibati ile emniyete alin.

=¥ Yk kancasindaki eksenel sabit bilyali ruimani
kontrol edin. Kolayca dondurilebilmelidir ve
hasar gormemis olmalidir. Aksi takdirde
eksenel sabit bilyali rulmani degistirin.

Kontrollin belgelendiriimesi:

-> Sayet zincir palangasi, bir ving tertibatinin
parcasi ise: Kontrol muayenesi sonuglarini,
ving tertibatinin kontrol kitabina yazin.

=>» Zincir palangasi tek basina isletildiginde:
Kontrol muayenesi sonuglarini, kontrol kitabina
yazin. Bkz. "Kontrol kitabi" sayfa 39.



Kontrol islemleri | Yik kancasinin kontrol edilmesi

YUK KANCASININ KONTROL KATLANIR ASMA KOLUN KONTROL
EDILMESI EDILMESI

=>» Aski mandalini sékiin. Bkz. "Zincir
=» Yiik kancasinin 'e' a§iz genisligini Slgiiniiz. palangasinin monte edilmesi" sayfa 16.
=® Yiik kancasinin kanca taban kalinligi 'fyi élciin. => Aski mandali kol yiksekligi 'h'yi Slgun.
=» Olgilen degerler, tablodaki degerlerin altina = kol yliksekligine gore tablodan ilgili satiri
dismemeli veya lizerinde olmamalidir. segin.
=> Aski mandali kol kahnhgi 'g'yi élgln.

c c = § T -> Olglilen 'g' degeri, tablodaki 'g' degerinin

c c E ©®¢ altinda olmamalidir.

n n = - —

@5 ®© O N S .. i . -

2> 273 o g cST T Kol yiiksekligi  Min. kol Uriin

D ® H»O) © O v el g e

8=z 8E i <= g "' kalinhgr 'g' blyikltgu

32 x5 5t £= &

>3 ¥5 =5 S8 = 87 mm 18 mm GM2

012 Tekolarak 26,4 18,1 STE 355 97 mm 18 mm GM4

025 Tekolarak 30,8 22,8 STE 355 90 mm 22,8 mm GM6

05 Tek olarak 37,4 29,9 34 CrMo 4 132 mm 22,8 mm GM6

1 Tek olarak 44,0 38,0 34 CrMo 4 138 mm 26,6 mm GM8

1,6 Tek olarak 49,6 456 34 CrMo 4 173 mm 31,3 mm GM8

YUk kancasi, miisaade edilenden daha genis =2 Kol kalinligi, misaade edilenden daha az ise,

ise veya kanca taban kalinligi, misaade aski mandalini degistirin.

edilenden daha az ise, ylik kancasini degistirin.
YUk kancasi deforme olmus ise (yukarida
verilen olgulere hala uyulsa dahi): Bir yuzey
catlagi kontroli gerceklestirin.
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Kontrol islemleri | Aski kancasinin

ASKI KANCASININ VEYA EMNIYET
YUK KANCASININ KONTROL
EDILMESI

' SADECE ASKI KANCASI VEYA
EMNIYET YUK KANCASI VARSA

Bu islem adimi sadece, aski mandali yerine bir
aski kancasi kullaniliyorsa veya normal yik
kancasi yerine bir emniyet yik kancasi
kullaniliyorsa gecerlidir.

Emniyet ylik kancalari (sol) ve aski
kancalari (sag) ayni yéntemle kontrol edilir.
Aski kancasinin veya emniyet yik
kancasinin 'H' kanca taban kalinhgini él¢in.

Kanca emniyet mandali ile kanca gdvdesi
arasindaki 'A' boglugunu 6élgin.

Kanca emniyet mandali ile kanca gdvdesi
arasindaki yanal kaymayi 'B' dlguin.

Olciilen degerler, tablodaki degerlerin altina
dismemeli veya lGzerinde olmamalidir.

L 20K

taban kalinhig: 'H'

Maksimum yanal
[mm]

Maksimum bosluk
kayma 'B' [mm]

YUk kancasinin
'A' [mm]
Minimum kanca

buyuklagu

—_
N
—_

@
P
_|
[0}
1
—
o
NEEN
N

20,7

o | o»

BKT 7-10/8

3

BKT 10-10 26,1

w
N|o|bd|w

BKT 13-10 3,3 34,2

=>»  Yik kancasi, misaade edilenden daha
genis ise veya kanca taban kalinhgi,
musaade edilenden daha az ise, yik
kancasini degistirin.

veya emniyet yik kancasinin kontrol edilmesi

ZINCIRIN DURUMUNUN KONTROL
EDILMESI

>

Zincirin yaglanma durumunu kontrol edin.
Zincir, tamamen yaglanmis olmalidir.

Bilhassa zincir mafsallarindaki bolgeyi dikkate
alin.

Zincirin korozyon durumunu kontrol edin.

GOoriunur korozyon olmamalidir.

Zincir halkalar Uizerindeki ve zincir mafsallari
arasindaki ust ylzey hasarlarini kontrol edin.

Centik, incelme veya siyrik gibi hasarlar
gortilmemelidir.

TUm zincirde hasar mevcut olup olmadigini
kontrol edin. Burada gosterilen hasarlar veya
benzeri hasarlar, zincirde goérilmemelidir.

Hasarlara ornekler:

Zincir halkasi, mekanik olarak hasar gérmlistiir.

Zincirde hasar veya korozyon tespit ediliyorsa,
zinciri ve zincir dislisini degistirin. Bkz. "Zincir
ve zincir diglisi degistirildiginde" sayfa 45.

YUK DUSME TEHLIKESI!

Hasarlar ve korozyon, zincirin yuk
tasima kapasitesini azaltirlar ve
zincirin kopmasina yol acgabilirler.

Hasar gérmus zinciri derhal
degistirin!
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Kontrol islemleri

ZINCIRIN ASINMA DURUMUNUN
KONTROL EDILMESI

Asinma durumunun kontrol edilmesi amaciyla, onbir
zincir halkasinin uzunlugu 6lgulir. Mevcut olan dlgu
masdarina ve zincir palangasina bagli olarak bu
uzunluk, dogrudan veya ¢ kademede 6lcilebilir.

> Hafif bir yukd, zinciri biraz germek igin kaldirin.
Direkt olgim:

=»  Zincir uzunlugu 'l'yi, 11 zincir halkasi boyunca
(dis kenardan dis kenara) Olgiin.

=»  Olciilen degeri, tablo degeri (bkz. sayfa 35) ile
karsilastirin. Olglilen deger, 'I' maks.'|
gecmemelidir.

=» Birden fazla noktada yeniden dlgiim yapin ve
degerleri kargilastirin.

4 Uzunluk, verilen deg@eri asiyorsa, zincir, igletim

sonucu asliri derecede gerilerek uzamaya
maruz kalmistir. Zinciri ve zincir dislisini
degistirin. Bkz. "Zincir ve zincir diglisi
degistirildiginde" sayfa 45.
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Zincirin asinma durumunun kontrol edilmesi

Kademeli olarak dlgme:

v

v ¥ vy

3 zincir halkasi 5 zincir halkasi

3 zincir halkasi
3 zincir halkasini digtan élgin 'I1'.

5 adet zincir halkasini igten 6l¢iin '12'. Bunu
yaparken, bes adet zincir halkasini tamamen
icten dlgmeyin, aksine siirgili kumpasi sadece
bir sonraki zincir halkasina tutun.

3 zincir halkasini digtan 6l¢in 'I3'.

Olgiim degerlerini toplayin.

ngﬂlen degeri, tablo degeri ile karsilastirin.
Olgllen deger, 'I' maks.'l gegmemelidir.
Birden fazla noktada yeniden 6lgiim yapin ve
degerleri karsilagtirin.

Uzunluk, verilen degeri asiyorsa, zincir, isletim
sonucu asliri derecede gerilerek uzamaya
maruz kalmistir. Zinciri ve zincir diglisini
degistirin. Bkz. "Zincir ve zincir dislisi
degistirildiginde" sayfa 45.



Kontrol islemleri | Kayici kavrama dizeninin kontrol edilmesi

Uriin biyikligd GM2  GM4  GM6  GMS KAYICI KAVRAMA DUZENININ
Zincirin standart HEP-  HEP-5 HEP -7 HEP - KONTROL EDILMESI
adlandirmasi 3,7x12 x14,3 x 21 9,6 x 30

DATC DATC DATC DATC Kayici kavrama dizeninin kontrol edilmesi igin, bir
Zincir 37mm 5mm 7 mm 9,6 mm kayma kuvveti kontrol cihazina ihtiyag vardir. Kayma
mafsalindaki kuvveti kontrol cihazinin el kitabini mutlaka dikkate
kalinlik 'dm' alin.
istenen
Zincir - 33mm  45mm  63mm  8,6mm =» Kayma kuvveti kontrol cihazini, yaklasik 20 cm
mafsalindaki

oraninda zincir palangasinin alt kisminda,

kaliniik “‘dm’ min. zincire asarak takin.

Zi”Cilr h,a”"f,‘s' ic 12 14,3 21 30 -> Kayma kuvveti kontrol cihazi, zincir

:‘Sigrq:ngu mm mm mm mm palangasinin alt kismina gelene ve kayici
kavrama dulizeni devreye alinincaya kadar,

Zincir halkasi i 12,5 14,9 21,8 31,2 dusuk kaldirma hizi ile kaldirma islemi yapin.

lugu 't' . . AT

umZ:ESfjgu mm mm mm mm -> Kayma kuvveti kontrol cihazindaki 6lgim
degerini okuyun.

g;yﬂggg halkas :n4ri2 r1n7r?1,7 r2n4rr91,9 ?nSr:’z -> Gosterilen deger, maksimum yik tasima

uzunluk 'I' maks. kapasitesinin 1,3 ila 1,4 mislinden sapma

— : — gOsteriyorsa: Kayici kavrama dizenini

Ust yizey Galvanize edilmis ayarlayin, bkz. "Kayici kavrama diizeninin

Materyal Ozel zincir geligi ayarlanmas” sayfa 76.

=>»  Zincir palangasinin maksimum yik tasima
kapasitesine sahip bir test yikini asarak takin
ve kaldirma islemi yapin.

Zincir donami 320kg 630 kg 1250 kg 2000 kg
basina maks.

yuk tasima

kapasitesi

Min. imal kontrol 12,5kN 22,3kN 43,5kN 82,5kN
kuvveti

Min. kopma 20 kN 35, 7kN 70 kN 132 kN
kuvveti

Min. kopma 10 %
uzamasl

Metre basina 0,34 0,65 1,24 2,27
agirlik kg/m kg/m kg/m kg/m

Pres etme H 16
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Kontrol islemleri | Zincir palangasindaki frenin kontrol edilmesi

ZINCIR PALANGASINDAKI FRENIN ZINCIR PALANGASININ ACILMASI

KONTROL EDILMESI

Frenin kontrol edilmesi amaciyla hem miknatis
goOvdesi ile endiivi tespit plakasi arasindaki hava
araligi, hem de fren balatasinin kalinligi dlguldr. y

Genel bakis:
Hava araligi (miknatis
govdesi ile endiivi tespit
plakasi arasinda) Fren balatasi kalinligi

\H ﬁ/

Bayonet somunu Motor kapagi
Bayonet somunlarini ¢oziin.

Baglanti kablosunu ve kumanda hattini
cekerek cikarin.

: Motor kapagini, vidalarini ¢ézerek gévdeden
cikarin.
Silindir baslh civatalar O-Ring'ler araciliiyla

VoV

Miknatis gévdesi ve endlivi Fren balatali fren rotoru
emniyete alinmistir ve bu nedenle motor

tespit plakasi
kapagindan diismezler.
= =» Kaldirma motoru ve frene ait kuplajlari, motor
- > gD ie) kapagindaki kontrol diizeninden ¢ekerek
=) o 2® E® cikarin.
=] © S ES S5 G
— c Q5 ‘0 I
cC > c O v © = ©
S > g 8R T 3 S5
D o I 2o = c = c
GM2 025mm 0,6 mm 0,2 mm FRENIN ACIGA CIKARILMASI
GM4 0,3 mm 0,6 mm 0,2 mm
Tozdan koruyucu yiiziik
GM6 0,35 mm 0,6 mm 0,3 mm
GM8 0,35 mm 0,6 mm 0,3 mm

Motorun frenlenmesi sirasinda fren balatasinin
asinmasi sonucunda fren rotoru incelir. Bunun
sonucunda frenleme sirasinda enduvi tespit plakasi
daha fazla fren rotoru yéniinde bastirilir ve hava
araligi artar. Hava araligi maksimum genislige
ulastiginda bosluk sinirlamasi, enduvi tespit
plakasinin glivenle havalandiriimasini saglamak igin
endlvi tespit plakasinin daha fazla bastiriimasini > e :
engeller. Bosluk sinirlamasinin devreye girmesiyle Tozdan koruyucu yGzugu siyirarak gikarin.
frenin fren etkisi azalir.

En ge¢ bu asamada hava araliinin yeniden
ayarlanmasi gerekir. Minimum balata kalinhidina
ulagildiginda fren rotoru degistiriimelidir.

Hava araliginin genigligi hala izin verilen aralik
icindeyse, fakat kullanim davranigi nedeniyle hava
araliginin bir sonraki tekrarlanan kontrol isleminden
once, izin verilenden daha genis olacagi ongorilirse:
Hava araliini simdiden yeniden ayarlayin.
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Kontrol islemleri | Zincir palangasindaki frenin kontrol edilmesi

HAVA ARALIGININ OLCULMESI FREN BALATASI KALINLIGI OLGUMU

Alti kése civata Miknatis gévdesi

£
Fren rotoru
Kalinlik mastari Endiivi tespit plakasi =» Fren balat.a5| kalinligini, strglt kumpas ile
=» Kalinlik mastarini, alti kbése civatalardan birinin kontrol edin.
yan kisminda, miknatis gévdesi ile enduvi e
tespit plakasi arasindaki hava araligina itin ve 5 S
6lglim yapin. iy _ - _E
1. maks = 25 g
Hava aralhgdi, maksimum calisma alani 3, T > © E
genisligine ulastiysa: Freni ayarlayin. Bkz. 3 EE=) EE=)
"Frendeki hava araliginin ayarlanmasi” = s c s c
sayfa 68. 5 TS TS
= i} =) > GM2 7,5 mm 4,5 mm
i) © = E®
2 s, £ S © GM4 8,5 mm 5,56 mm
53 358 g3 £
= - © =
53 (I“ %3 2a S @ GM6 10,5 mm 7,5 mm
GM2 025mm 06mm 0,2mm GM8 10,5 mm 7,5 mm
=» Fren rotoru izin verilenden daha inceyse: Fren
GM4 03mm 06mm  0,2mm rotorunu degistirin. Bkz. "Fren rotorunun
GM6 0,35mm 0,6mm 0,3 mm degistiriimesi" sayfa 72.
GM8 0,35 mm 0,6 mm 0,3 mm
Hava aralidinin genigligi hala izin verilen aralik FRENIN USTUNUN KAPATILMASI

icindeyse, fakat kullanim davranigi nedeniyle
hava araliginin bir sonraki tekrarlanan kontrol
isleminden 6nce, izin verilenden daha genis Tozdan koruyucu yiiziik

olacagi éngorilirse: Hava araligini simdiden
yeniden ayarlayin.

=» Timalt kdse civatalar (3x) icin 6ngoérilmuis
adimlari tekrarlayin.

-> Frenin tim kisimlarini, basingl hava ile
temizleyin.

il
=>» Tozdan koruyucu yiizigu, fren Gzerinden
gegirin.
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Kontrol islemleri | Zincir palangasindaki frenin kontrol edilmesi

ZINCIR PALANGASININ BAGLANMASI ZINCIR PALANGASININ KAPATILMASI
=» Kaldirma motoruna ve frene ait kuplajlart, Uzun silindir bagl
civatalar Kisa silindir basli civata

motor kapagindaki kontrol diizenine ait soket
citalari Gzerine takin.

Sadece ayni renkteki kuplajlari ve soket
citalarini (kavunigi ve gri) birbirine gegirerek
takin.
Yerlesim dlizeni igin bkz. "Baglanti semalan"
sayfa 95.

=» Elektronik kaldirma sinir anahtarinda: Fis

kontagini kaldirma sinir anahtari iletken
plakasina takin.

Bayonet baglantisi Motor kapagi
=>» Motor kapagini gévdeye tutun.

=>» Farkli vida uzunluklarini dikkate alin ve silindir
basli civatalari takin.

(0]

3 >
S S« £
cE 32 5 g2
23 33 S =9
>3 @y B o €
GM2 M5x65 3 adet 4 Nm
GM2 M5x45 1adet 4 Nm
GM4 M5x60 3 adet 4 Nm
GM4 M5x50 1adet 4 Nm

GM6 M8x110 3adet 15Nm
GM6 M8x60 1adet 15 Nm
GM8 M10x95 3 adet 20 Nm
GM8 M10x50 1adet 20 Nm

-> Baglanti kablosuna ait bayonet baglantisini ve
bayonet konnektoriini, kumanda hatti Gzerine
takin. Gegmeli elektrik baglantilari, atiimig bir
centik sayesinde, sadece bir pozisyonda
birbirine uyarlar.

- Bayonet somunlarini, yerleri (izerine itin ve
donddrdn.
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Kontrol islemleri | Kontrol kitabi

KONTROL KITABI

Uygunluk beyani veya montaj beyani: Bkz "Uygunluk beyani, Montaj beyani" sayfa 108.

i_[.K DEVREYE ALIMDAN ONCE KONTROL VEYA
ONEMLI DEGISIKLIKLERDEN SONRA KONTROL

Konstriiksiyon ve yapi talimatlarina uyulmus oldugu, AB Ydnetmeligi 2006/42/EG'ye gore ekteki Uygunluk Beyani
veya Monaj Beyani sayesinde onaylanir.

ilk devreye alimdan &nce kontrol gegerli is glivenligi hiikiimlerine gére

O Uygunluk Beyani mevcuttur U Montaj Beyani mevcuttur

ilk devreye alimdan 6énce kontrol yapildi. Devreye alim konusunda;

O Tereddit mevcut degil O Tereddit mevcut (Kontrol sayfasina bakiniz)

Ek kontrol iglemi
U Gerekli degil U Gerekli

Yer, Tarih Kontrol edenin imzasi Gerektiginde BG-Z No.

Yeniden kontrol

Yer, Tarih Kontrol edenin imzasi Gerektiginde BG-Z No.
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Kontrol islemleri | Kontrol kitabi

TEKRARLANAN KONTROL ISLEMLERI

Kontrol edildigi  Notlar Zincir palangasinin geriye kalan
tarih kullanim omri

Kontrol eden Saat olarak Tespit

(eke bakiniz)

Tekrarlanan kontrol iglemi yapiimistir.
U Kusur tespit edilmedi
O Kusurlar tespit edildi (bkz. Ek)

Tekrarlanan kontrol islemi yapilmigtir.
O Kusur tespit edilmedi
U Kusurlar tespit edildi (bkz. Ek)

Tekrarlanan kontrol iglemi yapiimistir.
U Kusur tespit edilmedi
O Kusurlar tespit edildi (bkz. Ek)

Tekrarlanan kontrol iglemi yapiimistir.
O Kusur tespit edilmedi
U Kusurlar tespit edildi (bkz. Ek)

Tekrarlanan kontrol iglemi yapiimistir.
U Kusur tespit edilmedi
O Kusurlar tespit edildi (bkz. Ek)

Tekrarlanan kontrol iglemi yapiimistir.
O Kusur tespit edilmedi
U Kusurlar tespit edildi (bkz. Ek)

Tekrarlanan kontrol igslemi yapilmigtir.
U Kusur tespit edilmedi
O Kusurlar tespit edildi (bkz. Ek)

Tekrarlanan kontrol iglemi yapiimistir.
O Kusur tespit edilmedi
U Kusurlar tespit edildi (bkz. Ek)

Tekrarlanan kontrol igslemi yapilmisgtir.
U Kusur tespit edilmedi
O Kusurlar tespit edildi (bkz. Ek)

Tekrarlanan kontrol iglemi yapiimistir.
O Kusur tespit edilmedi
U Kusurlar tespit edildi (bkz. Ek)

Tekrarlanan kontrol igslemi yapilmigtir.
U Kusur tespit edilmedi
O Kusurlar tespit edildi (bkz. Ek)

Tekrarlanan kontrol iglemi yapiimistir.
O Kusur tespit edilmedi
U Kusurlar tespit edildi (bkz. Ek)

Tekrarlanan kontrol igslemi yapilmigtir.
U Kusur tespit edilmedi
O Kusurlar tespit edildi (bkz. Ek)

Tekrarlanan kontrol iglemi yapiimistir.
U Kusur tespit edilmedi
U Kusurlar tespit edildi (bkz. Ek)
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Kontrol igslemleri | Kontrol kitabi

YUK KANCASI VE KATLANIR ASMA KOLU

Kanca isaretleri DIN 15401 (bkz. "Yiik kancasinin kontrol edilmesi" sayfa 32)

Uriin modeli Basit ylik kancasi

Maksimum yiik tagima kapasitesi  On taraftaki etikete bakin

Siniflandirma FEM'e gore On taraftaki etikete bakin

Materyal (bkz. "Yuk kancasinin kontrol edilmesi" sayfa 32)
Kontrol araligi Senede en az bir defa

Maksimum agiz genisligi (bkz. "YUk kancasinin kontrol edilmesi" sayfa 32)

Mimimum kanca taban kalinlig (bkz. "YUk kancasinin kontrol edilmesi" sayfa 32)

Minimum kol kalinligi (bkz. "Katlanir asma kolun kontrol edilmesi" sayfa 32)

Kontrol edildigi tarih Isaretleme Olgii ‘e’ Olgu 'f Olgi 'g’ Yuk tagima Notlar
Kontrol eden [mm] [mm] [mm] kapasitesi [kg]
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Kontrol islemleri | Kontrol kitabi

ZINCIRIN KONTROL EDILMESI

Zincire ait veriler i¢in bkz. "Zincirin agsinma durumunun kontrol edilmesi" sayfa 34. Her zincir igin ayri bir sayfa
olusturun!

Kontrol edildigi tarih 11 zincir Olgi 't Olgli'dm'  Yiktasima Notlar
Kontrol eden halkas! [mm] [mm] kapasitesi

boyunca [kg]

Olgim [mm]
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Bakim iglemlerinin yapiimasi

Bakim iglemleri sirasindaki glivenlige iliskin uyarilar

BAKIM ISLEMLERININ YAPILMASI

VINCIN BAKIMINI YAPAN, ONARAN VEYA VINCTE REKONSTRUKSIYON

ISLEMLERI YAPAN HERKESI ILGILENDIRIR

Ving isleticisi firma, koruyucu bakim igleminden
sorumlu personelin belirlenmesinden ve bu personelin
yeterli vasiflara sahip olmasindan sorumludur.

iINSANLAR ICIN TEHLIKE!
Vingte yanlis sekilde koruyucu
bakim islemi yaplilirsa, insanlar
yaralanabilir.

Koruyucu bakim islemi igin, ABUS
personelinin disinda personel
gorevlendirilirse, igletici firma, yeterli
derecede vasifli personelin vincte
koruyucu bakim islemi
yapmasindan sorumludur. Burada
anlatilan islem adimlarina aynen
uyun.

Vasifli personele érnekler:

— Meslek egitimi sonucu, makine yapimina ve
vinglerin elektrik baglantilarina iligkin genis
kapsamli bilgilere sahip olan kisiler.

— Vinglerin isletimi, montaji ve bakimi
konularinda yeterli tecriibeye sahip olan kigiler.

— llgili tilkede gegerli olan teknige iliskin kurallar,
yénetmelikler ve glvenlik talimatlari hakkinda
genis kapsamli bilgilere sahip olan kigiler.

— ABUS tarafindan diizenli olarak kurs verilmis
kisiler.

Yetkili olmayan personel tarafindan veya usuliine
uygun olmayan sekilde yapilmig koruyucu bakim
islemleri sonucu olusan hasarlar icin ABUS,
sorumluluk tGstlenmez.

ABUS, koruyucu bakim iglemlerinin ABUS Servisi
tarafindan yapilmasini tavsiye eder.

Sadece, orijinal ABUS yedek pargalari kullanin. Aksi
takdirde, garanti hizmetinden yararlanma hakki
gegersiz olur.
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BAKIM ISLEMLERI SIRASINDAKI
GUVENLIGE ILISKIN UYARILAR

Zincir palangasinda gergeklestirilen tim koruyucu
bakim islemlerinde, asagidaki glivenlik uyarilarini
dikkate alin:

— Sebeke kesicisini kapatin. Salteri yanhslikla
tekrar agilmasina karsi emniyete alin.

— Sebeke ayirma figini, ving kontaktér
kutusundaki elektrik prizinden ¢ekerek ¢ikarin.
Sebeke ayirma fisinin yanlislkla tekrar yerine
takilmamasi icin elektrik prizini bir asma kilitle
emniyete alin.

— Uygun kaldirma platformu ve dligsmeyi onleyici
tertibat kullanin.

— Kaldirma platformu etrafindaki ¢calisma alanini
yeterli élctide kordon altina alin.

— Ayni ving ylrtiime yolu tzerindeki vingleri veya
bakimi yapilacak vincin Ustlindeki veya
altindaki vingleri kapatin. Sebeke anahtarlarini
emniyete alin ki, yanlislikla tekrar agiimasinlar.
Aksi takdirde, vingler, kaldirma platformunu
devirebilir veya bakimi yapilacak vince
carpabilir.

— Cevredeki insanlara, bakim islemleri
yapilmakta oldugunu bildirin.

— Ving elektrik tertibatinda yapilacak olan
calismalarin sadece meslek egitimi gormis
elektrik tesisatgisi ustalar tarafindan yapiimasi
gereklidir!

— Acil durdurma digmesine basildiktan sonra da
zincir palangasinda élumlere yol agabilecek
yuksek gerilimler mevcuttur.



Bakim iglemlerinin yapiimasi

SIGORTALARIN DEGISTIRILMESI

' SADECE, DIREKT KONTROL
SISTEMLI GM2, GM4 VE GM6'DA

ZINCIR PALANGASININ ACILMASI

| U
D e

Bayonet somunu
Bayonet somunlarini ¢6zin.

Motor kapagi

Baglanti kablosunu ve kumanda hattini
cekerek cikarin.

v vy

Motor kapagini, vidalarini gozerek
govdeden gikarin.

® Silindir bagh civatalar O-Ring'ler araciligiyla
emniyete alinmistir ve bu nedenle motor
kapagindan dismezler.
=» Kaldirma motoru ve frene ait kuplajlari,

motor kapagindaki kontrol diizeninden
cekerek gikarin.

SIGORTALARIN DEGISTIRILMESI

Ust kapak

Sigorta yuvasi Sigorta

-> Kapagd! yukari dogru sigorta tutucusundan
cikartiniz.

-> Sigortayi degistiriniz.

3x Seramik boru sigorta 32x6,3, 10 A, atil
kullaniniz.

-> Kapag! sigorta tutucusu Ustlne takiniz ve
yerlestiriniz.
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Sigortalarin degistirilmesi

ZINCIR PALANGASININ
BAGLANMASI

=» Kaldirma motoruna ve frene ait kuplajlari,
motor kapagindaki kontrol diizenine ait
soket citalari Gizerine takin.

Sadece ayni renkteki kuplajlari ve soket
citalarini (kavunigi ve gri) birbirine gegirerek
takin.

Yerlesim dlzeni igin bkz. "Baglanti
semalar" sayfa 95.

=» Elektronik kaldirma sinir anahtarinda: Fis
kontagini kaldirma sinir anahtari iletken
plakasina takin.

ZINCIR PALANGASININ
KAPATILMASI

Kisa silindir
basli civata

Uzun silindir basli
civatalar

SNV \
8
«

]

Bayonet baglantisi
=» Motor kapagini gévdeye tutun.

Motor kapadi

=» Farkli vida uzunluklarini dikkate alin ve
silindir bagli civatalar takin.

Uriin Buyuklik ve Adedi Sikma
blyukligl uzunluk momenti
GM2 M5x65 3adet 4 Nm
GM2 M5x45 1adet 4 Nm
GM4 M5x60 3adet 4 Nm
GMv4 M5x50 1adet 4 Nm
GM6 M8x110 3adet 15Nm
GM6 M8x60 1adet 15 Nm
GM8 M10x95 3adet 20 Nm
GM8 M10x50 1adet 20 Nm

-> Baglanti kablosuna ait bayonet baglantisini
ve bayonet konnektoriini, kumanda hatti
Uzerine takin. Gegmeli elektrik baglantilari,
atilmig bir ¢centik sayesinde, sadece bir
pozisyonda birbirine uyarlar.

-> Bayonet somunlarini, yerleri (izerine itin ve
dondurin.



Bakim islemlerinin yapiimasi

ZINCIR VE ZINCIR DISLISI
DEGISTIRILDIGINDE

Zincir Uizerinde aginma izleri géraliyor veya zincir
isletim sonucu asiri derecede gerilerek uzamaya
maruz kaliyorsa (bkz. "Zincirin durumunun kontrol
edilmesi" sayfa 33), zincir degistiriimelidir.

Zincir, zincir dislisi ve zincir kilavuzu, yik sonucu
ylksek oranda zorlanan ve bdylece asinan
parcalardir. Isletim sirasinda karsilikli olarak asinirlar.
Bundan dolayi, zincir, zincir diglisi ve zincir kilavuzu
birlikte degistiriimelidir.

Zincirin moduler sekilde imal edilmesi sayesinde,
zincir kilabvuzunun ve zincir diglisinin degistiriimesi
amaclyla sanziman, pargalarina ayrilmamalidir.
Bunun yerine, sanziman gekilerek cikarilir ve zincir
dislisi bu sekilde serbest birakilr.

ZINCIR KUTUSUNUN CIKARILMASI

Pim

Zincir kutusu

=¥  SL kilitleme tertibatlarini (1x veya 2x) pimden
ayirin.

¥

Zincir kutusunu sabit tutun ve pimi (1x veya 2x)
cekerek cikarin.

=¥  Zincir kutusunu cikarin.
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' SADECE GM2, GM4 VE GM8'DE

Zincir durdurma
pargasi

Germe kovani

- 4 Germe kovanini, gekigle vurarak zincir
durdurma pargasindan ¢ikarin.

' SADECE GM6'DA

Zincir durdurma
parcgasi

Silindir basli civata
M6x30

=¥  Silindir bash civatayr M6x30 (2x) sokiin.

*¥  Zincir durdurma parcasinin yarim
parcalarini zincirden alin.

Zincir ve zincir diglisi degistirildiginde



Bakim iglemlerinin yapiimasi

ZINCIR PALANGASININ ACILMASI

U g

y

Bayonet somunu Motor kapadi

Bayonet somunlarini ¢ézin.

Baglanti kablosunu ve kumanda hattini
cekerek cikarin.

v oYV

Motor kapagini, vidalarini gézerek gévdeden
cikarin.

Silindir bagli civatalar O-Ring'ler araciligiyla
emniyete alinmistir ve bu nedenle motor
kapagindan diismezler.

v

Kaldirma motoru ve frene ait kuplajlari, motor
kapagindaki kontrol diizeninden ¢ekerek
cikarin.
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Zincir ve zincir dislisi degdistirildiginde

' SADECE ELEKTRONIK KALDIRMA

SINIR ANAHTARINDA

Bu iglem adimi sadece, kaldirma sinir anahtari
iletken plakasi, govde iginde gériluyorsa,
gecerlidir:

Govde

Kaldirma sinir anahtari
iletken plakasi

KALDIRMA SINIR ANAHTARININ
SOKULMESI

Kaldirma sinir anahtari
iletken plakasi

'.

Takviye kanatl silindir
basli civatalar M5x10
=» Soketi kaldirma sinir anahtari platininden
cikartiniz.

- 4 Takviye kanatli silindir bagh civatalari
M5x10 (3x) sokun.

=» Kaldirma sinir anahtari platinini caraskaldan
cikartiniz.



Bakim iglemlerinin yapilmasi

. Kaldirma sinir anahtarinin miknatis tagiyicisi

| sanzimanin itme miline sabit olarak vidalanmistir.

| Sanzimanin gektirilmesi sirasinda yapi pargalarina
| zarar verebilecegi igin bunun sokiilmesi gerekir.

Miknatis tasiyici
=¥ Miknatis tastyiclyi sokun.

ZINCIR KILAVUZUNU CEKEREK
CIKARIN

 SADECE GM2DE |

Tespit vidasi

Silindir bagli civatalar
Silindir bagli civatalari (3x) ¢ézun.

Tespit vidasini sikilimis sekilde birakin.

L 27

Bu vida, daha sonra sanzimani dismemesi
icin emniyete alir.
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Zincir ve zincir diglisi degistirildiginde

REECE TR

Tespit vidasi

Silindir basli civatalar
Silindir bagli civatalari (3x) ¢ézun.
Tespit vidasini sikilimig sekilde birakin.

v

Bu vida, daha sonra sanzimani dismemesi
icin emniyete alir.

| SADECE GM6DA

Tespit vidasi

Silindir basl civatalar
Silindir bagli civatalan (3x) ¢ozin.

Tespit vidasini sikilmis sekilde birakin.

V¥

Bu vida, daha sonra sanzimani dismemesi
icin emniyete alir.



Bakim iglemlerinin yapiimasi

SADECE GM8'DE

Zincir kilavuzu, zincir ve zincir palangasinin
sanzimani ¢ok agiridir. Bundan dolayi, zincir
palangasini asili oldugu yerden gikarin ve zincir
kilavuzunu yatay konumda demonte edin.

Silindir basli civatalar

Tespit vidasi
=»  Silindir basli civatalar (3x) ¢ozun.

-> Tespit vidasini sikilmis sekilde birakin.

Bu vida, daha sonra sanzimani diismemesi
icin emniyete alir.

DIKKAT OLUM TEHLIKESI!
Sanzimanin gekerek ¢ikariimasi
sirasinda zincir kilavuzu asaglya
diser ve insanlari yaralayabilir.
Zincir kilavuzunu sabit sekilde tutun
veya emniyete alin!

Govde

Sanziman

Zincir kilavuzu
=»  Zincir kilavuzunu sabit sekilde tutun.

- Sanzimani gévdeden gekerek ¢ikarin.

Tespit vidasi ile, sanziman emniyete alinir ve
komple ¢ikarilmasina gerek kalmaz.

® Zincir kilavuzu simdi ¢dzilmis durumdadir.

-> Komple zincir kilavuzunu asagiya dogru
govdenin disina ¢ekin.
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Zincir ve zincir diglisi degistirildiginde

SADECE TEK ZINCIR DONAMLI
ZINCIR PALANGASINDA

YUK KANCASININ DEMONTE
EDILMESI

Kanca baglanti
tertibati

=» Kanca baglanti tertibatinin vidalarini agarak
ayirin.

Zincir kilidi yarim  Eksenel sabit bilyali
pargasi rulman
Ug parcadan olugan eksenel sabit bilyal
rulmani yukari dogru itin.

v ¥

Her iki zincir kilidi yarim pargasini da
zincirden ayirin.

=» Eksenel sabit bilyal rulmanin yerlesim
diizenini not edin ve zincirden alin.



Bakim islemlerinin yapilmasi | Zincir ve zincir diglisi degistirildiginde

' SADECE, CIFT ZINCIR DONAMLI
ZINCIR PALANGALARI GM2 VE GM4

ALT PALANGA VE ZINCIR DONAMI
TESPITLEME NOKTASININ
DEMONTE EDILMESI

Fren kam mili yatagi
Pim levhasi
: S —

Ikinci zincir Emniyet rondelasi
donami

Fren kam mili yatadi levhasinda, vidalarini
sokerek emniyet rondelasini ¢ikarin.

v oV

ikinci zincir donamini sabit tutun ve pimi
cekerek gikarin.

Zincir simdi ¢ozulmustar.

Ve

Yk kancasindaki alt palangadan zinciri
cekerek alin.
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' SADECE CIFT ZINCIR DONAMLI

ZINCIR PALANGASI GM6'DE

ALT PALANGA VE ZINCIR DONAMI
TESPITLEME NOKTASININ
DEMONTE EDILMESI

Emniyet rondelasi

Ikinci zincir donami Pim

Emniyet rondelasinin vidalarini agin ve
cikarin.

L2

ikinci zincir donamini sabit tutun ve pimi
cekerek cikarin.

Zincir simdi ¢ozulmustir.

Ve

Yk kancasindaki alt palangadan zinciri
cekerek alin.



Bakim islemlerinin yapilmasi | Zincir ve zincir diglisi degistirildiginde

SADECE CIFT ZINCIR DONAMLI
ZINCIR PALANGASI GM8'DE

ALT PALANGA VE ZINCIR DONAMI
TESPITLEME NOKTASININ
DEMONTE EDILMESI

Baslik kovani
-> Baslik kovanini gévdeden c¢ikararak alin.

Zincir Kilidi yarim
parcalari

Baslik kovani
Baslik kovanini asagiya dogdru itin.

v

Her iki zincir kilidi yarim pargasini da
zincirden ayirin.

=» Yiik kancasindaki alt palangadan zinciri
cekerek alin.
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YENI ZINCIR KILAVUZUNUN
PARCALARININ MONTE EDILMESI

Zincir dislisi Silindir saplamalari

Zincir kilavuzu Styirma plakasi
=»  VYeni zincir diglisini, resimde goéruldugu sekilde
yaglayin.

Yaglama maddesi: "High-Lub LT1 EP".
Ayrintilar i¢in bkz. "Yaglama maddeleri"
sayfa 86.

=>» Zincir dislisini yeni zincir kilavuzu igine
yerlestirin.

7

Siyirma plakasini alt taraftan zincir kilavuzu
icine itin.

=>» Silindir saplamasini (1x veya 2x) gekicle yerine
cakin.

YENI ZINCIRIN YERLESTIRILMESI

Sadece orijinal ABUS yedek zincir kullanin. Zincirin
teknik 6zellikleri igin bkz. "Zincirin aginma durumunun
kontrol edilmesi" sayfa 34.

Dik konumdaki zincir
halkasi
-> Zinciri, resimde gosterildigi gibi cevirin. ilk zincir
halkasi, dik olarak zincir kilavuzunun igine
cekilmelidir.

Zincir halkasinin kaynak dikisinin konumu
(iceriye veya disariya dogru) dikkate alinmak
zorunda degildir.

-> Zinciri, zincir kilavuzu igine gekin.



Bakim islemlerinin yapiimasi

Kablo tutucusunu veya teli, zincirin ug kismina tespit
edin ve zinciri bu sekilde zincir kilavuzundan ¢ekerek
gegirin.

Kanca yoluna bagl olarak yeni zincir gok agirdir.
Daha kolay montaj igin:

Eski zincir

AN

Yeni zincir C seklinde zincir
halkasi

=»  Eski zincirden yaklasik yarim metre ayirin ve
bu kisa pargayi, burada anlatildigi gibi, zincir
kilavuzu icine yerlestirin ve zincir kilavuzunu
monte edin.

> Zincir palangasi tekrar islemeye baslar
baslamaz, C formunda kesilerek ac¢ilmis bir
zincir halkasi ile yeni zinciri, geriye kalan eski
parca igine gegirerek takin ve yeni zinciri
yavasca ige dogru hareket ettirin.
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Zincir ve zincir diglisi degistirildiginde

SADECE CIFT ZINCIR DONAMLI
ZINCIR PALANGASINDA

ALT PALANGANIN MONTAJI

Ikinci zincir donami

.u’l'ii;'\-..-,
Kablo tutucusu Alt palanga
=>» Kablo tutucusunu, ikinci zincir donaminin ug
kisminda tespit edin.
=» ikinci zincir donamini diiz konuma cevirin ve

kablo tutucusu ile zinciri ¢gekerek alt
palangadan gegirin.

ikinci zincir donami, ters dénmiis sekilde
cekilerek alt palangadan geciriimemelidir.



Bakim igslemlerinin yapilmasi | Zincir ve zincir diglisi degistirildiginde

' SADECE, CIFT ZINCIR DONAMLI

i ZINCIR PALANGALARI GM2 VE GM4 i 1 Y.UK DU$ME TEHLlK"ES"” -
| Pim, titresim sonucu ¢oéziilebilir.
' ZINCIR DONAMI TESPITLEME | ; Bu durumda zincir ve yik asagiya
I NOKTASININ MONTE EDILMESI | I duger ve insanlarin 6lumune veya
yaralanmasina yol acabilirler.
Zincir donami ! I Emniyet rondelasini, vidalarini

tespitleme noktasi I I sikarak tespit edin!

Fren kam mili yatagi I
Pim levhasi I

ikinci zincir donami
=» Zinciri diiz konuma cevirin ve ikinci zincir i
donamini asagidan zincir donami tespitleme
noktasina itin.

Zincir, ters dénmiis sekilde zincir donami _ —- Emniyet rondelasi
tespitleme noktasina itiimemelidir. 1 I = Pimi igeri dogru itin.
-> Gerektiginde: Tek zincir halkasini gikararak | | ® kinci zincir donami, simdi pim tarafindan
alin ki, ikinci zincir donami diiz sekilde ige H tutulur.
dogru itilebilsin. ' -> Emniyet rondelasini, silindir bagl civata ile
fren kam mili yatagi levhasina vidalayrak
tespit edin.
Uriin Tip ve Sikma
buyuklugu uzunluk momenti
GM2 M5x20 4 Nm
GM4 M5x20 4 Nm
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Bakim islemlerinin yapilmasi | Zincir ve zincir diglisi degistirildiginde

e e e e et et e e e e . .
' SADECE CIFT ZINCIR DONAMLI ;
I ZINCIR PALANGASI GM6'DE | YUK DUSME TEHLIKESI! .
| | Pim, titresim sonucu ¢ozllebilir.
| ZINCIR DONAMI TESPITLEME . Bu durumda zincir ve ylk asagiya ||
I NOKTASININ MONTE EDILMESI I duger ve insanlarin 6lumune veya | !
yaralanmasina yol acabilirler.
1 1 i i
; Zincir donami ' Emniyet rondelasini, vidalarini
tespitleme noktasi sikarak tespit edin!
i ! | | :
| | l Emniyet rondelasi l
Ikinci zincir donarmi
| =¥ Zinciri diiz konuma gevirin ve ikinci zincir ! ! !
donamini agagidan zincir donami tespitleme |
noktasina itin. | | |
' Zincir, ters ddonmds sekilde zincir donami I
tespitleme noktasina itiimemelidir.
' -> Gerektiginde: Tek zincir halkasini gikararak ' I Pim I
alin ki, ikinci zincir donami diiz gekilde ice | “»  Pimi iceri dogru itin.
. dogru ilebilsin. . ' ® jkinci zincir donami, simdi pim tarafindan '
tutulur. 1

- > Emniyet rondelasini, silindir bagli civata l

i M5x10 ile vidalayarak tespit edin. 3 Nm.
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Bakim islemlerinin yapilmasi | Zincir ve zincir diglisi degistirildiginde

N S N I N N O N N N N N N S o 1

 SADECE CIFT ZINCIR DONAMLI
1 ZINCIR PALANGASI GM8'DE

ZINCIR DONAMI TESPITLEME
NOKTASININ MONTE EDILMESI

Zincir kilidi yarim
parcalari

|

|

|
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| \ |
: Baslik kovani | |
I ') Baslik kovanini, zincirin ikinci zincir donami |
: Uzerine itin. :
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |

=>»  Zincir kilidi yarim pargalarini her iki taraftan
son zincir halkasi tUzerine yerlestirin ve
baslik kovanini bunun Gzerine itin.

Baslik kovani
-> Baslik kovanini, gévde igine itin.
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ZINCIR KILAVUZUNUN MONTE
EDILMESI

| Disli cember

Kuplaj yarim pargalari
-> Kuplaj yarim pargalarinin pozisyonlarini kontrol
edin. Tirnaklar, disli gember igine tam uyacak
sekilde durmalidirlar.

Gerektiginde:

-> Sanzimanda kuplaj yarim pargasini, tirnaklar
dogru pozisyona gelena kadar c¢evirin.

=»  Zincir kilavuzunu alt taraftan govde icgine itin ve
sabit tutun.



Bakim islemlerinin yapiimasi

e 4 $anzimani gévde igine itin. Bunu yaparken,
sanzimanin ¢ikis mili zincir diglisinin i¢ kismina
temas edene kadar, zinciri tutarak hafifce

cekin.

=» Gévde icindeki silindir baglh civatalar (3x)
sikin.
Uriin BuyuUklik ve  Sikma
blyuklugi uzunluk momenti
GM2 M6x85 7 Nm
GM4 M6x105 7 Nm
GMe6 M8x110 18 Nm
GM8 M10x140 25 Nm
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Zincir ve zincir diglisi degistirildiginde

' SADECE TEK ZINCIR DONAMLI

ZINCIR PALANGASINDA

KANCA TAKIMININ MONTE
EDILMESI

i¢ zincir sonu

=»  Yik kancasini monte etmek igin, zincirin i¢
sonunu kullanin.

Bilyali yatak
mahfazasi

Bilyali yatak halkasi
(bdytk i¢ cap)
\

Bilyali yatak halkasi
(kiiglik ic cap)
=» Eksenel sabit bilyal rulmanin zincire dogru
yonde gegirilmesi: Once i¢ capi daha bilyiik
olan bilyal yatak halkasini (zimparalanmis),
sonra bilyali yatak mahfazasini, daha sonra
i¢c capi daha kucUk olan bilyal yatak
halkasini (zimparalanmamis) gegirin.

=»  Zincir kilidi yarim pargalarini, her iki taraftan
zincir Gzerine yerlestirin.



Bakim iglemlerinin yapiimasi

Eksenel sabit bilyali
rulman

Zincir kilidi yarim
parcalari
=>» Eksenel sabit bilyali rulmani, zincir kilidi
yarim pargalarinin tGzerine gegirin.

=>» Eksenel sabit bilyali rulmani yaglayin.

Yaglama maddesi: "High-Lub LT1 EP".
Ayrintilar i¢in bkz. "Yaglama maddeleri"
sayfa 86.

Zincir kilidi yarim
parcali eksenel sabit
bilyali rulman

Kanca baglanti
tertibati
=»  Zincir kilidi yarim pargali eksenel sabit
bilyali rulmani kanca baglanti tertibatinin bir
yarisina takin.

=» Kanca baglanti tertibatini birlestirin.

=» Kanca baglanti tertibatini, silindir bash
civata ve kendinden kilitli somun (2x) ile
vidalayarak tespit edin.

Uriin Biiyiklik ve  Sikma
buyukligi uzunluk momenti
GM2 M6x25 10 Nm
GM4 M6x25 10 Nm
GM6 M6x45 12 Nm
GM8 M8x50 30 Nm

56

Zincir ve zincir dislisi degdistirildiginde

' SADECE ELEKTRONIK KALDIRMA

SINIR ANAHTARINDA

MIKNATIS TASIYICININ MONTE
EDILMESI

Miknatis tasiyici

=» Cuata emniyet boyasini hafif sekilde
miknatis tasiyici diglerine surln.

=» Miknatis tastyiciyi vidalayin. 6 Nm.

KALDIRMA SINIR ANAHTARI
ILETKEN PLAKASININ MONTE
EDILMESI

Takviye kanatl
silindir bagli
civatalar M5x10

Kaldirma sinir anahtari
iletken plakasi

Topraklama hatti

- 4 Topraklama hattini sag alttaki silindir bagh
civataya takin.

=» Kaldirma sinir anahtari iletken plakasini
miknatis taslyici Gzerine koyun.

=» Kaldirma sinir anahtari iletken plakasini
takviye kanatli silindir bagli civatalar M5x10
(3x) ile vidalayin. 3 Nm.



Bakim islemlerinin yapiimasi

ZINCIR PALANGASININ BAGLANMASI

=» Kaldirma motoruna ve frene ait kuplajlart,
motor kapagindaki kontrol diizenine ait soket
citalari Gzerine takin.

Sadece ayni renkteki kuplajlari ve soket
citalarini (kavunigi ve gri) birbirine gegirerek
takin.
Yerlesim dlizeni igin bkz. "Baglanti semalan"
sayfa 95.

=» Elektronik kaldirma sinir anahtarinda: Fis

kontagini kaldirma sinir anahtari iletken
plakasina takin.
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Zincir ve zincir diglisi degistirildiginde

ZINCIR PALANGASININ KAPATILMASI

Kisa silindir
bagli civata

Uzun silindir bagli
civatalar

Bayonet baglantisi Motor kapagi
=» Motor kapagini govdeye tutun.

-> Farkli vida uzunluklarini dikkate alin ve silindir
basli civatalari takin.

52 33 2 3¢
GM2 M5x65 3adet 4 Nm
GM2 M5x45 1adet 4 Nm
GM4 M5x60 3adet 4 Nm
GM4 M5x50 1adet 4 Nm
GM6 M8x110 3adet 15Nm
GM6 M8x60 1adet 15 Nm
GM8 M10x95 3 adet 20 Nm
GM8 M10x50 1adet 20 Nm

> Baglanti kablosuna ait bayonet baglantisini ve
bayonet konnektoriini, kumanda hatti Gzerine
takin. Gegmeli elektrik baglantilari, atiimig bir
centik sayesinde, sadece bir pozisyonda
birbirine uyarlar.

-> Bayonet somunlarini, yerleri (izerine itin ve
dondirin.



Bakim iglemlerinin yapiimasi

ZINCIR DURDURMA PARCASININ
MONTE EDILMESI

SADECE GM 2, GM 4 VE GM 8'DE

v ¥

L 2

Zincir durdurma pargasi

.T}:
b

Germe kovani

Zincir durdurma pargasini monte etmek igin,
zincirin dis ucunu kullanin.

Zincir durdurma pargasini aciklik, takili
durumdayken i¢ zincir donami (yukin
bindigi zincir donami) yéniinu gésterecek
sekilde dondrin.

Zincir durdurma pargasini, sondan énceki
veya sondan Uginci zincir halkasi (0nceki
adimin yonine bagli olarak) Gizerine itin.

Germe kovanini, zincir durdurma pargasinin
icine cekicle vurarak yerlestirin.

Zinciri, zincir kutusu icine yerlestirin.

Zincirin tamamen zincir kutusuna sigip
sigmadigini kontrol edin. Zincir kutusu ¢ok
kiglk ise, ABUS Servisi ile iletisime gegin.
Bkz. "ABUS Servisi" sayfa 92.
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Zincir ve zincir diglisi degistirildiginde

SADECE GM6'DA

IV

Zincir durdurma
pargasi

Silindir basli civata Kendinden kilitli
M6x30 somun

Zincir durdurma pargasini monte etmek icin,
zincirin dis ucunu kullanin.

Zincir durdurma pargasini silindir bagl
civatalarin kafalari, takill durumdayken i¢
zincir donami (yukin bindigi zincir donami)
yoninul gosterecek sekilde dondurin.

Zincir durdurma pargasinin yarim
parcalarini, sondan énceki veya sondan
Uclncu zincir halkasi (6nceki adimin
yoniine bagli olarak) izerine koyun.

Zincir durdurma pargasini silindir bagl
civatalar M6x30 (2x) ve kendinden Kkilitli
somunlar M6 (2x) ile vidalayin. 10 Nm.

Zinciri, zincir kutusu icine yerlestirin.

Zincirin tamamen zincir kutusuna sigip
sigmadigini kontrol edin. Zincir kutusu ¢ok
kuguk ise, ABUS Servisi ile iletisime gegin.
Bkz. "ABUS Servisi" sayfa 92.



ZINCIRIN YAGLANMASI

lyi yaglanmis bir zincir gok daha yavas asinir ve
bdylece daha uzun siire kullanilabilir. Devreye
almadan once zincirin yaglanmasi gerekir.

-» KALDIR butonuna basiniz ve zinciri zincir
kutusu icinde galistiriniz. Caligirken zinciri
yaglayiniz.

Yaglama maddesi: "Chainlife S". Ayrintilar igin
bkz. "Yaglama maddeleri" sayfa 86.

-> Ek olarak, zincir kutusundaki yiiklenme altinda
olmayan zincire yaglama maddesi tatbik edin
ki, yaglama maddesi, zincir halkalarinin ig
kismina akabilsin.

Bakim islemlerinin yapilmasi | Zincirin yaglanmasi
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YALNIZCA GM2, GM4 VE GM6'DA
(PLASTIK ZINCIR KUTULU GM6)

Resimler bir zincir kutusunun GM6 caraskalina
monte edilmesini géstermektedir. Bir GM2 veya
GM4 caraskalina montaj bundan cok da farkl
degildir.

ZINCIR KUTUSUNUN MONTE
EDILMESI

Pim SL kilitleme tertibati

Zincir kutusu
Zinciri, zincir kutusu igine yerlestirin.

Zincir kutusunu, resimde goéruldugu sekilde
cevirin (egik taraf disa dogru).

Zincir kutusunu, pimler ile caraskala monte
ediniz.

GM2'de: Zincir kutusunu bir pimle caraskala
monte ediniz.

GM4 ve delikli zincir kutusunda: Zincir
kutusunu bir pimle ile caraskala sabitleyiniz.

GM4'te ve iki delikli zincir kutusunda: Zincir
kutusunu bir pimle caraskala monte ediniz.

Zincir kutusunun ig deliklerini kullaniniz. Dis
delikler bos kalir.

GMé6'da ve plastik zincir kutusunda: Zincir
kutusunu iki pimle caraskala monte ediniz.

Pimi SL kilitteme tertibati (1 veya 2 adet) ile
emniyete aliniz.



Bakim igslemlerinin yapilmasi

' SADECE GMS8'DE

LASTIK TAMPONUN SABITLENMESI

Asma kollari

Lastik tampon Pim

Lastik tamponu, resimde goérildigu sekilde
gevirin (yuvarlatiimig taraf ice dogru).

v o

Lastik tamponu, zincir palangasindaki asma
kollari arasina itin.

> Kisa pimi asma kollarinin ve lastik
tamponun dis delikleri icinden gegiriniz.

Zincirin yaglanmasi
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' YALNIZCA GM6'DA (METAL

CERCEVEYE SAHIP ZINCIR
KUTULU GM6) VE GM8'DE
Resimler bir zincir kutusunun GM8 caraskalina

monte edilmesini géstermektedir. Bir GM6
caraskalina montaj bundan ¢ok farkl degildir.

ZINCIR KUTUSUNUN MONTE
EDILMESI

I¢ delik Pim

Zincir kutusu SL kilitleme tertibati
Zinciri, zincir kutusu igine yerlestirin.

Zincir kutusunu, resimde goruldigu sekilde
cevirin (képri kismi disa dogru).

v V¥

Zincir kutusunu, pimler ile caraskala monte
ediniz.

— GM6'da ve metal gergeveli zincir kutusunda:
Zincir kutusunu bir pimle caraskala monte
ediniz. Asma kollarinin i¢ deliklerini
kullaniniz. Asma kollarinin dig delikleri bog
kalir.

— GMB8'de: Zincir kutusunu bir pimle caraskala
monte ediniz. Asma kollarinin i¢ deliklerini
kullaniniz. Asma kollarinin dis deliklerine
lastik tampon sabitlenmistir.

=» Pimi SL kilitleme tertibati (2 adet) ile
emniyete aliniz.



Bakim iglemlerinin yapiimasi

SADECE GM8'DE

IKINCI ZINCIR DONAMINI DUZ
KONUMA CEVIRIN

Zincir donami Ikinci zincir donami

tespitleme noktasi

=»  Zincir donami tespitleme noktasini kontrol
edin: Ikinci zincir donami diiz bir hat
seklinde alt palangaya kadar uzanmali ve
cok fazla déndirilmus olmamalidir.

Gerektiginde:

=» Zincir donami tespitleme noktasini gevirin.

SADECE ELEKTRONIK KALDIRMA
SINIR ANAHTARINDA

ELEKTRONIK KALDIRMA SINIR
ANAHTARININ REFERANSLANMASI

=» Elektronik kaldirma sinir anahtari yeniden
referanslanmalidir. Bkz. "Elektronik
kaldirma sinir anahtarinin referanslanmasi”
sayfa 61.

=» Anahtarlama noktalarini (ust ve alt) kontrol
edin ve gerekirse diizeltin.

— Kayith anahtarlama noktalari referanslama
sonrasinda muhafaza edilir ve bu sayede
yeniden ayarlanmalari gerekmez.

— Anahtarlama noktalari esit sekilde
kaydirilmissa, uygun sekilde degistirilen bir
referans noktasi ile tim anahtarlama
noktalari birlikte dizeltilebilir.
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Elektronik kaldirma sinir anahtarinin referanslanmasi

ELEKTRONIK KALDIRMA SINIR
ANAHTARININ REFERANSLANMASI

SADECE ELEKTRONIK KALDIRMA
SINIR ANAHTARINDA

Kaldirma sinir anahtarinin referanslanmasi temel
bir igslemdir ve Ust ve alt anahtarlama noktalarinin
ayarlanmasi ile ilgisi yoktur, bunun yerine tim
anahtarlama noktalari i¢in referans noktasini temsil
eder.

Referans noktasi fabrikada ayarlanmigtir. Zincir ve
zincir diglisi degistirildiginde yeniden
ayarlanmalidir.

Kayitl anahtarlama noktalarinin referanslama
sonrasinda yeniden ayarlanmasi gerekmez..

Kayith anahtarlama noktalari, bu boliimde
ayarlanan referans noktasindan tiretilir. Bu
nedenle referans noktasi her zaman mimkiin
oldugunca ayni yere (alt palanga veya gdvdenin
hemen altindaki kanca baglanti tertibati)
kaydedilmelidir.

TUm anahtarlama noktalari referans noktasindan
turetildiginden, uygun sekilde degistirilen bir
referans noktasi ile tim anahtarlama noktalari
birlikte diizeltilebilir.



Bakim iglemlerinin yapiimasi

(Ayrintili agiklama asagida)

— Zincir palangasini kapatin, 30 sn bekleyin,
zincir palangasini yeniden cgaligtirin.

— Sadece teach-in modiili varsa: Asih
butonlu kumandayi ¢ikarin, teach-in
modulinu takin, 5 sn bekleyin, teach-in
modulini tekrar ¢ikarin, asili butonlu
kumandayi takin.

Sadece teach-in tuslu asili butonlu
kumanda varsa: Teach-in tusuna 5 sn
basin.

Sadece teach-in'li ABURemote AC varsa:
"Teach-in" hizl erigsim dugmesine (oklu T)
5 sn basin.

— Referans noktasina hareket edin. Referans
noktasi, ylik kancasi ile govde birbirine
degmeyecek sekilde olabildigince yukarida
olmahdir.

— Teach-in 6ncesindeki son hareket komutu
"Kaldir" butonu olmalidir.

— Sadece teach-in modull varsa: Asili
butonlu kumandayi ¢ikarin, teach-in
moduiliini takin, 5 sn bekleyin, teach-in
modulini tekrar gikarin, asili butonlu
kumandayi takin.

Sadece teach-in tuslu asili butonlu
kumanda varsa: Teach-in tusuna 5 sn
basin.

Sadece teach-in'li ABURemote AC varsa:
"Teach-in" hizli erisim digmesine (oklu T)
5 sn basin.
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Elektronik kaldirma sinir anahtarinin referanslanmasi

ZINCIR PALANGASININ
KAPATILMASI VE CALISTIRILMASI

i

Baglanti kablosu

-> Bayonet somununu gevsetin ve baglanti
kablosunu ¢ekin.

Veya:

Zincir palangasini sebeke kesicisi Uzerinden
kapatin.

En az 30 sn bekleyin.

V¥

Baglanti kablosunu takin.
Veya

Zincir palangasini sebeke kesicisi izerinden
acin.



Bakim islemlerinin yapiimasi | Elektronik kaldirma sinir anahtarinin referanslanmasi

TEACH-IN UYGULANMASI ASILI BUTONLU KUMANDANIN
TAKILMASI
Kumanda hatt Bayonet somunu
Kumanda hatti Bayonet baglantisi

Teach-in mod(ilii istenen isleve gére
bekleme stiresi
Sadece teach-in moduli varsa: Bayonet
somununu gevsetin ve asili butonlu
kumandayi ¢ikarin.

Teach-in modllini kumanda hattina takin, Acil durdurma Asili butonlu
aslli butonlu kumandadaki teach-in tusuna diigmesi kumanda
basin ve basili tutun veya ABURemote AC =» Sadece teach-in modiilii varsa: Asili butonlu

varsa "Teach-in" hizli erisim diigmesine

k dayi takin.
(oklu T) basin ve basili tutun. ymanday! fakin

=» Sadece teach-in modiilii varsa: Acil

=>» Enaz5s veya 30 s'den fazla bekleyin: durdurma dgmesinin kilidini ain.
— 5 sile 29 s arasi bir bekleme siiresinde
kaldirma sinir anahtari referanslanir ve

kayitl anahtarlama noktalari muhafaza

edilir. REFERANS NOKTASINA HAREKET
— 30 s (izeri bir bekleme siiresinde kaldirma EDILMESI
sinir anahtari referanslanir. Ayrica kayitli
olan tiim anahtarlama noktalari silinir. — :
> ) L ] Kanca baglanti tertibati
Teach-in modulini ¢ikarin, teach-in tugunu veya alt palanga
veya "Teach-in" hizli erigim digmesini (oklu

T) birakin.

® Referanslama (anahtarlama noktalari
silinerek veya silinmeden) baslatiimigtir.
Diger islem adimlariyla devam edin.

=» Referans noktasi icin, alt palanga veya
kanca baglanti tertibati gévdeye
degmeyecek sekilde mimkin oldugunca
yukari hareket ettirin.

=® Son olarak kisaca "Kaldir" butonuna basin.

Referans noktasi ayarlanacaksa teach-in
oncesinde son olarak "Kaldir" butonuna
basiimaldir.
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Bakim iglemlerinin yapiimasi

TEACH-IN MODULUNUN TAKILMASI

vovv v

v

Kumanda hatti Bayonet somunu

s 5
=5s

e

Teach-in modiilti
Asili butonlu kumandayi ¢ikarin.

Teach-in moduluni takin.
En az 5 sn bekleyin.
Teach-in modulini gikarin.

Sadece teach-in tuslu asili butonlu
kumanda varsa: Teach-in modulinu takmak
yerine teach-in tusuna 5 sn basin ve basili
tutun.

Sadece teach-in'li ABURemote AC varsa:
Teach-in modulini takmak yerine "Teach-
in" hizli erisim diigmesine (oklu T) 5 sn
basin ve basili tutun.
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Elektronik kaldirma sinir anahtarinin referanslanmasi

ASILI BUTONLU KUMANDANIN
TAKILMASI

Kumanda hatti Bayonet baglantisi

Acil durdurma Asili butonlu
diigmesi kumanda

Sadece teach-in moduli varsa: Asili butonlu
kumandayi takin.

Sadece teach-in moddli varsa: Acil
durdurma digmesinin kilidini agin.

Referans noktasi kaydedildi.

Anahtarlama noktalarini (st ve alt) kontrol
edin ve gerekirse diizeltin.

Kayith anahtarlama noktalari referanslama
sonrasinda muhafaza edilir ve bu sayede
yeniden ayarlanmalari gerekmez.

Anahtarlama noktalari esit sekilde
kaydirilmissa, uygun sekilde degistirilen bir
referans noktasi ile tim anahtarlama
noktalari birlikte diizeltilebilir.



Bakim islemlerinin yapiimasi

ELEKTRONIK KALDIRMA SINIR
ANAHTARINDA TUM ANAHTARLAMA
NOKTALARININ SILINMESI

SADECE ELEKTRONIK KALDIRMA
SINIR ANAHTARINDA

Gerektiginde ayarlanan tiim anahtarlama noktalari
silinebilir.
Bunun igin elektronik kaldirma sinir anahtari

yeniden referanslanmalidir. Referanslama
sirasinda ayrica anahtarlama noktalar silinebilir.

— Zincir palangasini kapatin, 30 sn bekleyin,
zincir palangasini yeniden galistirin.

— Sadece teach-in modull varsa: Asili
butonlu kumandayi ¢ikarin, teach-in
moduilini takin, 30 sn bekleyin, teach-in
modulini tekrar gikarin, asili butonlu
kumandayi takin.

Sadece teach-in tuslu asili butonlu
kumanda varsa: Teach-in tusuna 30 sn
basin.

Sadece teach-in'li ABURemote AC varsa:
"Teach-in" hizli erigim digmesine (oklu T)
30 sn basin.

— Referans noktasina hareket edin. Referans
noktasi, ylk kancasi ile gévde birbirine
degdmeyecek sekilde olabildigince yukarida
olmalidir.

— Teach-in 6ncesindeki son hareket komutu
"Kaldir" butonu olmalidir.

— Sadece teach-in modili varsa: Asili
butonlu kumandayi ¢ikarin, teach-in
modyuiliini takin, 5 sn bekleyin, teach-in
modullni tekrar gikarin, asili butonlu
kumandayi takin.

Sadece teach-in tuslu asili butonlu
kumanda varsa: Teach-in tusuna 5 sn
basin.

Sadece teach-in'li ABURemote AC varsa:
"Teach-in" hizli erigim digmesine (oklu T)
5 sn basin.

— Kaldirma sinir anahtari yeniden
referanslandi ve anahtarlama noktalari
silindi.

isleyisin ayrintilh aciklamasi igin bkz. "Elektronik
kaldirma sinir anahtarinin referanslanmasi”
sayfa 61.
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Elektronik kaldirma sinir anahtarinda tim anahtarlama

noktalarinin silinmesi

ELEKTRONIK KALDIRMA SINIR
ANAHTARINDA ANAHTARLAMA
NOKTALARININ UZERINDEN
GECILMES]

SADECE ELEKTRONIK KALDIRMA
SINIR ANAHTARINDA

Bazi durumlarda ayarli bir (Ust veya alt)
anahtarlama noktasinin tzerinden gegilmesi
gerekebilir.

ANAHTARLAMA NOKTASINA
HAREKET EDILMESI

=®  Yiik kancas! durana kadar iizerinden
gecilecek anahtarlama noktasina yaklagin.

YUk kancasl, anahtarlama noktasinda
yaklasik 10 cm arahigindaysa, asagidaki
isleyis ile ayarlanan anahtarlama noktasinin
Uzerinden gegilir. Bu araligin disinda, s6z
konusu igleyis ile bir anahtarlama noktasi
ayarlanir.

TEACH-IN MODULUNUN TAKILMASI

Kumanda hatti Bayonet somunu

@

e

Teach-in modilii
Asili butonlu kumandayi g¢ikarin.

£ 3
=5s

Teach-in modulini takin.
En az 5 sn bekleyin.
Teach-in modulini ¢ikarin.

vovvdd

Sadece teach-in tuslu asili butonlu
kumanda varsa: Teach-in moduliini takmak
yerine teach-in tusuna 5 sn basin ve basili
tutun.

¢

Sadece teach-in'li ABURemote AC varsa:
Teach-in modulini takmak yerine "Teach-
in" hizl erisim diigmesine (oklu T) 5 sn
basin ve basili tutun.



Bakim igslemlerinin yapilmasi | Zincirin yaglanmasi

ZINCIRIN YAGLANMASI

ASILI BUTONLU KUMANDANIN

TAKILMASI Zincir, kuru ise ve ylizeyinde artik gres
farkedilmiyorsa, yaglanmalidir.

Kumanda hatti Bayonet baglantisi

Yaglama maddesinden dolayi zincire kir yapisir,
zinciri sertlestirir ve zincir palangasinda yiiksek
oranda asinmaya yol agar. Bu ylizden, ilgili ortama
bagl olarak, gerektiginde, zinciri yaglamayin ve daha
sik degistirin. Kontrol araliklarini kisaltin.

ZINCIRIN YAGLANMASI

iyi yaglanmis bir zincir gok daha yavas asinir ve
bdylece daha uzun siire kullanilabilir. Devreye
almadan once zincirin yaglanmasi gerekir.

Acil durdurma Asili butonlu
digmesi kumanda
Sadece teach-in moduli varsa: Asili butonlu

kumanday! takin.

v

= Sadece teach-in modiilii varsa: Aci =» KALDIR butonuna basiniz ve zinciri zincir

durdurma digmesinin kilidini agin. kutusu iginde calistinniz. Calisirken zinciri
yaglayiniz.
Yaglama maddesi: "Chainlife S". Ayrintilar igin
ANAHTARLAMA NOKTASININ bkz. "Yaglama maddeleri" sayfa 86.
UZER|NDEN GEC|LMES| -2 Ek olarak, zincir kutusundaki yiklenme altinda

olmayan zincire yaglama maddesi tatbik edin
ki, yaglama maddesi, zincir halkalarinin ig
=> Zinciri, ayarli anahtarlama noktasindan kismina akabilsin.
gececek sekilde yukari veya asagi hareket
ettirin.

® Ayarlanan anahtarlama noktasinin
Uzerinden gegildi.
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Bakim iglemlerinin yapiimasi

ALT PALANGANIN DEMONTE
EDILMESI

SADECE CIFT ZINCIR DONAMLI
ZINCIR PALANGASINDA

Onarim iglerinde veya parca degistirildiginde, alt
palanganin demonte edilmesi gerekli olabilir.

Alt palanga

Silindir bagl civatalar
=> Silindir bash civatalar (2x) ¢8ziin.

=2 Al palangayi pargalarina ayirin.
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Alt palanganin demonte edilmesi

ALT PALANGANIN MONTAJI

SADECE CIFT ZINCIR DONAMLI
ZINCIR PALANGASINDA

ALT PALANGANIN
BIRLESTIRILMESI

Pim Lastik tampon
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Avara kasnagi

Eksenel sabit bilyali
rulman

Yuk kancasini, alt palanga igine yerlestirin.

v ¥

Yiik kancasindaki eksenel sabit bilyal
rulmani yaglayin.

Yaglama maddesi: "High-Lub LT1 EP".
Ayrintilar igin bkz. "Yaglama maddeleri"
sayfa 86.

Lastik tamponu igeri dogru itin.

Zinciri diz sekilde gevirin ve avara
kasnagina yerlestirin. Zincir, ters donmus
sekilde avara kasnagina yerlestiriimemelidir.

Avara kasnagini ve pimi alt palanga igine
yerlestirin.

L 20K R

Avara kasnagindaki igneli yatak kovanini
yaglayin.
Yaglama maddesi: "KlUber Staburags NBU

12 Alitemp". Ayrintilar igin bkz. "Yaglama
maddeleri" sayfa 86.



Bakim iglemlerinin yapiimasi

ALT PALANGANIN MONTE

EDILMESI
E-BUS § i
58
T8
=2 Alt palanga yarim pargalarini tam birbiri

Uzerine gelecek sekilde yerlestirin.

Silindir bagl civatalari (2x) kendinden Kkilitli
somunlarla sikin.

Uriin Buy(klik ve  Sikma
blyukligu uzunluk momenti
GM2 M6x30 10 Nm
GM4 M8x35 25Nm
GM6 M10x45 36 Nm
GM8 M12x75 49 Nm

Frendeki hava araliginin ayarlanmasi

FRENDEKI HAVA ARALIGININ
AYARLANMASI

68

Hava araligi, miisaade edilenden daha genis ise,
yeniden ayarlanmalidir.

Genel bakis:
- > £ 5
=y o 2® E®
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c i3 Sco Lo B=N]
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D ITI2o = c = c
GM2 0,25 mm 0,6 mm 0,2 mm
GM4 0,3 mm 0,6 mm 0,2 mm
GM6 0,35 mm 0,6 mm 0,3 mm
GM8 0,35 mm 0,6 mm 0,3 mm

Hava araligi (miknatis
gévdesi ile endlivi tespit
plakasi arasinda) Fren balatasi kalinligi

ﬂlﬂ/

Miknatis gévdesi ve endiivi Fren balatali fren rotoru
tespit plakasi

Zincir palangasinin ¢alismasi durur durmaz, endivi
tespit plakasi, yay kuvveti ile fren rotoruna baski
kuvveti uygular ve béylece motoru frenler. Endivi
tespit plakasi ile miknatis gévdesi arasinda bir hava
araligi olusur. Zincir palangasi ¢alismaya
basladiginda, miknatis govdesi, endiivi tespit
plakasini fren rotorundan geriye ¢eker, motor tekrar
serbestgce dénebilir.

Fren balatasi agindiginda, hava araligi genigler. Bkz.
"Zincir palangasindaki frenin kontrol edilmesi"

sayfa 36. Maksimum izin verilenden daha genigse,
frenin yeniden ayarlanmasi gerekir. Fren rotorundaki
fren balatasi aginma nedeniyle gok incelmigse,
degistiriimesi gerekir. Bkz. "Fren rotorunun
degistiriimesi" sayfa 72.



Bakim islemlerinin yapilmasi | Frendeki hava araliginin ayarlanmasi

ZINCIR KUTUSUNUN CIKARILMASI

Pim

Zincir kutusu

=» SL kilittleme tertibatlarini (1x veya 2x) pimden
ayirin.

Zincir kutusunu sabit tutun ve pimi (1x veya 2x)
cekerek cikarin.

=»  Zincir kutusunu cikarin.

4

ZINCIR PALANGASININ ACILMASI

FRENIN ACIGA CIKARILMASI

Bayonet somunu Motor kapagi
Bayonet somunlarini ¢oziin.
Baglanti kablosunu ve kumanda hattini
cekerek cikarin.
Motor kapagini, vidalarini gdzerek gévdeden
cikarin.
Silindir bagl civatalar O-Ring'ler araciliiyla
emniyete alinmistir ve bu nedenle motor
kapagindan diismezler.
Kaldirma motoru ve frene ait kuplajlari, motor
kapagindaki kontrol diizeninden g¢ekerek
cikarin.

e ¥ ¥V

v

Tozdan koruyucu yiiziik

=» Tozdan koruyucu yiizigu siyirarak gikarin.

HAVA ARALIGININ AYARLANMASI

Alti kése civatalar

ici bos ayar vidalari

Kalinlik mastari
Alti kdse civatalari (3x) yarim tur gevsetin.

ici bos ayar vidalarini (3x) yarim tur miknatis
govdesi yoniinde vidalayin.

=>» Hava araliginin istenen genisligini tablodan
okuyarak 6grenin.
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GM2 0,25 mm 0,6 mm 0,2 mm
GM4 0,3 mm 0,6 mm 0,2 mm

GM6 0,35 mm 0,6 mm 0,3 mm

GM8 0,35 mm 0,6 mm 0,3 mm

-> ilgili kalinlik mastarini, alti kése civatalardan
birinin hemen yan kisminda, miknatis gévdesi
ile endlvi tespit plakasi arasindaki hava
araligina itin.

-2 Alti kdse civatalari, dyle sikin ki, kalinhk
mastari hava araligindan ¢ekilerek
cikarilabilsin.

® Bu alti kbse civatadaki hava araligi, simdi
istenen dl¢lye ayarlanmistir.

=>» Timalt kdse civatalar (3x) igin 6ngoérilmuis
adimlari tekrarlayin.
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Bakim iglemlerinin yapiimasi

HAVA ARALIGININ AYARLANMASINI
TAMAMLAMA

>

ici bos ayar vidalarini (3x) yiiriiyiis motoru
yoénlinde vidalayin ve elle sikin.

= Al kdse civatalar (3x) sikin.

Uriin Buylklik ve  Sikma
blyuklugu uzunluk momenti

GM2 M4x45 3 Nm

GM4 M5x55 6 Nm

GM6 M6x65 10 Nm

GM8 M6x65 10 Nm

® Fren, siki sekilde vidalanmistir.
> Her Ug adet alti kdse civatanin yan tarafindaki

hava araligini kontrol edin. Bu aralik, nominal
genislikten sapiyorsa, ayar islemini tekrar edin.

FRENIN USTUNUN KAPATILMASI

Tozdan koruyucu yliziik

=» Tozdan koruyucu yiizigu, fren Gizerinden
gegcirin.

ZINCIR PALANGASININ BAGLANMASI

=» Kaldirma motoruna ve frene ait kuplajlart,
motor kapagindaki kontrol diizenine ait soket
citalari tzerine takin.

Sadece ayni renkteki kuplajlari ve soket
citalarini (kavunigi ve gri) birbirine gegirerek
takin.

Yerlesim diizeni igin bkz. "Baglanti semalan"
sayfa 95.

Elektronik kaldirma sinir anahtarinda: Fis
kontagini kaldirma sinir anahtari iletken
plakasina takin.
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Frendeki hava araliginin ayarlanmasi

ZINCIR PALANGASININ KAPATILMASI

Kisa silindir
bagli civata

Uzun silindir bagl
civatalar

Bayonet baglantisi Motor kapagi
=>» Motor kapagini gévdeye tutun.

=>» Farkli vida uzunluklarini dikkate alin ve silindir
basli civatalari takin.
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GM2 M5x65 3 adet 4 Nm
GM2 M5x45 1adet 4 Nm
GM4 M5x60 3adet 4 Nm
GM4 M5x50 1 adet 4 Nm
GM6 M8x110 3 adet 15Nm
GM6 M8x60 1adet 15Nm
GM8 M10x95 3 adet 20 Nm
GM8 M10x50 1 adet 20 Nm

Baglanti kablosuna ait bayonet baglantisini ve
bayonet konnektoriini, kumanda hatti Gzerine
takin. Gegmeli elektrik baglantilari, atiimig bir
centik sayesinde, sadece bir pozisyonda
birbirine uyarlar.

Bayonet somunlarini, yerleri Gizerine itin ve
dondurin.



Bakim islemlerinin yapiimasi

' YALNIZCA GM2, GM4 VE GM6'DA
(PLASTIK ZINCIR KUTULU GME6)

Resimler bir zincir kutusunun GM6 caraskalina
monte edilmesini géstermektedir. Bir GM2 veya

GM4 caraskalina montaj bundan cok da farkl
degildir.

ZINCIR KUTUSUNUN MONTE
EDILMESI

Pim SL kilitleme tertibati

Zincir kutusu
Zinciri, zincir kutusu icine yerlestirin.

>

= Zincir kutusunu, resimde gorildigi sekilde
cevirin (egik taraf disa dogru).

>

Zincir kutusunu, pimler ile caraskala monte
ediniz.

— GM2'de: Zincir kutusunu bir pimle caraskala
monte ediniz.

— GM4 ve delikli zincir kutusunda: Zincir
kutusunu bir pimle ile caraskala sabitleyiniz.

— GM4'te ve iki delikli zincir kutusunda: Zincir
kutusunu bir pimle caraskala monte ediniz.
Zincir kutusunun i¢ deliklerini kullaniniz. Dig
delikler bos kalir.

— GM6'da ve plastik zincir kutusunda: Zincir
kutusunu iki pimle caraskala monte ediniz.

=» Pimi SL kilitleme tertibati (1 veya 2 adet) ile
emniyete aliniz.
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Frendeki hava araliginin ayarlanmasi

' SADECE GMS8'DE

LASTIK TAMPONUN SABITLENMESI

Asma kollari

Lastik tampon Pim

=> Lastik tamponu, resimde gorildigu sekilde
gevirin (yuvarlatiimig taraf ice dogru).

> Lastik tamponu, zincir palangasindaki asma
kollari arasina itin.

> Kisa pimi asma kollarinin ve lastik
tamponun dis delikleri icinden gegiriniz.



Bakim iglemlerinin yapiimasi

' YALNIZCA GM6'DA (METAL
CERCEVEYE SAHIP ZINCIR
KUTULU GM6) VE GM8'DE

Resimler bir zincir kutusunun GM8 caraskalina
monte edilmesini gdstermektedir. Bir GM6
caraskalina montaj bundan g¢ok farkl degildir.

ZINCIR KUTUSUNUN MONTE
EDILMESI

v vV

i¢ delik Pim

Zincir kutusu SL kilitteme tertibati
Zinciri, zincir kutusu igine yerlestirin.

Zincir kutusunu, resimde goruldugi sekilde
cevirin (kopru kismi disa dogru).

Zincir kutusunu, pimler ile caraskala monte
ediniz.

GM6'da ve metal gergeveli zincir kutusunda:

Zincir kutusunu bir pimle caraskala monte
ediniz. Asma kollarinin i¢ deliklerini
kullaniniz. Asma kollarinin dis delikleri bos
kalir.

GM8'de: Zincir kutusunu bir pimle caraskala
monte ediniz. Asma kollarinin i¢ deliklerini
kullaniniz. Asma kollarinin dis deliklerine
lastik tampon sabitlenmistir.

Pimi SL kilitteme tertibati (2 adet) ile
emniyete aliniz.
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Fren rotorunun degdistirilmesi

FREN ROTORUNUN DEGISTIRILMESI

Zincir palangasindaki fren rotoru misaade edilenden
daha ince ise, fren rotoru degistiriimelidir.

ZINCIR KUTUSUNUN CIKARILMASI

Pim

Zincir kutusu

=¥ SL kilittleme tertibatlarini (1x veya 2x) pimden
ayirin.

=»  Zincir kutusunu sabit tutun ve pimi (1x veya 2x)
cekerek cikarin.

=»  Zincir kutusunu cikarin.

ZINCIR PALANGASININ ACILMASI

s

Bayonet somunu Motor kapagi
Bayonet somunlarini ¢ozin.

Baglanti kablosunu ve kumanda hattini
cekerek cikarin.

v vy

Motor kapagini, vidalarini ¢ézerek gévdeden
cikarin.

® Silindir bash civatalar O-Ring'ler araciliiyla
emniyete alinmigtir ve bu nedenle motor
kapagindan diismezler.

v

Kaldirma motoru ve frene ait kuplajlari, motor
kapagindaki kontrol diizeninden ¢ekerek
cikarin.



Bakim iglemlerinin yapilmasi

FRENIN ACIGA CIKARILMASI

Tozdan koruyucu yiiziik

=» Tozdan koruyucu yiizugu siyirarak ¢ikarin.

MIKNATIS GOVDESININ SOKULMESI

Alti kbse civatalar

3

M/knat/é g()'vdesi
=» Miknatis go6vdesinin akim beslemesini ¢ekin.

=» Al kése civatalari M6x70 (3x) gbztin.
=» Miknatis g6vdesini motor milinden cekin.

ESKI FREN ROTORUNUN
SOKULMESI

Fren rotoru Gobek

Stirtiinme diski
=» Fren rotorunu gobekten ¢ekerek alin.

® Surtunme diski, fren kam mili yatagdi levhasi
Uzerinde serbestce duruyor.

=» Siirtiinme diskini yerinden gikarmayin.
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Fren rotorunun degistirilmesi

YENI FREN ROTORUNUN TAKILMASI

Fren rotoru

Gobek

Siirtiinme diski
Siartinme diskinin, hala fren kam mili yatagi
levhasi tizerinde durup durmadigini kontrol
edin.

Yeni fren fotorunu goébek Uzerine itin.

MIKNATIS GOVDESININ MONTE
EDILMESI

Miknatis gévdesini motor miline itin.
Alti kdse civatalari (3x) vidalayin. 7 Nm.

Ardindan hava aralidinin yeniden ayarlanmasi
gerekir. Bkz. "Frendeki hava araliginin
ayarlanmasi" sayfa 68.

voov Y

Miknatis gévdesinin akim beslemesini
baglayin.



Bakim iglemlerinin yapiimasi

FRENIN USTUNUN KAPATILMASI

Tozdan koruyucu yiiziik

=» Tozdan koruyucu yiizugu, fren Gzerinden
gegirin.

ZINCIR PALANGASININ BAGLANMASI

=» Kaldirma motoruna ve frene ait kuplajlart,
motor kapagindaki kontrol diizenine ait soket
citalari Gzerine takin.

Sadece ayni renkteki kuplajlari ve soket
citalarini (kavunigci ve gri) birbirine gegirerek
takin.

Yerlesim dlizeni igin bkz. "Baglanti semalan"
sayfa 95.

=» Elektronik kaldirma sinir anahtarinda: Fis
kontagini kaldirma sinir anahtari iletken
plakasina takin.
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Fren rotorunun degistirilmesi

ZINCIR PALANGASININ KAPATILMASI

Kisa silindir
bagli civata

Uzun silindir bagli
civatalar

Motor kapagi
=» Motor kapagini gévdeye tutun.

') Farkli vida uzunluklarini dikkate alin ve silindir
basli civatalari takin.

Bayonet baglantisi
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GM2 M5x65 3 adet 4 Nm
GM2 M5x45 1adet 4 Nm
GM4 M5x60 3adet 4 Nm
GM4 M5x50 1 adet 4 Nm
GM6 M8x110 3adet 15Nm
GM6 M8x60 1adet 15Nm
GM8 M10x95 3 adet 20 Nm
GM8 M10x50 1adet 20 Nm

-> Baglanti kablosuna ait bayonet baglantisini ve
bayonet konnektoriini, kumanda hatti tGzerine
takin. Gegmeli elektrik baglantilari, atiimig bir
centik sayesinde, sadece bir pozisyonda
birbirine uyarlar.

-> Bayonet somunlarini, yerleri Uizerine itin ve
dondurin.



Bakim islemlerinin yapilmasi | Fren rotorunun degistirilmesi

' YALNIZCA GM2, GM4 VE GM6'DA
(PLASTIK ZINCIR KUTULU GMe6)

Resimler bir zincir kutusunun GM6 caraskalina
monte edilmesini géstermektedir. Bir GM2 veya
GM4 caraskalina montaj bundan cok da farkl
degildir.

ZINCIR KUTUSUNUN MONTE
EDILMESI

Pim SL kilitleme tertibati

Zincir kutusu
Zinciri, zincir kutusu icine yerlestirin.

Zincir kutusunu, resimde goruldigu sekilde
cevirin (egik taraf disa dogru).

Zincir kutusunu, pimler ile caraskala monte
ediniz.

GM2'de: Zincir kutusunu bir pimle caraskala
monte ediniz.

GM4 ve delikli zincir kutusunda: Zincir
kutusunu bir pimle ile caraskala sabitleyiniz.

GM4'te ve iki delikli zincir kutusunda: Zincir
kutusunu bir pimle caraskala monte ediniz.

Zincir kutusunun i¢ deliklerini kullaniniz. Dig
delikler bos kalir.

GM6'da ve plastik zincir kutusunda: Zincir
kutusunu iki pimle caraskala monte ediniz.

Pimi SL kilitleme tertibati (1 veya 2 adet) ile
emniyete aliniz.
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' SADECE GMS8'DE

LASTIK TAMPONUN SABITLENMESI

Asma kollari

Lastik tampon Pim

> Lastik tamponu, resimde gorildigu sekilde
gevirin (yuvarlatiimig taraf ice dogru).

=>» Lastik tamponu, zincir palangasindaki asma
kollari arasina itin.

=» Kisa pimi asma kollarinin ve lastik
tamponun dis delikleri icinden gegiriniz.



Bakim iglemlerinin yapiimasi

' YALNIZCA GM6'DA (METAL
CERCEVEYE SAHIP ZINCIR
KUTULU GM6) VE GM8'DE
Resimler bir zincir kutusunun GM8 caraskalina

monte edilmesini gdstermektedir. Bir GM6
caraskalina montaj bundan g¢ok farkl degildir.

ZINCIR KUTUSUNUN MONTE
EDILMESI

Pim

i¢ delik

Zincir kutusu SL kilitteme tertibati
Zinciri, zincir kutusu igine yerlestirin.

Zincir kutusunu, resimde goruldugi sekilde
cevirin (kopru kismi disa dogru).

v v

Zincir kutusunu, pimler ile caraskala monte
ediniz.

— GM6'da ve metal gergeveli zincir kutusunda:

Zincir kutusunu bir pimle caraskala monte
ediniz. Asma kollarinin i¢ deliklerini
kullaniniz. Asma kollarinin dis delikleri bos
kalir.

— GMB8'de: Zincir kutusunu bir pimle caraskala
monte ediniz. Asma kollarinin i¢ deliklerini
kullaniniz. Asma kollarinin dis deliklerine
lastik tampon sabitlenmistir.

Pimi SL kilitteme tertibati (2 adet) ile
emniyete aliniz.
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Kayici kavrama dizeninin ayarlanmasi

KAYICI KAVRAMA DUZENININ
AYARLANMASI

Zincir palangasi, test yikinG kaldirmiyor veya olgilen
deger maksium ylk tasima kapasitesinden farkl ise,
kayici kavrama duzeni yeniden ayarlanmalidir.

YUK DUSME TEHLIKESI!

Kayici kavrama dizenini hicbir
zaman igletim sinir anahtari olarak
kullanmayin.

Aksi takdirde, kayici kavrama
dizeni kalici sekilde hasar gorur ve
yuk dusebilir ve insanlar o6lebilir
veya yaralanabilir.

ZINCIR PALANGASININ
HAZIRLANMASI

-->

Kapak tapasi

Kapak tapasini ¢ikarin. Bu sirada biraz yag
akabilir.

'8 =
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Kayici kavrama dlzeninin ayarlanmasi
sirasinda, kaldirma motoru, sanziman ve zincir
kareket etmemelidir. Zincir kilavuzundaki zinciri
bloke edin veya zinciri, kayma kuvveti kontrol
cihazi ile bloke edin.




Bakim islemlerinin yapilmasi | Sanzimanin demonte edilmesi

KAYICI KAVRAMA DUZENININ
AYARLANMASI

-> Kayici kavrama dizenini, maksimum yik
tasima kapasitesinin 1,3 ila 1,4 misline
ayarlayin. Saga dogru gevrildiginde, kayici
kavrama dulizeni daha yiiksek bir yikte devreye
alinir, sola dogru cevrildiginde, daha disuk bir
yukte devreye alinir.

-> Kayicl kavrama duzenini kontrol edin, bkz.
"Kayicl kavrama dulizeninin kontrol edilmesi”
sayfa 35.

Kayici kavrama dlzeni artik ayarlanamiyorsa,
degistiriimelidir. Bunun igcin ABUS Servisi ile iletigsime
gecin. Bkz. "ABUS Servisi" sayfa 92.
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SANZIMANIN DEMONTE EDILMESI

Onarim iglerinde veya parca degistirildiginde,
sanzimanin demonte edilmesi gerekli olabilir.

ZINCIR KUTUSUNUN CIKARILMASI

¥

Pim

Zincir kutusu

SL kilitleme tertibatlarini (1x veya 2x) pimden
ayirin.

Zincir kutusunu sabit tutun ve pimi (1x veya 2x)
cekerek cikarin.

Zincir kutusunu ¢ikarin.

ZINCIR PALANGASININ ACILMASI

e ¥V V¥V

¥

Bayonet somunu Motor kapagi
Bayonet somunlarini ¢ozin.

Baglanti kablosunu ve kumanda hattini
cekerek cikarin.

Motor kapagini, vidalarini ¢ézerek gévdeden
cikarin.

Silindir basl civatalar O-Ring'ler araciligiyla
emniyete alinmigtir ve bu nedenle motor
kapagindan diismezler.

Kaldirma motoru ve frene ait kuplajlari, motor
kapagindaki kontrol diizeninden ¢ekerek
cikarin.



Bakim igslemlerinin yapilmasi

' SADECE ELEKTRONIK KALDIRMA
SINIR ANAHTARINDA

Bu iglem adimi sadece, kaldirma sinir anahtari
iletken plakasi, govde icinde goriillyorsa,
gecerlidir:

Goévde

Kaldirma sinir anahtari
iletken plakasi

KALDIRMA SINIR ANAHTARININ
SOKULMESI

Kaldirma sinir anahtari
iletken plakasi

Takviye kanatl silindir
basli civatalar M5x10
=» Soketi kaldirma sinir anahtari platininden
cikartiniz.

4 Takviye kanatli silindir bagh civatalari
M5x10 (3x) soékun.

=» Kaldirma sinir anahtari platinini caraskaldan
cikartiniz.
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Sanzimanin demonte edilmesi

Kaldirma sinir anahtarinin miknatis tagiyicisi
sanzimanin itme miline sabit olarak vidalanmistir.
Sanzimanin ¢ektirilmesi sirasinda yapi pargalarina
zarar verebilecegi igin bunun sékllmesi gerekir.

Miknatis tasiyici
=» Miknatis tastyicly sokun.



Bakim islemlerinin yapiimasi | Sanzimanin demonte edilmesi

ZINCIR KILAVUZUNU CEKEREK
CIKARIN

' SADECE GM2'DE

Tespit vidasi

Silindir basli civatalar
Silindir basli civatalar (3x) ¢ozun.

>
-> Tespit vidasini sikilimig sekilde birakin.
->

Bu vida, daha sonra sanzimani dismemesi
icin emniyete alir.

Silindir basli civatalar

=>  silindir bagh civatalari (3x) ¢6zun. S [
- Tespit vidasini sikilimis sekilde birakin.
=» Bu vida, daha sonra sanzimani dgmemesi ! [
icin emniyete alir. I-SADECE GMS8'DE H
ipucu:

Zincir kilavuzu, zincir ve zincir palangasinin
sanzimani ¢ok agindir. Bundan dolayi, zincir
palangasini asili oldugu yerden ¢ikarin ve zincir
kilavuzunu yatay konumda demonte edin.

. SADECE GMA4'TE

Tespit vidasi

Silindir basli civatalar

Silindir basli civatalar
Silindir basli civatalar (3x) ¢ozun.

Tespit vidasi
Silindir bagli civatalari (3x) ¢ézun.

->
-> Tespit vidasini sikilmis sekilde birakin.
>

Bu vida, daha sonra sanzimani digsmemesi

I
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i icin emniyete alir.

! - 4 Tespit vidasini sikilimig sekilde birakin.

Bu vida, daha sonra sanzimani dismemesi
icin emniyete alir.
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Bakim igslemlerinin yapiimasi | Sanzimanin monte edilmesi

DIKKAT OLUM TEHLIKESI!
Sanzimanin gekerek ¢ikarilmasi
sirasinda zincir kilavuzu asagiya
duger ve insanlari yaralayabilir.
Zincir kilavuzunu sabit sekilde tutun
veya emniyete alin!

o ¥ YV VY

Sanziman

Zincir kilavuzu
Zincir kilavuzunu sabit sekilde tutun.

$anzimani gévdeden cekerek gikarin.

Tespit vidasi ile, sanziman emniyete alinir ve
komple ¢ikariimasina gerek kalmaz.

Zincir kilavuzu simdi ¢ozilmis durumdadir.

Komple zincir kilavuzunu asagiya dogru
gbévdenin digina gekin.

SANZIMANIN CIKARILMASI

>
[ ]

>

Tespit vidasi
Tespit vidasini ¢ézin.

Sanziman, simdi ¢ozilmastar.
$anzimani gikararak alin.
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SANZIMANIN MONTE EDILMESI

SANZIMANIN HAZIRLANMASI

v

Cikis mili

Sanziman pilonu

Sizdirmaz conta
Sanziman pilonunu ve ¢ikis milini yaglayin.
Yaglama maddesi: "Yuksek 1sI macunu PBC

1574". Ayrintilar icin bkz. "Yaglama maddeler
sayfa 86.

Sizdirmaz contay bastirarak tatbik edin.

Digli cember

Baski yaylari

Silindir saplamasi
Baski yaylarini (2x, 3x, oder 4x) yerlestirin.
Gerektiginde, biraz gres ile emniyete alin.

Disli cemberi, kuplaj yarim pargasi tzerine
oturtun.

Silindir saplamasini yerlestirin.
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SANZIMANIN MONTE EDILMESI

4 Sanzimani gévdeye yanastirin ve ige dogru
itin. Sanzimanin dogru pozisyonu, sanziman
pilonu ve silindir saplamasi sayesinde

belirlenir.

Tespit vidasi

-> Tespit vidasini (silindir bagli civata) sikin.

Uriin Biiyiiklik ve  Sikma momenti
buyuklugu uzunluk

GM2 M6x105 7 Nm

GM4 M6x105 7 Nm

GM6 M8x110 10 Nm

GM8 M10x110 10 Nm
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ZINCIR KILAVUZUNUN MONTE
EDILMESI

Disli gember

Kuplaj yarim pargalari

-> Kuplaj yarim pargalarinin pozisyonlarini kontrol
edin. Tirnaklar, disli gember igine tam uyacak
sekilde durmalidirlar.

Gerektiginde:

-> Sanzimanda kuplaj yarim pargasini, tirnaklar
dogru pozisyona gelena kadar c¢evirin.

=»  Zincir kilavuzunu alt taraftan govde icgine itin ve
sabit tutun.
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. -\ ' SADECE ELEKTRONIK KALDIRMA
SINIR ANAHTARINDA

MIKNATIS TASIYICININ MONTE
EDILMESI

-> $anzimani gévde igine itin. Bunu yaparken,
sanzimanin ¢ikis mili zincir diglisinin i¢ kismina
temas edene kadar, zinciri tutarak hafif¢e

cekin.
=» Gévde icindeki silindir bagh civatalari (3x)
sikin.
Uriin BiyUklik ve  Sikma
buyiikligiih  uzunluk momenti Miknatis tagiyici
=» Cuata emniyet boyasini hafif sekilde
GM2 M6x85 7 Nm miknatis tastyici diglerine sirdn.
GM4 M6x105 7 Nm =» Miknatis tasiyiciyi vidalayin. 6 Nm.
GM6 M8x110 18 Nm
GM8 M10x140 25 Nm

KALDIRMA SINIR ANAHTARI
ILETKEN PLAKASININ MONTE
EDILMESI

Takviye kanatl
silindir bagl Kaldirma sinir anahtari
civatalar M5x10 iletken plakasi

Topraklama hatti

-> Topraklama hattini sag alttaki silindir bagh
civataya takin.

=» Kaldirma sinir anahtari iletken plakasini
miknatis taslyici Gzerine koyun.

=» Kaldirma sinir anahtari iletken plakasini
takviye kanatli silindir bagli civatalar M5x10
(3x) ile vidalayin. 3 Nm.
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ZINCIR PALANGASININ BAGLANMASI

YALNIZCA GM2, GM4 VE GM6'DA

=¥ Kaldirma motoruna ve frene ait kuplajlari, (PLASTIK ZINCIR KUTULU GM6)
motor kapagindaki kontrol diizenine ait soket
citalari Gzerine takin. Resimler bir zincir kutusunun GM6 caraskalina

, . monte edilmesini gostermektedir. Bir GM2 veya

Sadece ayni renkteki kuplajlari ve soket GM4 caraskalina montaj bundan gok da farkli
citalarini (kavunigi ve gri) birbirine gegirerek degildir
takin. '
Yerlesim dlizeni igin bkz. "Baglanti semalan"
sty 05, ZINCIR KUTUSUNUN MONTE

=» Elektronik kaldirma sinir anahtarinda: Fis EDILMESI
kontagini kaldirma sinir anahtari iletken
plakasina takin. Pim SL kilitleme tertibati

ZINCIR PALANGASININ KAPATILMASI

Uzun silindir basli Kisa silindir
civatalar basli civata

Zincir kutusu

Zinciri, zincir kutusu igine yerlestirin.

->

=»  Zincir kutusunu, resimde goruldugu sekilde
cevirin (egik taraf disa dogru).

3>

Zincir kutusunu, pimler ile caraskala monte

ediniz.
— GM2'de: Zincir kutusunu bir pimle caraskala
Bayonet baglantisi Motor kapagi monte ediniz.
> Motor kapagini govdeye tutun. — GM4 ve delikli zincir kutusunda: Zincir
=» Farkli vida uzunluklarini dikkate alin ve silindir kutusunu bir pimle ile caraskala sabitleyiniz.

bagli civatalari takin. L o
— GM4'te ve iki delikli zincir kutusunda: Zincir

kutusunu bir pimle caraskala monte ediniz.

;8) x é = Zincir kutusunun ig deliklerini kullaniniz. Dis
2 <5 - o 5 delikler bos Kalir.
s3 25 B =
g 2 39 2 % g — GM@6'da ve plastik zincir kutusunda: Zincir
kutusunu iki pimle caraskala monte ediniz.
Gm2 M5x65  3adet 4 Nm =» Pimi SL kilitleme tertibati (1 veya 2 adet) ile
GM2  M5x45  ladet 4 Nm emniyete aliniz.

GM4 M5x60 3 adet 4 Nm
GMv4 M5x50 1 adet 4 Nm
GM6 M8x110 3 adet 15 Nm
GM6 M8x60 1 adet 15 Nm
GM8 M10x95 3 adet 20 Nm
GM8 M10x50 1adet 20 Nm

4 Baglanti kablosuna ait bayonet baglantisini ve
bayonet konnektorini, kumanda hatti Gzerine
takin. Gegmeli elektrik baglantilari, atiimig bir
centik sayesinde, sadece bir pozisyonda
birbirine uyarlar.

-» Bayonet somunlarini, yerleri (izerine itin ve
dondirin.
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' SADECE GMS8'DE

LASTIK TAMPONUN SABITLENMESI

Asma kollari

Lastik tampon Pim

Lastik tamponu, resimde goérildigu sekilde
gevirin (yuvarlatiimig taraf ice dogru).

v o

Lastik tamponu, zincir palangasindaki asma
kollari arasina itin.

=2 Kisa pimi asma kollarinin ve lastik
tamponun dis delikleri icinden gegiriniz.
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Sanzimanin monte edilmesi

' YALNIZCA GM6'DA (METAL

CERCEVEYE SAHIP ZINCIR
KUTULU GM6) VE GM8'DE
Resimler bir zincir kutusunun GM8 caraskalina

monte edilmesini géstermektedir. Bir GM6
caraskalina montaj bundan ¢ok farkl degildir.

ZINCIR KUTUSUNUN MONTE
EDILMESI

I¢ delik Pim

Zincir kutusu SL kilitleme tertibati
Zinciri, zincir kutusu igine yerlestirin.

Zincir kutusunu, resimde goruldigu sekilde
cevirin (képri kismi disa dogru).

v V¥

Zincir kutusunu, pimler ile caraskala monte
ediniz.

— GM6'da ve metal gergeveli zincir kutusunda:
Zincir kutusunu bir pimle caraskala monte
ediniz. Asma kollarinin i¢ deliklerini
kullaniniz. Asma kollarinin dig delikleri bog
kalir.

— GMB8'de: Zincir kutusunu bir pimle caraskala
monte ediniz. Asma kollarinin i¢ deliklerini
kullaniniz. Asma kollarinin dis deliklerine
lastik tampon sabitlenmistir.

=» Pimi SL kilitleme tertibati (2 adet) ile
emniyete aliniz.



Bakim iglemlerinin yapiimasi

SADECE ELEKTRONIK KALDIRMA
SINIR ANAHTARINDA

ELEKTRONIK KALDIRMA SINIR
ANAHTARININ REFERANSLANMASI

=» Elektronik kaldirma sinir anahtari yeniden
referanslanmalidir. Bkz. "Elektronik
kaldirma sinir anahtarinin referanslanmasi”
sayfa 61.

Anahtarlama noktalarini (st ve alt) kontrol
edin ve gerekirse diizeltin.

— Kayith anahtarlama noktalari referanslama
sonrasinda muhafaza edilir ve bu sayede
yeniden ayarlanmalari gerekmez.

— Anahtarlama noktalari esit sekilde
kaydirilmissa, uygun sekilde degistirilen bir
referans noktasi ile tim anahtarlama
noktalari birlikte diizeltilebilir.

TESLIMATI YAPILABILEN AKSESUAR

KUMANDA HATTININ KISALTILMASI

Kumanda hatti hortumu hattin korunmasina yarar ve
ayni zamanda ¢ekme emniyeti islevine sahiptir. Bu
nedenle kumanda hattini kisaltmak i¢in sarmayiniz ve
yapistirmayiniz. Bu ylizden gekme emniyeti etkisini
kaybeder.

Kumanda hattini
kisaltma igin takim

=» Kumanda hattini kisaltmak icin "Hortum
kumanda hattinin kisaltilmasi" setini
AN 308859 kullaniniz.
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Teslimati yapilabilen aksesuar

KUMANDA HATTININ UZATILMASI

Mevcut kumanda hatti

Ek kumanda hatti

=» Kumanda hattini uzatmak icin "Hortum
kumanda hattinin uzatilmasi" setini AN 102282
kullaniniz.

EK CEKME EMNIYETININ MONTE
EDILMESI

Kumanda hatti hortumu hattin korunmasina yarar ve
ayni zamanda ¢gekme emniyeti islevine sahiptir. Kimi
durumlarda ek bir gekme emniyetinin monte edilmesi
yararli olabilir.

Ek cekme emniyeti

=» Ek bir cekme emniyeti igin "Cekme emniyeti"
setini AN 109795 kullaniniz.
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ZINCIR PALANGASININ BAGLANMASI YAGLAMA MADDELERI

Faz invertérlii CEE fis
kontagi

Sentetik yaglama maddeleri, madeni yaglama
maddelerine karistirilmamalidir!

ZINCIR

Esnek baglant Bayonet konnektérii
kablosu, 10 m
>  Zincir palangasini baglamak i¢in érnegin "Zincir
palangasi baglanti kablosu" AN 316482 setini

kullanin. "Chainlife S" ile yerinde yaglama, ABUS urin

=» Gerekirse CEE fis kontagindaki faz invertérii ile numarasi 2717.
fazlari degistirin. "ABUS vincleri igin genel el Fabrikadaki yaglama islemi "Chainlife S", ABUS riin
kitabi" el kitabinin "Vincin elektrik sebekesine numarasi 2718 ile yapilmistir.

baglanmasi" béliminde "Déner alanin kontrol
edilmesi" kismina bakiniz

Alternatifler:

— Castrol "Viscogen KL 23"

— Kliber "Grafloscon CA 901 Ultra Spray"
Optimol "KL 23"
Shell "Malleus GL 95"

Zincirin yaglanmasi:
— Montaj igin
— Tekrarlanan kontrol iglemi
— Zincir ve zincir diglisi degistirildiginde

Ayrintilar igin bkz. "Zincirin yaglanmasi" sayfa 66.
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ZINCIR DISLISI

Bakim iglemlerinin yapilmasi

Yaglama maddeleri

SANZIMAN GM2 VE GM4

"High-Lub LT1 EP" ABUS (rlin numarasi 318490 ile
yerinde yaglama.

Fabrika ¢ikiginda "High-Lub LT1 EP", ABUS Urln
numarasi 317880 ile yaglanmgtir.

Zincir diglisinin yaglanmasi:

— Zincir ve zincir dislisi degistirildiginde
Ayrintilar i¢in bkz. "Yeni zincir kilavuzunun
parcalarinin monte edilmesi” sayfa 50.

SANZIMANDAKI CIKIS MILI

"Yuksek 1st macunu PBC 1574, ABUS Uriin numarasi
6758 ile yerinde yaglama.

Fabrikadaki yaglama islemi "Yiksek 1st macunu PBC
1574", ABUS Urin numarasi 1571 ile yapilmigtir.

Cikis milinin yaglanmasi, su durumda:
— Sanzimanin monte edilmesi

Ayrintilar icin bkz. "Sanzimanin monte edilmesi"
sayfa 80.
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Fabrika ¢ikisi yaglama CLP ISO VG 460 DIN 51502
norm tanimlamasina sahip yaglama maddesi ile.

Miktar GM2: 200 cm?
Miktar GM4: 350 cm?

$anziman, tim kullanim émru igin yaglanmistir.

SANZIMAN GM6

Fabrika ¢ikisi yaglama CLP ISO VG 680 DIN 51502
norm tanimlamasina sahip yaglama maddesi ile.

Miktar: 700 cm?

$anziman, tim kullanim émru igin yaglanmistir.

SANZIMAN GM8

Fabrika ¢ikisi yaglama CLP 1SO VG 680 DIN 51502
norm tanimlamasina sahip yaglama maddesi ile.

Miktar: 1700 cm?

Sanziman, tim kullanim émri igin yaglanmistir.
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SADECE CIFT ZINCIR DONAMLI SADECE TEK ZINCIR DONAMLI
ZINCIR PALANGASINDA ZINCIR PALANGASINDA

ALT PALANGADAKI AVARA KANCA BAGLANTI TERTIBATI
KASNAGI

. H

. _.] "High-Lub LT1 EP" ABUS Urlin numarasi 318490
. ile yerinde yaglama.

Fabrika ¢ikisinda "High-Lub LT1 EP", ABUS Urin
numarasi 317880 ile yaglanmistir.

"Kliber Staburags NBU 12 Alltemp", ABUS Urln
numarasi 14980 ile fabrikada/yerinde yaglanmistir.
Kanca baglanti tertibatinin yaglanmasi, su
durumda:

Avara kasnaginin yaglanmasi, su durumda: —  Zincir ve zincir diglisi degistirildiginde
— Altpalanganin montaj Ayrintilar igin bkz. "Kanca takiminin monte
Ayrintilar icin bkz. "Alt palanganin montaji" edilmesi" sayfa 55.

sayfa 67.

ALT PALANGADAKI YUK KANCASI

i s
i

e
"

I':»-'-'ﬁ"ﬂ-'\e.; |
H®))

"High-Lub LT1 EP" ABUS Urtin numarasi 318490
ile yerinde yaglama.

Fabrika ¢ikiginda "High-Lub LT1 EP", ABUS Uriin
numarasi 317880 ile yaglanmigtir.

YUk kancasinin yaglanmasi, su durumda:
— Alt palanganin montaiji

Ayrintilar igin bkz. "Alt palanganin montaji"
sayfa 67.
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Bakim iglemlerinin yapilmasi

VIDALARA ILISKIN SIKMA
MOMENTLERI'NE GENEL BAKIS

MOTOR KAPAGI

X
2 X
He X
2 3t £

c3 28 3 £ £

3> g5 3 ]

D o > < n €

GM2 Silindir bagli civata 3 adet 4 Nm
M5x65

GM2 Silindir bagli civata 1 adet 4 Nm
M5x45

GM4 Silindir bagli civata 3 adet 4 Nm
M5x60

GM4 Silindir bagli civata 1 adet 4 Nm
M5x50

GM6 Silindir bagli civata 3 adet 15 Nm
M8x110

GM6 Silindir bagli civata 1 adet 15 Nm
M8x60

GM8 Silindir bagli civata 3 adet 20 Nm
M10x95

GM8 Silindir bagli civata 1 adet 20 Nm

M10x50

Vidalara iliskin Stkma Momentleri'ne Genel Bakis
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SANZIMAN

X
2 X
He 1 X
g 3t £
c3 28 3 £ £
3> g g 3 ]
DB > < (RS
GM2 Silindir bagli civata 3 adet 7 Nm
M6x85
GM4 Silindir bagli civata 3 adet 7 Nm
M6x105
GM6 Silindir bagli civata 3 adet 18 Nm
M8x110
GM8 Silindir bagli civata 3 adet 25 Nm

M10x140




Bakim igslemlerinin yapilmasi

TESPIT VIDASI

Vidalara iliskin Stkma Momentleri'ne Genel Bakis

X
2 X
B} _~<
2 3t =
<3 3BY 5 £ £
3> g5 3 ]
D o > < n €
GM2 Silindir bash civata 1adet 7 Nm
M6x105
GM4 Silindir bagli civata 1adet 7 Nm
M6x105
GM6 Silindir bash civata 1adet 10 Nm
M8x110
GM8 Silindir bash civata 1adet 10 Nm

M10x110

MIKNATIS GOVDESI

X
2 X
B} _~<
g 3t E
c3 2§ i g g
23 da 3 20
D o > < wn €
GM2 Alti kdse civata M4x45 3 adet 3 Nm
GM4 Altl kdse civata M5x55 3 adet 6 Nm
GM6 Altl kdse civata M6x65 3 adet 10 Nm
GM8 Alti kdse civata M6x65 3 adet 10 Nm

FREN KAM MILI YATAGI LEVHASI
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X
2 X
Hee ) x
2 =< .-
-x _Q N - —
S5 5o § £s
Da > < n E
GM2 Silindir bagli civata M5x20 3 adet 4 Nm
GM4  Silindir bagli civata M5x20 4 adet 4 Nm
GM6  Silindir bagli civata M8x25 4 adet 18 Nm
GM8  Silindir bagli civata 4 adet 25 Nm
M10x30

Zincir palangasi GM2 ve GM4'te, sol alt
taraftaki silindir bagli civata ile ayni zamanda,
zincir donami tespitleme noktasindaki pime ait
emniyet rondelasi da vidalanir.
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SADECE CIFT ZINCIR DONAMLI SADECE TEK ZINCIR DONAMLI
ZINCIR PALANGASINDA ZINCIR PALANGASINDA
ALT PALANGA KANCA BAGLANTI TERTIBATI
L _. i
BUS 5 I- ’I_.hi.SUS iy
N
€ O (ol
X
E X
X B} X S
2 2 =T Z
2 : E = 335 — © S
g 3t £ 53 &8 5 £
— o N 5 T o =5 29 o X O
53 ;> EE S5 > 2 ? E
2.3 20 S X o
2o 2 < » E GM2 Kendinden kiliti somun 2 adet 10 Nm
GM2  Kendinden kilitli somun 2 adet 10 Nm M6x25'ye sahip silindir
M6x30'a sahip silindir bagh civata
bagh civata GM4  Kendinden kilitl somun 2 adet 10 Nm
GM4  Kendinden kiliti somun 2 adet 25 Nm M6x25'ye sahip silindir
M8x35'ye sahip silindir bagh civata
bagh civata GM6 Kendinden kilitl somun 2 adet 12 Nm
GM6  Kendinden kilitli somun 2 adet 36 Nm M6x45'ye sahip silindir
M10x45'ye sahip basli civata
silindir bagh civata GM8 Kendinden kiliti somun 2 adet 30 Nm
GM8  Kendinden kiliti somun 2 adet 49 Nm M8x50'ye sahip silindir
M12x75'ye sahip basli civata
silindir basli civata
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' SADECE GM6'DA

ZINCIR DONAMI TESPITLEME
NOKTASINDAKI PIM ICIN EMNIYET
RONDELASI

ABUS Servisi

— Silindir bash civata M5x10
— 3Nm

— Sadece, zincir palangasi GM6'da, emniyet
rondelasi igin ayri bir silindir bash civata
mevcuttur.

— Emniyet rondelasi, zincir palangasi GM2 ve
GM4'te, silindir bash civata ile fren kam mili
yatagi levhasinin sol alt tarafinda
vidalanarak tespit edilir.

— Zincir palangasi GM8'de, zincir donami
tespitleme noktasi farkli tasarlanmistir ve bir
emniyet rondelasina gerek yoktur.
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ABUS SERVISI

' SADECE ALMANYA'DA

-> Sayet biliyor iseniz, Grlin numarasini, seri
numarasini ve misteri numarasini hazir
bulundurun.

=» ABUS Servis Merkezi'ni telefonla arayin:
— Telefon: 02261-37-237

-> Olagan c¢alisma saatlerinin disinda
aradiginizda, telesekretere bir not birakin.

® ABUS Servisi, size en kisa slirede geri
doner.

-> Gerektiginde, probleme iligkin agiklamayi,
faks veya e-posta yoluyla génderin:

— Faks: 02261-37-265

— e-posta: service@abus-kransysteme.de

' SADECE ALMANYA DISI ICIN

=» ABUS subesini veya bulundugunuz
bdlgedeki ving servisi ortak sirketini
telefonla arayin.

iletisim bilgileri, sorumlu kisiler ve
ulasilabilirlik konulari hakkinda ABUS
subesi veya bulundugunuz bdlgedeki ving
servisi ortak sirketi gerekli bilgileri
verecektir.
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ZINCIR PALANGASINDAKI HATALARIN GIDERILMESI

Zincir palangasi galismiyorsa veya beklendigi sekilde ¢calismiyorsa, bunun sebebi zincir palangasinda bir ariza olabilir.

Hata

Olasi sebep

Hatanin giderilmesi

Zincir palangasi kaldirma ve indirme
islemi yapmiyor; kaldirma motoru,
asil butonlu kumandada bir butona
basildiginda gurleme sesi ¢cikmiyor.

Sebeke gerilimi mevcut degil.

Sebeke besleme hattini kontrol edin.
Bkz. "Zincir palangasinin
baglanmasi" sayfa 18

Sebeke besleme hatti dogru degil.

Déner alani ve fazlari kontrol edin.
Bkz. "Zincir palangasinin
baglanmasi" sayfa 18

Acil Durdurma Digmesi'ne
basiimistir.

Acil durdurma digmesinin kilidini
acgin.

Ana kontaktor arizali.

Ana kontaktort kontrol edin.

Elektronik kontrol sistemi s6z
konusu oldugunda: Kontrol gerilimi
mevcut degil.

Besleme iletken plakasindaki
sigortayi kontrol edin.

Sigorta arizall.

Sigortayi kontrol edin.

Baglanti kablosundaki bayonet
baglantilar veya kumanda hatti
dogdru sekilde takilmamistir.

Bayonet baglantilarini yerine takin.
Bkz. "Zincir palangasinin
baglanmasi" sayfa 18

Kumanda hattindaki damar kopmus.

Kumanda hattini degistirin.

Asili butonlu kumanda arizali.

Asili butonlu kumanday degistirin.

Kaldirma sinir anahtarinda:
Anahtarlama noktasi yanlis
ayarlanmis.

Anahtarlama noktasini yeniden
ayarlayin.

Zincir palangasi kaldirma ve indirme
islemi yapmiyor; kaldirma motoru,
asili butonlu kumandada bir butona
basildiinda glrleme sesi ¢ikiyor.

Sigorta arizal.

Sigortayi kontrol edin.

Sebeke besleme hatti arizal (2 fazl
calisma).

Sebeke besleme hattini kontrol edin.
Bkz. "Zincir palangasinin
baglanmasi" sayfa 18

Kaldirma motorunun ve frenin
kuplajlari, kontrol diizeninde
karigtiriimig.

Kaldirma motorunu ve freni dogru
sekilde baglayin. Bkz. "Baglanti
semalar!" sayfa 95.

Elektronik kontrol sisteminde:
Kontrol diizeni arizali.

Kontrol dlizenini degistirin.

Direkt kontrol sisteminde: Asili
butonlu kumanda arizal.

Kontrol dlizenini degistirin.

Kaldirma motoru ¢ok agir sekilde
calismaya basliyor.

Fren agilmiyor.

Freni kontrol edin.

Fren agiimiyor.

Fren tertibati igin 6ngorilmis
elektronik Unitesi arizali.

Frendeki gerilimi élgiin. Gerilim,
yaklasik 90 V DC diizeyinde
olmalidir. Aksi takdirde, fren tertibati
elektronik Unitesini degistirin.

Miknatis gévdesindeki fren bobini
arizali.

Elektrik gegisini 6lgtin. Fren
bobininde gegis yoksa, miknatis
govdesini degistirin.
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Bakim iglemlerinin yapiimasi

Zincir palangasindaki hatalarin giderilmesi

Hata

Olasi sebep

Hatanin giderilmesi

YUk, durma halinde asagiya kayiyor.

Fren rotorundaki fren balatasi
asinmis.

Bkz. "Fren rotorunun degistiriimesi"
sayfa 72.

YUk, durma halinde derhal
durmuyor.

Hava araligi ¢ok buyuktr.

Freni ayarlayin. Bkz. "Frendeki hava
araliginin ayarlanmasi" sayfa 68.

YUk, kaldirma veya indirme iglemi
sirasinda asagiya kayiyor.

Kayici kavrama dlizeni, gok zayif
ayarlanmis.

Kayici kavrama dlzenini ayarlayin.
"Kayici kavrama dizeninin
ayarlanmasi" sayfa 76.

Zincir gok hizli aginiyor.

Zincir, yeterince yaglanmamis.

Zinciri yaglayin. Bkz. "Zincirin
yaglanmasi" sayfa 66.

Siddetli 'tak' sesleri.

Zincir ve zincir dislisi asiri derecede
asinmis degistirin.

Zinciri ve zincir diglisini degistirin.
Bkz. "Zincir ve zincir dislisi
degistirildiginde" sayfa 45.

Zincir, yeterince yaglanmamis.

Zinciri yaglayin. Zinciri yaglayin.
Bkz. "Zincirin yaglanmasi" sayfa 66.
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BAGLANTI SEMALARI

Ozel baglanti semalari, ABUS Servisi'nden alinabilir.
Bakiniz "ABUS Servisi" Sayfa 92.

' SADECE, DIREKT KONTROL
SISTEMLI GM2, GM4 VE GM6'DA

MOTOR KAPAGINDAKI KONTROL
DUZENI

Nétr noktalar igin soket
citasi

Fren igin soket ¢itasi

Kaldirma motoru igin
soket ¢itasi

— Kaldirma motoru igin 6ngérilmis akim,
direkt olarak asili butonlu kumandanin
butonlar Gizerinden gegirilir ve orada
anahtarlanir.

Bakim iglemlerinin yapiimasi
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Baglanti semalari

' SADECE, DIREKT KONTROL

SISTEMI VE KEDI ARABASI
HAREKET TAKIMINA SAHIP GM2,
GM4 VE GM6'DA

MOTOR KAPAGINDAKI KONTROL
DUZENI

Né6tr noktalar icin soket
citasi

Fren igin soket ¢itasi

Kaldirma motoru igin  Ving kedisi yiiriime
soket ¢itasi motoru igin soket
citasi

— Kaldirma motoru ve ving kedisi yiriime
motoru igin dngorilmuas akim, direkt olarak
asil butonlu kumandanin butonlari
Uizerinden gegirilir ve orada anahtarlanir.



Bakim iglemlerinin yapiimasi

' SADECE, ELEKTRONIK KONTROL
SISTEMLI GM2 VE GM4'TE

MOTOR KAPAGINDAKI KONTROL
DUZENI

Yari iletken
réle iletken
plakasi

Kaldirma
motoru igin
soket gitasi

Né&tr noktalar
igin soket
¢itasi

Besleme iletken
plakasi

Fren igin soket ¢itasi

— Kaldirma motoru igin 6ngoérilmis akim,
48V'luk bir kontrol gerilimi tarafindan
anahtarlanan yari iletken réleler Gzerinden
kontrol edilir.

— Kontrol gerilimi, bir asili butonlu kumanda
veya telsiz kumanda Uizerinden agilabilir.

— Kontrol diizeni, bir besleme iletken
plakasindan ve onun Ust kismina
yerlestiriimis olan bir yari iletken role iletken
plakasindan meydana gelir.

Baglanti semalari
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' SADECE, ELEKTRONIK KONTROL

SISTEMI VE ELEKTRIKLI KEDI
ARABASI HAREKET TAKIMINA
SAHIP GM2 VE GM4'TE

MOTOR KAPAGINDAKI KONTROL
DUZENI

Ving kedisi
yurime
motoru igin
soket ¢itasi

Kaldirma
motoru igin
soket ¢itasi

Yari iletken
réle iletken
plakasi

No6tr noktalar  Yari iletken Fren igin
icin soket réle iletken  soket gitas!
citasi plakasi

— Kaldirma motoru igin 6ngoérilmis akim,
48V'luk bir kontrol gerilimi tarafindan
anahtarlanan yari iletken réleler Gzerinden
kontrol edilir.

— Kontrol gerilimi, bir asili butonlu kumanda
veya telsiz kumanda (izerinden agilabilir.

— Kontrol diizeni, bir besleme iletken
plakasindan ve onun Ust kismina
yerlestiriimis olan iki adet yari iletken réle
iletken plakasindan meydana gelir.
Bunlardan birisi, kaldirma motorunu, digeri
ise, ving kedisi yurime motorunu kontrol
eder.

— GM2'de, bu elektronik kontrol sisteminin
monte edilmesi sadece bir ek govde ile
mimkunddr.



' SADECE, ELEKTRONIK KONTROL
SISTEMLI GM6 VE GM8'DE

MOTOR KAPAGINDAKI KONTROL
DUZENI

Kaldirma motoru igin
Soket ¢itasi

Notr noktalar igin soket  Fren igin soket
¢itasi citasi

— Kaldirma motoru igin 6ngérilmis akim,
48V'luk bir kontrol gerilimi tarafindan
anahtarlanan yari iletken réleler Gzerinden
kontrol edilir.

— Kontrol gerilimi, bir asili butonlu kumanda
veya telsiz kumanda Uzerinden agilabilir.

— Kontrol diizeni, lzerinde yari iletken
rélelerin de bulundugu bir adet besleme
iletken plakasindan olusur.

Bakim iglemlerinin yapiimasi

97

Baglanti semalari

' SADECE, ELEKTRONIK KONTROL

SISTEMI VE ELEKTRIKLI KEDI
ARABASI HAREKET TAKIMINA
SAHIP GM6 VE GM8'DE

MOTOR KAPAGINDAKI KONTROL
DUZENI

Nétr noktalar
Kaldirma motoru  igin soket Fren igin
igin soket ¢itasi citasi Soket ¢itasi

Yari iletken
role iletken
plakasi

Besleme iletken Ving kedisi

ytrime
motoru igin
Soket ¢itasi

plakasi

— Kaldirma motoru igin dngoérilmis akim,
48V'luk bir kontrol gerilimi tarafindan
anahtarlanan yari iletken réleler Gzerinden
kontrol edilir.

— Kontrol gerilimi, bir asili butonlu kumanda
veya telsiz kumanda (izerinden agilabilir.

— Kontrol diizeni, Gizerinde kaldirma
motorunun kontrol diizenine ait yari iletken
rélelerinin de bulundugu bir besleme iletken
plakasindan ve bunun Ust kismina
yerlestiriimis olan ve ving kedisi yirime
motorunun kontrol diizenine ait biryari
iletken réle iletken plakasindan olusur.



Bakim iglemlerinin yapiimasi

' SADECE HARICI KONTROL
DUZENINDE

MOTOR KAPAGINDAKI KONTROL
DUZENI

Nétr noktalar igin
Soket ¢itasi

Fren icin soket ¢itasi

<

Kaldirma motoru igin
Soket ¢itasi

— Kaldirma motoru igin 6ngoriimus olan akim,

harici bir kontrol diizeninde (6rn. bir
kontaktor kutusunda) kontrol edilir.

— Harici kontrol sisteminin iletken plakasi,
akimi kaldirma motoruna iletir ve frenin
kontrolinU devralir.

' SADECE ABULINER'DA

Kaldirma motorunun akimi, degisken bir frekansta
bir frekans invertorl tarafindan kontrol edilir. Bu
sayede, zincir palangasinin devir sayisinin
kademesiz sekilde kontrol edilmesi mimkindr.
Frekans invertori, bir ek gévde ile zincir
palangasina monte edilir. Daha baska frekans
invertorleri sayesinde, kedi arabasi ve vincin
hareket ettiriimesi islemi kademesiz olarak kontrol
edilebilir. Bu konuya iliskin baglanti semalari,
ABUS Servisi'nden alinabilir. Bakiniz "ABUS
Servisi" Sayfa 92.

Kisaltma Adlandirma

+HT Asili butonlu kumanda

-S1 Acil durdurma digmesi

-S21 Kaldirma igin buton

-822 indirme igin buton

-S41 Kedi arabasi sag hareket butonu
-S42 Kedi arabasi sol hareket butonu

Baglanti semalari
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Kisaltma Adlandirma

-S31 Teach-in fonksiyonlu Kaldirma sinir
anahtari

+VFS-X2 Hareket ettirilebilir kontrol Gnitesi

+KA-M41 Ving kedisi ylriime motoru

-M21 Kaldirma motoru

+HU Zincir palangasi

-V21 Kaldirma tertibati icin Fren tertibati
elektronigi

-V41 Kedi arabasi hareket takimi igin Fren
tertibati elektronigi

-A1 Besleme iletken plakasi, direkt kontrol
sistemine ait iletken plakasi veya
harici kontrol sistemine ait iletken
plakasi

+HW Sebeke besleme hatti

+KA-S51 Kedi arabasi hareketi sinir anahtari

+KA-S51.1  Son konum durdurma tertibati Sag
taraf

+KA-S51.4 Son konum durdurma tertibati Sol
taraf

+KA-S51.2  On durdurma tertibati sag

+KA-S51.3  On durdurma tertibati sol

-A40 Ving kedisi ylriime motoru igin Yari
iletken réle iletken plakasi

HGS Kaldirma sinir anahtari

-P21 isletim saati sayaci

-X0 Baglanti kablosu icin gegcmeli elektrik
baglantisi

-X2 Asili butonlu kumanda igin Gegmeli
elektrik baglantisi

-X41 Ving kedisi ylriime motoru igin
Gegmeli elektrik baglantisi

-X21 Kaldirma motoru igin Gegmeli elektrik
baglantisi

-X22 Kaldirma motoru Nétr noktalar igin
Gegmeli elektrik baglantisi

-X23 Kaldirma motoru Freni igin Gegmeli
elektrik baglantisi

-A31 Kaldirma sinir anahtari iletken plakasi

+SKR Ving kontaktor kutusu

-A20 Yari iletken role iletken plakasi

-X31.1 Elektronik kaldirma sinir anahtarinda:
Gegmeli baglanti kdprisini gekerek
cikarin

-K1 Ana kontaktor

-T1 Kontrol transformatori

-F1-3 Sigortalar




Bakim islemlerinin yapiimasi | Baglanti semalari

DIREKT KONTROL SISTEMI - GENEL AKIM SEMASI
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Baglanti semalari

Bakim igslemlerinin yapilmasi
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DIREKT KONTROL SISTEMI - DEVRE KARTI BAGLANTI SEMASI

ad
il

3d

32.¢

VPNV
[
e
ME [ s .,__ﬂ.__ ME
{ =& )
N
R "
% TN o|oo|g|oo| o
P L|ols ez |t
5oy ol 2l oMl Bl £ 7L M. ol - el I
: _ RS |
el e e e gy
o o |a N R kn A
i
]
2 3 -
s Z| L | eex
W [
2
e
EEM f20 I

%% N4 TN Y N @

; ? Y adi € & 17 OX-NH+
2 b & # @
- S 3+
& ol & 8 ¢ g o z i X
€ ¥ 3 [} G () {
@ ©
X
_l . L ] . . L] L]
34 Mz A g mi A
"
S
{4

Losoe
|

L] - L] L] L] .
e P e W S e e |

MZ  AZ :N’__S_. AL Nk

-

m = =] =] =] =] =] =]
| L 9 g ¥ £ [4 L 9H2
i ( 0 | ZWD C} olo|lo| o]l rae |
! bex- il i bex- |
| c | B : B |
m :E 5 EBoB R FEEEE m

100



Bakim islemlerinin yapiimasi | Baglanti semalari

ELEKTRONIK KONTROL SISTEMI — GENEL AKIM SEMASI
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Baglanti semalari

Bakim igslemlerinin yapilmasi
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ELEKTRONIK KONTROL SISTEMI - DEVRE KARTI BAGLANTI SEMASI
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Baglanti semalari

o

Bakim iglemlerinin yapilmasi

ELEKTRONIK KONTROL SISTEMI - DEVRE KARTI BAGLANTI SEMASI
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HARICI KONTROL SISTEMI - GENEL AKIM SEMASI

&
[ 2 -—
B- & ]
2 13 -
o
‘:_'_. E
ﬁ\
3" 3
%
BRI g -
> ==————_ - -
2 =
o3 8 S
E a« 2 g'
+
£
=
©
=
—_ ~—
2
© \
§ j 3 -a;‘
§ | & 1
)
- Py
I
-] w '-t
" _«j- 2% SR
® = =4 E o
© =
¥ 8 2
§
@

L1_3/PE-\B3Hz \B1Y

104



Baglanti semalari

Bakim iglemlerinin yapilmasi

o

HARICI KONTROL SISTEMI - DEVRE KARTI BAGLANTI SEMASI
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Bakim islemlerinin yapilmasi | Baglanti semalari

KONTAKTOR KUMANDASI - GENEL AKIM SEMASI
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Baglanti semalari

Bakim iglemlerinin yapiimasi

KONTAKTOR KUMANDASI - DEVRE KARTI BAGLANTI SEMASI

PIN-UA+

LSS-YA+

0X-
TAaan 7t 7z 1 2l
LA LA Al e
L bl ZX- Z%Ew.ozv.ozfo
1T R EE R Fu.ﬁ m,_\ {4 ﬂ%m_‘ 9,_\“.,_\ ,_,_\ mﬁ_x‘
o S L ||| ||
e FIPPT - - T T il ) )
t|cp[ch|cp|cp|p[h tch|ch]ch] [do] H [ch]ch|dh|ch[ch \
Alelelelele]e d1e12]e]1d]e elelele]e -
\ e 3
FAER7Z== z X~ ol e 20X 2| EEX- . - ole
NS 0 ot \ ot
\. . D 07 ab| _
x .
Qe | B .
3§ - Tale O\
L SOA- I £2H- 1Bl 0 ) ex:
. & LEY [
75 (ks Pl
[0 o Q. el
0 o . i
— _._m.ﬁ_H._qu .Wq
[ | , 1 __ _w_ _ 1 : u_«|_.|05 E Beigimm 7 “MH i M
D E 5} H.. 7
D c E o5 El 0 o. F-=
_ o e | Oa] [
; Lol OE | Pl
ZhH- Lo zed- L2 . Lol BB s
| : = EEN =
H-.-.n_ [ DL -
LSX- o Il Oel =
e M N N M 4-ﬂ./l._,.ﬁ"... mc -
L Il I 1 |1 | 9 5 Y £ 7 ﬁm...\‘m 5
504 ot 7

107



Bakim islemlerinin yapilmasi | Uygunluk beyani, Montaj beyani

UYGUNLUK BEYANI, MONTAJ BEYANI

Zincir palangasi, mustakil bir makine olarak kullanildiginda, bu beyan, uygunluk beyani olarak gecerlidir. Zincir
palangasi, bir bagska makine icine monte edildiginde, bu beyan, Makine Yénetmeligi Ek Il 1B'de kastedilen anlamda bir
Montaj Beyani olarak gegerlidir. Zincir palangasinin monte edilecegi tesisin tim komponentleri ile birlikte, s6zl edilen
AT Yonetmelikleri'nin belirlemelerinin, diizenleme tarihinde gegerli olan metinleri ile uyumlu olduklari tespit edilinceye
kadar, zincir palangasinin isletmeye alinmasi yasaktir. Zincir palangasi, bir ving tertibatinin pargasi ise, vincin kontrol
kitabindaki uygunluk beyani gegerlidir. Oyle bir durumda bu beyan gecersizdir.

Uretici ABUS Kransysteme GmbH
Sonnenweg 1

D — 51647 Gummersbach
Uriin ABUS zincir palangasi
GM2, GM4, GM6, GM8

Seri model

imal yili 2012'den itibaren

Siparis numarasi ve seri numarasi

Ozel teknik dokiimanlarin biraraya
getirilmesi konusunda yetkili kisi

Bkz. Kapak sayfa

Michael Mdller
Teknik Dokimantasyon Bolumu Baskani

ABUS Kransysteme GmbH
Sonnenweg 1
D-51647 Gummersbach

isbu el kitabi ile, yukarida belirtilen (iriiniin 2006/42/AT Makineler

yan taraftaki Tek Pazar 2014/35/AB Algak gerilim

Yonetmelikleri'ndeki belirlemelerin, 2014/30/AB Elektromanyetik uyumluluk

belgenin diizenlendigi tarihte gegerli olan

metnine uygun oldugunu beyan ederiz.

Bilhassa, bu uyumlulastiriimis standartlar, ENI1SO 12100 Makinelerin, cihazlarin ve tesislerin gtvenligi
ulusal standartlar, yénetmelikler ve EN 61000-6-4 Elektromanyetik uyumluluk; girisim emisyonu
sartnameler ve bunlarin birlikte gegerliolan  EN 61000-6-2 Elektromanyetik uyumluluk; parazite karsi direng
standartlari uygulanmistir. EN 60204-32 Makinelerin elektrik donanimi; vingler

DIN EN 14492-2 Vingler, kuvvetle tahrik edilen makaralar ve

kaldirma tertibatlari

FEM 9.511 Motor siniflandirmasi

FEM 9.671 Kaldirma vasitalari igin zincirler

FEM 9.683 Kaldirma ve hareket motorlarinin secilmesi

FEM 9.755 Guvenli isletim periyotlarina ulasilmasi igin tedbirler
FEM 9.811 Elektrikli caraskallar igin sartname

Bir teknik dokiimantasyon eksiksiz sekilde mevcuttur.
ilgili isletim Kilavuzlari, kullanicinin bulundugu tilkenin dilinde mevcuttur.

Pazar denetleme kurumlarinin, gerekgesi mevcut olarak talep etmeleri halinde, hentiz eksiksiz olmayan makineye
iliskin 6zel dokiimanlari, "Teknik Dokiimantasyon" bolimimiiz Gizerinden bu kurumlara iletece@imizi taahh(it ederiz.

Gummersbach, 14 Haziran 2023
Gelistirme Departman Mudurt
Gerald Krebber

Yetkilinin imzasi
Bu beyanin igerigi, EN ISO 17050 standardi ile uyumludur.
ABUS Kransysteme GmbH firmasi, DIN EN ISO 9001 standardi uyarinca bir Kalite Yonetim Sistemi ile caligmaktadir.
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ABUS Kransysteme GmbH
Sonnenweg 1

D — 51647 Gummersbach
Tel. 0049 — 2261 — 37-0
Faks. 0049 — 2261 — 37-247
info@abus-kransysteme.de

Bu belgenin bagka kurum ve sahislara iletiimesi ve gogaltiimasi, iceriginden
yararlanilmasi ve bu igerigin baska kurum ve sahislara bildirilmesi, kesin bir
sekilde miisaade edilmedigi takdirde, yasaktir. Aykiri hareket edilen durumlar,
tazminat yikimliltigini beraberinde getirir. Patent verilmesi veya kullanim
numunesi kaydi durumu igin her hakki saklidir.

AN 120116TR0012
2023-06-14
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